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15 Wstep

Szanowny Kliencie!

Dokonates dobrego wyboru! Dziekujemy za okazane nam zaufanie poprzez zakupienie produktu firmy
Bergmann.

Ludwig Bergmann GmbH — 49424 Goldenstedt (Dolna Saksonia) - przedsiebiorstwo rodzinne od trzeciej
generacji — prowadzi z powodzeniem od ponad 100 lat dziatalno$¢ w dziedzinie budowy maszyn i pojazdow
rolniczych i zalicza sie do znaczgcych producentéw i oferentéw indywidualnych technik systemowych dla
profesjonalnych przedsiebiorstw i kotek rolniczych.

Potagczenie dtugoletniego doswiadczenia i nowoczesnej, innowacyjnej techniki to najwieksze atuty firmy. State
dostosowanie sie do potrzeb i zyczen klientdw, dopasowanie sie do zmieniajgcych sie wymagan technicznych,
ciggte projektowanie nowych i ulepszanie juz istniejgcych produktéw, a takze ,wyczucie“ do klientdw uczynito z
firmy BERGMANN niezawodnego partnera w rolnictwie na catym Swiecie.

W ramach swojej szerokiej palety produktéw obejmujgcej rozrzutniki uniwersalne, przyczepy transportowe do
sieczki, przyczepy zatadunkowe, przyczepy przetadunkowe i nadwozia specjalne nasza firma oferuje
ekonomiczne i praktyczne rozwigzania.

Po otrzymaniu produktu prosze sprawdzi¢ jego stan pod katem ewent. uszkodzen transportowych. Sprawdzi¢
rowniez na podstawie dowodu dostawy, czy nie brakuje jakich$ czesci lub elementéw dodatkowego
wyposazenia. Aby naprawi¢ szkode, wymagana jest natychmiastowa reklamacja z Panstwa strony.

Przed pierwszym uzyciem produktu prosze zatem doktadnie przeczyta¢ instrukcje obstugi. Prosze przestrzegac
wskazowek dotyczacych wtasciwej pielegnacji i konserwacji maszyny, aby utrzymywac jg w statej gotowosci do
pracy i aby zapewni¢ jej dlugotrwalg zywotnos¢. Prosze bezwzglednie przestrzega¢é wskazdéwek
bezpieczenstwa podanych w instrukcji obstugi. Wszyscy obstugujacy produkt musza przeczyta¢ niniejszg
instrukcje obstugi i zapoznac sie z jej funkcjami.

Zyczymy Panstwu wielu sukcesdw z produktem firmy BERGMANN.

Ludwig Bergmann GmbH — Maschinenfabrik
Goldenstedt

1.6 Prawa autorskie
© Copyright by Ludwig Bergmann GmbH, 2018

Wszelkie prawa zastrzezone

Przedruk (takze fragmentéw) dozwolony jest wytgcznie za zgoda firmy Ludwig Bergmann GmbH.
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1.9 Korzystanie z niniejszej instrukcji obstugi
1.9.1 Wykazy i odnosniki

Spis tresci / nagtéwek:
Spis tresci oraz nagtowki wystepujgce w niniejszej instrukcji obstugi stuzg szybkiemu odnalezieniu rozdziatow.

Wykaz ilustraciji i rysunkow:
Za pomoca wykazu ilustracji i rysunkéw wystepujgcego w niniejszej instrukcji obstugi mogg Parstwo za pomocg
danego okreslenia szybko odnalez¢ ilustracje lub rysunek.

Wykaz pojec:
W wykazie poje¢ mozna za pomocg haset wystepujgcych w kolejnosci alfabetycznej szybko odnalez¢ odnosne
tematy w instrukcji. Wykaz poje¢ znajduje sie na koncu tej instrukcji obstugi.

Odsytacze:

Jezeli w danym temacie dostepne sg dalsze informacje znajdujgce sie w tej instrukcji obstugi lub w innym
dokumencie, po odnosnym pkt. wystepuje odsylacz. Rozdziaty, podpunkty lub punkty wystepujg przy tym w
cudzystowie.

Przyktad:
@ Dane kontaktowe firmy BERGMANN mozna znalez¢ w rozdziale ,Dane kontaktowe i osoba do
kontaktu®.

Numer strony danego rozdziatu, podpunktu lub punktu znajdujg sie w spisie tresci oraz w wykazie poje¢

1.9.2 Prezentacja instrukcji roboczych i wyliczen

Krok roboczy:
Kropka (*) wystepujgca przed zdaniem definiuje krok roboczy, ktory powiniene$ wykonac.

Przykfad:
e Wykonaj czynnos¢.

Kolejnosci krokow:

Kilka kropek (*) przed kazdym zdaniem definiuje kolejnos¢ krokéw, ktére powinienes wykonac.
Przyktad:

e Wykonaj czynnos¢ 1.

e Wykonaj czynnos¢ 2.

e Wykonaj czynnos¢ 2.

Wyliczenie:
Kilka znakow wyliczenia (-) przed kazdym zdaniem definiuje wyliczenia.

Przyktad:

- Wyliczenie 1.
- Wyliczenie 2.
- Wyliczenie 3.

201803 pl iy
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1.9.3 Prezentacja ostrzezen dot. prac
1.9.3.1 1.1.3.1 Struktura ostrzezen
HASLO OSTRZEGAWCZE!

Rodzaj i zrédlo zagrozenia.

>

Potencjalny(e) skutek (skutki) zagrozenia.

« Srodki zapobiegajgce zagrozeniu.

1.9.3.2 Hasta ostrzegawcze i kolorystyka
ZAGROZENIE!

Hasto ostrzegawcze ,,zagrozenie“ okresla wysoki stopien zagrozenia. Gdy nie uniknie sie
zagrozenia, skutkiem moze by¢ zgon lub ciezkie obrazenie.

Haslo ostrzegawcze okresla sredni stopien zagrozenia. Gdy nie uniknie sie zagrozenia,
skutkiem moze by¢ zgon lub ciezkie obrazenie.

UWAGA!

Haslo ostrzegawcze okresla niski stopien zagrozenia. Gdy nie uniknie sie zagrozenia,
skutkiem moze by¢ niewielkie lub srednie obrazenie.

> B B

194 Prezentacja waznych wskazowek

WSKAZOWKA

Stanowi oznaczenie zobowigzania do szczegdlnego postepowania lub czynnosci, a takze
wskazOwek dot. zastosowania oraz szczegolnie przydatnych informacji odnosnie prawidtowego
obchodzenia sie z maszyna.

Wskazéwki te pomagajg w optymalnym wykorzystaniu wszystkich funkcji maszyny.
Nieprzestrzeganie tych wskazéwek moze wywota¢ zaktdcenia na maszynie lub w jej otoczeniu.

7- 201803 pl
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1.95 Definicja poje¢
Pojecie Objasnienie
PRZYCZEPA SAMOZBIERAJACA nazywana jest w catym dokumencie
Maszyna maszyng’.
Zagrozenie to stan lub sytuacja, w ktérych istnieje mozliwos¢ wystgpienia
Zagrozenie szkody na zdrowiu. Zagrozenie dla zdrowia powstaje wskutek przestrzennego
9 i/lub czasowego natozenia sie czynnikdw wywotujgcych obrazenia lub choroby
ze strony zrodfa zagrozenia.
Producent Ludwig Bergmann GmbH

Czesci nastawcze

Czesci nastawcze i czesci sterownika rejestrujgce sygnaly wejsciowe
operatora, ktére zazwyczaj zostajg wywotane przez uruchomienie reczne badz
pedatem. Istniejg liczne réznorodne czesci nastawcze, np. klawisze, dzwignie,
przetgczniki, gatki, elementy przesuwne, joysticki, kota reczne, pedaty,
klawiatury i ekrany dotykowe. CzesSci nastawcze mozna bezposrednio na
maszynie lub za pomocg zdalnego sterowania umiesci¢ w pewnej odlegtosci
od maszyny i potgczy¢é z maszyng, przyktadowo za pomocg kabla lub
sygnatéw radiowych, wizualnych czy akustycznych.

Osoba trzecia

Osoby trzecie to wszystkie osoby poza operatorem.

1.9.6

Wskazanie kierunkéw takich jak

obowigzujgce w niniejszym dokumencie zawsze dotyczy kierunku . w’Ie’;No
w zgodzie z kierunkiem jazdy (patrz llustr. 1).

w przéd
w tyt

w lewo
W prawo
itd.

Wskazanie kierunkéw

W prawo

w przéd
w tyt

llustr. 1: Wskazanie kierunkéw
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2 Bezpieczenstwo

W tym rozdziale zawarto wazne wskazowki dla uzytkownika i operatora majgce na celu bezpieczng i
bezusterkowg eksploatacje maszyny.

WSKAZOWKA

Nalezy przestrzega¢ wszystkich wskazéwek bezpieczenstwa zawartych w niniejszej instrukcji
obstugi oraz w dokumentach dodatkowych!

Wiekszos¢ wypadkéw ma miejsce, gdy nie sg przestrzegane najprostsze postanowienia z
zakresu bezpieczenstwa. Dzigki przestrzeganiu wszystkich wskazéwek bezpieczehstwa
zawartych w niniejszej instrukcji obstugi pomagasz zapobiega¢ wypadkom.

2.1 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Terminal

- przeznaczony jest wytgcznie do uzytkowania wraz ze zwolnionymi do uzytkowania, kompatybilnymi
maszynami i urzadzeniami w rolnictwie.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem obejmuje takze:

- przestrzeganie wszystkich wskazowek i polecen zawartych w niniejszej instrukcji obstugi,

- przestrzeganie warunkéw uzytkowania, konserwacji i utrzymania podanych przez producenta,
- uzytkowanie wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych.

Wszystkie pozostate sposoby uzytkowania sg niedozwolone i oznaczajg uzytkowanie niezgodne z
przeznaczeniem.

Za szkody wynikajgce z uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem
- wytgczng odpowiedzialnos¢ ponosi uzytkownik,
- nie przejmuje odpowiedzialnosci producent.

9. 201803 pl
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2.2 Podstawowe wskazéwki bezpieczenstwa

Podstawowe wskazéwki bezpieczenstwa obowigzujg bezwzglednie, aby zagwarantowa¢ bezpieczng prace
maszyny oraz sg podsumowane w kolejnych punktach.

WSKAZOWKA

Nieprzestrzeganie wskazoéwek bezpieczenstwa moze skutkowa¢ zagrozeniem dla oséb,
Srodowiska i wartosci rzeczowych.

e Oprécz podstawowych wskazéwek bezpieczenstwa nalezy takze przestrzega¢ specjalnych
wskazowek bezpieczenstwa wystepujgcych w pozostatych rozdziatach tej instrukcji obstugi,
jak réwniez wskazéwek bezpieczenstwa specyficznych dla maszyny.

221 Instalacja elektryczna

Podczas wszelkich prac zwigzanych z instalacjg elektryczng maszyny nalezy odigczyé biegun ujemny
akumulatora.

Wszelkie prace zwigzane z instalacjg elektryczng maszyny wolno wykonywa¢ wytgcznie wykwalifikowanym
specjalistom elektrykom.

Kontakt z uszkodzonymi czesciami bedacymi pod napieciem moze doprowadzi¢ do ciezkich porazen pradem
oraz do obrazen i $mierci 0s6b. Uszkodzone izolacje i czesci instalacji elektrycznych powinien niezwtocznie
naprawi¢ personel specjalistyczny.
Nalezy regularnie kontrolowaé wyposazenie elektryczne: luzne pofgczenia z powrotem dociggnaé, a
uszkodzone przewody i kable natychmiast wymieni¢.
Nalezy korzystaé wytgcznie z bezpiecznikow przepisowych. W razie uzycia silniejszych bezpiecznikow
mozna zniszczy¢ urzadzenie! Zagrozenie pozarowe!
Pamietaj o prawidtowej kolejnosci podczas podtgczania oraz odtgczania akumulatora!

o podfagczanie: najpierw biegun dodatni, a nastepnie biegun ujemny,

o odtgczanie: najpierw biegun ujemny, a nastepnie biegun dodatki.
Biegun dodatni powinien by¢ zawsze zaopatrzony w przewidziang do tego pokrywe.

W poblizu akumulatora nalezy unika¢ powstawania iskier i otwartego ognia, poniewaz wystepuje zagrozenie
wybuchem!

Maszyna jest wyposazona w komponenty i cze$ci elektroniczne, na ktérych funkcje mogg wptywac sygnaty
elektromagnetyczne wysytane przez inne urzadzenia. Tego typu czynniki mogg wywotywaé zagrozenie dla
oséb, jezeli nie bedg przestrzegane nastepujgce wskazowki bezpieczenstwa.

o W razie pdézniejszego instalowania urzgdzen elektrycznych i elektronicznych i/lub komponentow
maszyny, z poditgczeniem do instalacji elektrycznej pojazdu, uzytkownik musi na wiasng
odpowiedzialno$¢ skontrolowaé, czy instalacja wywofa zaki6cenia elektroniki maszyny lub
innych komponentéw.

o Nalezy zwrdci¢ uwage na to, aby zainstalowane pdzniej czesci elektryczne i elektroniczne byty
zgodne z Dyrektywg 89/336/EWG w sprawie EMC w aktualnie obowigzujgcej wersji oraz
posiadaty oznaczenie CE.

o Odnosnie okablowania i instalacji oraz maks. dopuszczalnego odbioru energii elektrycznej
nalezy dodatkowo przestrzegaé instrukcji montazu producenta maszyny.

Nigdy nie nalezy wyposaza¢ maszyny samowolnie w niedopuszczalne $wiatta robocze. Za negatywne skutki
dla instalacji elektrycznej, wynikajagce z nieprzestrzegania tego zakazu producent nie przejmuje
odpowiedzialnosci ani nie sg one objete gwarancja.

Naucz sie przepisowej obstugi terminala.

Obstuguj klawisze terminala opuszkiem palca. Unikaj uzywania do tego paznokci.

Utrzymuj terminal i czesci dodatkowe w dobrym stanie.

Terminal nalezy czysci¢ miekkg Sciereczkg zwilzong samg woda lub niewielkg iloscig ptynu do szyb.

201803 pl -10 -
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3 Obstuga

Rozdziat ,Obstuga“ zawiera informacje dot. mozliwych sterownikéw maszyny. Opisuje poszczegdlne funkcje
oraz sposob postepowania podczas obstugi maszyny za pomocg terminala.

Czesci i funkcje maszyny przedstawione w instrukcji obstugi mogg rézni¢ sie od wyposazenia seryjnego
maszyny oraz czesciowo sg dostepne jako opcjonalne wyposazenie specjalne. Poniewaz instrukcja obstugi jest
ogolnie obowigzujgca, w tym dokumencie mogg by¢ wymienione rézne warianty wyposazenia, ktére nie sg
dostepne dla twojej maszyny. To samo dotyczy ilustracji. Zdjecia, rysunki i ilustracje w 3D wystepujgce w tej
instrukcji nie zawsze przedstawiajg doktadnie ten sam typ maszyny. Informacje dotyczace rysunkéw zawsze
jednak odpowiadajg typowi maszyny opisanemu w niniejszym dokumencie.

Nieprzestrzeganie wskazowek bezpieczenstwa moze skutkowac¢ ciezkimi obrazeniami lub
$miercig osob.

e Aby unikng¢ wypadkdéw, operator maszyny musi przeczytaé wskazowki bezpieczeristwa
znajdujgce sie w rozdziale ,Bezpieczehstwo® i ich przestrzegaé.

Podczas zabiegdw wykonywanych przy maszynie moze powsta¢ ryzyko zmiazdzenia,
otarcia, naciecia, odciecia, ztapania, nawiniecia, wciagniecia i uderzenia osoéb.

Zagrozenia te mogg wystapic, gdy

- niezabezpieczony ciggnik oraz maszyna odjadg w sposob niezamierzony,

- napedzane narzedzia robocze nie zostang wytgczone,

- W spos@b niezamierzony zostang wykonane funkcje hydrauliczne,

- napedzane sg narzedzia robocze lub czesci maszyn,

- silnik ciggnika uruchomiony zostanie w sposéb niezamierzony,

- uniesione czesci obnizg sie w sposob niezamierzony.

Zagrozenia wystepujg podczas wszystkich zabiegdw wykonywanych przy maszynie wskutek

niezamierzonego kontaktu z napedzanymi, niezabezpieczonymi narzedziami roboczymi oraz
uniesionymi i niezabezpieczonymi czgsciami maszyny.

e Dlatego przed kazdym zabiegiem wykonywanym na maszynie, np. pracami nastawczymi lub
usuwajgcymi zakidcenia, musisz zabezpieczy¢ maszyne przed niezamierzonym odjazdem
lub uruchomieniem.

W tym celu nalezy przestrzega¢ instrukcji i wskazéwek znajdujgcych sie w
@ instrukcji obstugi w rozdziale ,Uruchomienie w pkt. ,Zabezpieczanie maszyny
przed niezamierzonym odjazdem i uruchomieniem®!
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3.1 Terminal BCT20

Funkcje hydrauliczne obstuguje sie za pomocg terminala BCT20. -

Terminal posiada 1

- przycisk wigczania/wytgczania terminala, V
- pokretta/przyciski,

- ergonomiczne umieszczenie klawiszy, Slg'

- podswietlang klawiature membranowa, . e .

- pod$wietlany wyswietlacz, 8@ ’
- Ini rogram In terowanie kolejnosci SInych "
dowolnie programowalne sterowanie kolejnosci poszczegdinyc ( m [e

funkciji,
- licznik transportow,
- liczne funkcije. llustr. 2: Terminal BCT20
Dodatkowe funkcje hydrauliczne bez potgczenia z blokiem sterowniczym nie posiadajg funkcjonalnosci

terminala. Tego typu funkcje po podigczeniu przewodéw zasilajgcych do ciggnika mozna uruchomié
bezposrednio za pomocg sterownikéw ciggnika odpowiednio na recznym sterowniku systemu hydraulicznego.

&

Nalezy przestrzega¢ odnos$nych instrukcji i wskazéwek wystepujacych w instrukcji obstugi w
rozdziale ,Dziatanie i ustawienia“, w pkt. ,Hydraulika“!

O

WSKAZOWKA

e Zabezpiecz terminal przed woda.

o W razie dtuzszych przestojow (np. zimg) nalezy przechowywaé terminal w suchym
pomieszczeniu.

e Podczas prac montazowych i naprawczych nalezy odcig¢ zasilanie pragdem. Podczas prac
spawalniczych zdemontuj wszystkie komponenty elektroniczne (terminal, poktadowe
urzadzenie sterujgce, 1ISO-Gate, itd.). Przepiecie moze uszkodzi¢ elektronike terminala.

3.11

Wytacznik awaryjny

Zagrozenie wywotane przez ruch czesci ruchomych podczas uruchamiania wylacznika
awaryjnego!

e Osoby trzecie powiniene$ usung¢ z obszaru zagrozenia maszyny, zanim uruchomisz funkcje
za pomocg wytgcznika awaryjnego na bloku sterowniczym.

A
O

WSKAZOWKA

W razie przerwy w dostawie pradu nalezy skontrolowac bezpieczniki ciggnika wzgl. sterownika
(w przewodzie doprowadzajgcym). Nalezy skontrolowac¢ kable i potgczenia kablowe.

Elektrycznie uruchamiane zawory hydrauliczne na bloku sterowniczym posiadajg mozliwo$¢ uruchomienia
recznego, ktérego mozna uzy¢ w charakterze ,Wytgcznika awaryjnego” maszyny.

&

Nalezy przestrzega¢ odnosnych instrukcji i wskazéwek wystepujgcych w instrukcji obstugi w
rozdziale ,Dziatanie i ustawienia®, w pkt. ,Hydraulika”!

201803 pl
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3.1.2 Montaz terminala BCT20

WSKAZOWKA

Terminal musi byé zamontowany w polu widzenia i obszarze tatwo dostepnym dla kierowcy, aby
byt czytelny i wygodny w obstudze. Nie wolno przy tym ogranicza¢ widocznosci urzgdzen
obstugowych ciggnika oraz widoku na zewnatrz.

Podczas montazu terminala (llustr. 3/ poz.1) nalezy postepowaé w nastepujacy sposéb:

o Wybierz odpowiednie potozenie w kabinie ciggnika, w ktérym chcesz
umiescic¢ terminal (llustr. 3/ poz.1).

e Zwolnij $srube oczkowg (llustr. 3 / poz. 4) na uchwycie urzadzenia
(llustr. 3/ poz. 3) na tylnej stronie terminala (llustr. 3 / poz. 1).

e Wsun drgzek (llustr. 3 / poz. 2) przez obydwa otwory w uchwycie
urzadzenia (llustr. 3 / poz. 3) (drazek nie jest zawarty w zakresie
dostawy, g22mm).

e Jezeli terminal (llustr. 3/ poz. 1) kolidowatby podczas przesuwania z
drgzkiem (llustr. 3 / poz. 2), nalezy dopasowac pozycje uchwytu
urzagdzenia (llustr. 3 / poz. 3) przy terminale (llustr. 3/ poz. 1). W tym
celu nalezy poluzowa¢ nakretki (llustr. 3 / poz. 5), przesunaé
terminal (llustr. 3 / poz. 1) i ponownie dokreci¢ nakretki (llustr. 3 / b2
poz. 5).

e Umiesc¢ terminal (llustr. 3 / poz. 1) na zadanej wysokosci. Pamietaj
przy tym o tym, ze dragzek (llustr. 3 / poz. 2) powinien wystawac na
€0 najmniej 2 cm powyzej uchwytu urzadzenia (llustr. 3 / poz. 3).

e Ustal pozycje terminala (llustr. 3/ poz. 1), dokrecajgc $rube oczkowsg llustr. 3: Montaz
(llustr. 3/ poz. 4) na uchwycie (llustr. 3/ poz. 2).

WSKAZOWKA

Pamietaj, ze wszystkie Sruby muszg by¢é mocno dokrecone, a terminal nie moze zmienic
potozenia.
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3.1.3 Podiaczanie terminala

Zagrozenie spowodowane nieprawidiowym podiaczeniem przewodéw taczacych i
zasilajacych.

Nieprawidiowe poditgczenie przewodéw zasilajgcych moze wywota¢ powazne zagrozenie dla
0s6b wskutek wadliwej funkcji maszyny.
e Przed uruchomieniem skontroluj, czy przewody zasilajgce sg prawidtowo podtgczone.

e Podczas podigczania przewodéw zasilajgcych zwrd¢ uwage na to, by zaréwno wtyczka, jak i
gniazdka byly czyste i suche. Zanieczyszczenia i wilgo¢ mogg wywotaé zwarcie!

e Przewody zasilajgce znajdujgce sie pomiedzy ciggnikiem a doczepiong maszyng nalezy
wytozy¢ w taki sposdb, aby podczas wszelkich ruchéw maszyny (np. jazdy na zakrecie) nie
ocieraty sie o obce czesci, nie napinaty sie, nie miazdzyly, nie zaginaty sie i nie tarty.

3.13.1 Schemat przytgczeniowy terminala BCT20

— ﬂ]
1 @)
LT
a.lilg
4 ?ﬁj
T (] (@)
.
g
3
|
.
BSG 100.1
i i
Al
;:_T1 i8] i 2
1 W—’JFH:,—L A CAN
Lt —
] R

r“>— o Tl —\rr“ ‘m— g H]

[I— _li, P I T _JlL \/ )
llustr 4: Schemat przytgczeniowy terminala BCT20 18-14-0709-BTA
Poz. | Nazwa Wersja

1 Terminal BCT20

2 Urzgdzenie sterujgce BSG100/BSG200
3 Przewdd tgczacy CAN-BUS

4 Kabel zasilajgcy terminala BCT20
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3.1.3.11 Przewdd tgczacy CAN-BUS

e Polgcz terminal (llustr 4 / poz. 1) z urzgdzeniem sterujgcym BSG100 / BSG200 (llustr 4 / poz. 2) za pomocag
przewodu fgczacego CAN-BUS (llustr 4 / poz. 3) z uwzglednieniem nastepujgcych danych:

Przewéd faczacy CAN-BUS B10-0237
& - - -
P Wiyczka / CAN, M12, 8-biegunowa Potaczy¢ z: Urzadzeniem sterujgcym BSG
/ ' ' Przylgcze: CAN
Gniazdo / CAN, M12, 8-biegunowe Potaczy¢ Z Terminal BCT20
Przytacze: -

3.1.3.1.2 Kabel zasilajgcy terminala BCT20

e Polgcz przytgcza kabla zasilajgcego (llustr 4 / poz. 4) z odpowiednimi przytgczami wigzki kablowej i zasilania
energig elektryczng na ciggniku z uwzglednieniem nastepujacych danych:

Kabel zasilajgcy terminala BCT20 18-14-0621
. " Potaczy¢ z: Wigzka kablowa
Gniazdo / 2-biegunowe (DIN 9680) Przylacze: Q01
Potgczy¢ z: Ciagnik
Wityczka / 2-biegunowa (DIN 9680)  Napiecie 12v DC

Zabezpieczenie: 25 amperéw
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3.14 Obszar obstugowy terminala BCT20

13

10

11

14

llustr. 5: obszar obstugowy BCT20

B10-0233-BTA_20170329

1 | Wylgcznik gtéwny

Wigczanie i wytgczanie terminala

2 | Wyswietlacz

Wyswietla menu z odpowiednimi funkcjami

6 | Pokretto i przycisk

3 | Sensor Reguluje podswietlenie tia.

4 | Klakson Sygnalizgje np. ,PELNE®" Ilub ,Stop podiogi® (w
potaczeniu z kontrolkg).

5 | Kontrolka Sygnalizuje np. ,PELNE® Ilub ,Stop podiogi® (w

potaczeniu z klaksonem).

7 | Menu do przodu

Do zmiany lub potwierdzenia ustawien takich jak np.
predkosc¢ podiogi.

8 | Menu wstecz

Do zmiany menu.

9 | Klawisz przetgczajgcy

Do zmiany menu.

Wywotanie dalszych funkcji w obrebie menu.

201803 pl
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Obstuga

10

Pamiec¢ funkcji "A"

>]

11

Pamie¢ funkcji "B"

Programowalna kolejnos¢ réznych funkciji
Przytrzymanie klawisza: wykonanie funkcji.
Puszczenie klawisza: zatrzymuje kolejnos$¢ funkciji.

- Ponowne przytrzymanie klawisza na 2 sekundy:
ponowny bieg funkcji.

Ponowne przytrzymanie klawisza po 2 sekundach:
ponowne uruchomienie funkcji od nowa.

Tryb ustawieh:

- Krétkie nacisniecie: otwiera tryb ustawieh.

- Krétkie nacisniecie: opuszczenie trybu ustawien i
zapisanie ustawien.

12

Klawisz automatyczny

Do uruchomienia funkcji automatycznych, np.
dtugotrwatego wigczenia podtogi lub automatycznego
napetniania (w zaleznosci od typu maszyny i poziomu
menu)

13

Klawisze funkcyjne do przodu/do
gory

Obstuga funkcji wskazanych na wyswietlaczu

14

Klawisze funkcyjne wstecz/w dét

; >
c
N{
‘ | o

Obstuga funkcji wskazanych na wyswietlaczu

15

Zablokuj/odblokuj o$ sterujgca

>I<°

Obstuga funkcji osi sterujgcej

jednokrotnie nacisngé¢
klawisz

(odblokowanie:
czerwona lampka LED)

Krétko,
8 Odblokuyj: zapalona

Krétko, jednokrotnie nacisngc
klawisz
(migajgca lampka LED:

a Zablokuj:

sterownik zamyka o$ sterujgca
blokada: wytgczona czerwona
lampka LED)

Dalsze funkcje maszyny (np. $wiatta robocze, tylna klapa, stopka wsporcza itd.) mozna wywota¢, naciskajgc
klawisz przetgczajgcy (llustr. 5/ poz. 9), a nastepnie obstugiwaé za pomocg klawiszy funkcyjnych (llustr. 5 / poz.
13+14).
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3.15 Wiaczanie i wytgczanie terminala BCT20
Terminal witgczany i wytgczany jest nacisnieciem klawisza wytgcznika
gtébwnego. Jednokrotne nacisniecie witgcza urzadzenie i ponowne
Wytacznik gtdéwny krotkie nacisniecie z powrotem je wytgcza. Po wigczeniu terminala
zostaje bezposrednio wyswietlone pierwsze menu ,Komunikacja
drogowa*“.
3.1.6 Wybaor funkcji

Po nacisnieciu ,Klawiszy funkcyjnych do przodu / do gory“ i ,Klawiszy
Klawisze funkcyjne do | funkcyjnych wstecz / w dot* zostaje dotykowo uruchomiona funkcja
gory / w dot wskazana nad tymi klawiszami — funkcja wykonywana jest wiec tak
dtugo, jak klawisz jest wcisniety. Dopoki klawisz jest wcisniety, Swieci
sie lampka LED klawisza.

Klawisze funkcyjne | Funkcje specjalne przedstawiajg przy tym podtoge oraz podbierak
wstecz / w dot (przyczepa samozbierajgca). Sg one objasnione w kolejnych
punktach.
3.1.7 Zmiana ustawien

Do zmiany ustawien stuzy pokretto i przycisk.

Jezeli znajdujesz sie w danej masce ustawien, poprzez
obracanie ramke mozna przesung¢ na ustawiany
obszar. Jednokrotne nacisniecie powoduje, ze ramka
zaczyna migac. Kiedy ramka miga, mozna obracajgc
dokona¢ zagdanego ustawienia. Po ustawieniu ramka
przestaje migaé albo wskutek naci$niecia
pokretta/przycisku, albo automatycznie po dwoch |+
sekundach. Ustawienie dla tej wartosci jest
automatycznie zapisywane i ramka moze zostaé
przesunieta na nastepne pole, ktére ma by¢ ustawione.

Pokrettoi przycisk

)
3

i

i1
in
i
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3.1.8 Wyswietlacz terminala BCT20

Wyswietlacz jest podzielony na nastepujgce obszary:

Meni Funktionsblock
4 I
fof e
l'll |' |'l' I I ‘ I.]E

llustr 6: Wyswietlacz

Aby nawigowaé pomiedzy réznymi menu oraz zmienia¢ bloki funkcyjne w obrebie menu, nalezy postepowaé
nastepujgco:

‘ \I Za pomoca klawiszy ,Menu do przodu/do gory“ mozesz przewing¢ do przodu do odpowiedniego

Eeod menu.

| PMeni
'j Za pomocag klawiszy ,Menu wstecz/w dot* mozesz przewing¢ wstecz do odpowiedniego menu.

G i Za pomoca ,Klawisza przetgczajgcego® zmienisz bloki funkcyjne w obrebie wybranego menu.

WSKAZOWKA
0 Jezeli menu jest zmieniane przy aktywnych funkcjach, te aktywne funkcje sg dezaktywowane.

Operatorowi zostaje to wskazane za pomocg sygnatu ostrzegawczego w postaci zapalonej
kontrolki. Dopiero potem nastepuje zmiana menu.
Podczas zmiany bloku funkcyjnego w obrebie menu aktywne funkcje pozostajg dalej aktywne.

3.1.9 Struktura menu terminala BCT20

Pojedyncze menu posiadajg nastepujaca strukture:

174
1/4 ,.-"f / Komunikacja drogowa

e
2/4 ¥ Roztadunek

3/4 [0 Licznik transportéw

4/4 Zatadunek
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3.1.9.1 Menu 1/4: Komunikacja drogowa

Menu 1/4 / Blok funkcyjny 1:

111

Swiatta robocze 111 /
ostrzegawcze

Swiatto
obwodowe

Wiaczone

III

~

Wytaczone

III

3.1.9.2

Menu 2/4: Roztadunek

Menu 2/4 / Blok funkcyjny 1:

274

F

i)

45 E

" oo | o |

=i e
l o,

Lo T o

x|

i}

Podbierak

Unoszenie

Potozenie
ptywajace:

Krotko, jednokrotnie nacisng¢ klawisz

aC

Dyszel

Unoszenie

Obnizanie

L}

Podtoga

Dtugotrwate wigczenie podtogi
Lampka LED $wieci przy wigczonej podtodze.

Dopasowanie predkosci podtogi
Ustawiona predkos¢ zostaje wskazana nad piktogramem

podtogi.

Wstecz

Do przodu (zmiana kierunku)

Qo

Tylna klapa

Unoszenie

0%:

1-10%

80 Ba00
D AaBa Dans

Obnizanie

11 - 99%
100 %:

Tylna klapa jest catkowicie zamknigta.

Tylna klapa jest podniesiona i znajduje
sie w pozyciji
blokowania/odblokowania.

Tylna klapa jest czg$ciowo otwarta.

Tylna klapa jest catkowicie otwarta.

201803 pl
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Menu 2/4 / Blok funkcyjny 2:
2/4 I
= | 0, 0,0,0
VI
VI u Wiaczone Vo
i & i 3
Swiatto VI : =
] Wytgczone * q
I1I
111 Wigczone Vo
# QWi =
Swiatto 11l 0
] Wytgczone # a
II
II u Wiaczone Vo
L Swi *
[] Swiatto Il 0
Wytaczone * q
I
I Wiaczone v o
i & i =
[] Swiatto | : .
Wytgczone * q

Menu 2/4 / Blok funkcyjny 3:

N\ oy

)

ol |

Scianka czotowa odchylona catkowicie do

. Wstecz 0%: ! ;
Scianka czotowa cze$é u skrzyni tadunkowej.
min dolna Scianka czotowa odchylona catkowicie w
Do przodu 100%: kierunku ciggnika.
. L. Unoszenie
] l Scianka czotowa czes¢
gérna L
oo Obnizanie
-21- 201803 pl
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3.1.9.3 Menu 3/4: Licznik transportéw

Menu 3/4 / Blok funkcyjny 1:

a4 |1 B8 o
X (@ [
| ] L | ‘n] ]

Licznik transportow do gory

(im0 Miejsca w pamieci 1 - 10
Licznik transportow w dot
= Licznik transportéw . .
x wylaczony Aktywuj / dezaktywuj
= Licznik transportow . .
ALTO wlgczony Aktywuj / dezaktywuj

Czas Aktywuij / dezaktywuj: policzony czas
Przytrzymanie przez ok. 2 sekundy + ponowne puszczenie

usuwa wartose.
24 min)

(uln}

D O0B0O00

Przyktad: 8.4 h = 8 godzin i 24 min (4 x 6 mi

Liczbe transportow stopniowo zwiekszy¢ dotykowo

m Liczba transportow

= Liczbe transportéow stopniowo zmniejszyé dotykowo

Przytrzymanie przez ok. 2 sekundy + ponowne puszczenie
usuwa wartosc.

1 transport = 0,5 min Podtoga wigczone + 4 min Podtoga pauza

DO

Menu 3/4 / Blok funkcyjny 2:

X
.
N
P

40.8 B8.,8 B.6

E m- e (L)

| R

Licznik transportow do gory

(im0 Miejsca w pamieci 1 - 10
Licznik transportow w dot

Zwieksz objetos¢ zatadunku

Objetos¢ zatadunku
Zmniejsz objetos$¢ zatadunku

Stopniowo zwiekszy¢ wartos¢ dotykowo

Dostarczona objetos¢ Stopniowo zmniejszy¢ warto$¢ dotykowo
Przytrzymanie przez ok. 2 sekundy + ponowne puszczenie

usuwa wartose.

Stopniowo zwiekszy¢ wartos¢ dotykowo

i Czas zatadunku Stopniowo zmniejszy¢ warto$¢ dotykowo
Przytrzymanie przez ok. 2 sekundy + ponowne puszczenie

usuwa wartose.

DODOBODAa -

201803 pl -22-



| BERGMANN h
Ao Spee

Obstuga

Menu 3/4 / Blok funkcyjny 3:

) ) a. 8

ZHI| 53 20

| o ZHTH

o0

Suma czasu

Suma transportéw

Suma dostarczonej objetosci

v | M
a@ 3 '
(] Lo |0

Suma czasu zatadunku

3.1.94

Menu 4/4: Zatadunek

Menu 4/4 |/ Blok funkcyjny 1:

1%
i snc e
T ISl T i T

Zespot tngcy wychylony

x|

i}

!
% catkowicie do wewnatrz u Unoszenie
* Zespot tngcy |
| niewychylony catkowicie
[aTa] do wewnatrz ,
H" Zespdt tngcy wychylony u Obnizanie
_ED catkowicie do zewnatrz
uUnoszenie
_,.II::: Dyszel
o Obnizanie
AUTO Dtugotrwate wigczenie podtogi
Lampka LED $wieci przy wtgczonej podtodze.
— Dopasowanie predkosci podtogi
0 “| Ustawiona predko$¢ zostaje wskazana nad piktogramem
I.;.:.;.l Podfoga : podtogi.
[aTw]
Wstecz
Do przodu (zmiana kierunku)
M— u Wstecz
Podbierak n

Krétko, jednokrotnie nacisngé

Potozenie ptywajace: Klawisz
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Menu 4/4 / Blok funkcyjny 2:
W1
VI Wigczone Vo
W - z
Swiatto VI -
] Wylgczone # q
I1I
111 Wigczone Vo
e A =
[] Swiatto lll I
Wylgczone # a
II
II Wigczone Vo
W - z
[] Swiatto Il -
Wytgczone # q
I
I Wigczone Vo
W - £
Swiatto | I
] Wylgczone # q

Menu 4/4 / Blok funkcyjny 3:

n Wstecz 0%: Scianka czotowa odchylona catkowicie do
Scianka czotowa cze$é komory fadunkowej.
min dolna Scianka czotowa odchylona catkowicie w
Do przodu 100%: kierunku ciggnika.
. L. Unoszenie
] I Scianka czotowa czesé
gorna .
oo Obnizanie
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3.1.10 Szybki rozruch naterminalu BCT20

1. | Wigcz terminal Nacisnij wytgcznik gtéwny

- 2/4: roztadunek

2. | Wybi
ybierz menu - 4/4: zatadunek

Przestrzegaj predkosci obrotowej w zaleznoéci od

3. | Wiacz wat odbioru mocy wyposazenia i typul

4. | Wiacz zaopatrzenie w olej Niepotrzebne przy Load Sensing!

5. | Wybierz funkcje Np. obnizenie podbieraka itd.

6. | Wiacz podtoge Nacisnij klawisz automatyczny
Tylko obrdé:

- zmienia aktualng predkosc¢ podtogi
Obréé¢ + 1x szybko nacisnij:
- zmienia zapisang predkos¢ poczatkowg podtogi

7. | Ustaw predko$¢ podiogi
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3.1.11 Przestawianie podtogi

Podtoga dysponuje réznymi mozliwosciami przestawienia.

N Do zmiany ustawienia i wartosci stosuje sie klawisz obracany i przycisk. Obrét otwiera podmenu,
J w ktéorym mozna przestawi¢ podtoge.

| Ij Za pomocg ,klawisza przetgczajgcego® mozesz przy otwartym podmenu wybiera¢ pomiedzy
innymi podmenu. W zaleznosci od wyposazenia maszyny mozliwe sg do czterech podmenu.

Podmenu zamyka sie automatycznie po 2 sekundach i zapisuje zmienione wartosci. Predkos¢ podtogi jest

zawsze regulowana wedtug aktualnego podmenu, pozostate podmenu przestawienia podiogi sg wtedy
nieaktywne.

Poszczegodlne podmenu przestawienia podtogi posiadajg nastepujaca strukture:

1 F Reczne ustawienie

2 Auta ¥ Regulacja predkosci podtogi

3 N Regulacja dtugosci odcinka roztadunku
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Podmenu 1: Reczne ustawienie

— EE | =6
3 . e y
(Tw) act Etart
. Wykres stupkowy Graficznie wskazuje aktualnie ustawiong warto$c¢.

Aktualna wartos¢ to ta wartosé, z ktérg pracuje podioga

i

Wartos¢ aktualna

° (np. 30%) wzgl. — jezeli nie jgst. wilgczone — rozpocznie podczas
act nastepnego uruchomienia.
e{%)
uy Wartos¢ poczatkowa Podczas wytgczania podtogi jako warto$¢ poczgtkowa
f /o ' (np. 30%) zostaje wprowadzona wartos¢ aktualna.
=rart

Mozna na przyktad zwiekszyé wartos¢ aktualng w celu usuniecia resztek z pracujgcg podtoga, a podczas
wytgczenia zostaje znowu przejeta wartos¢ poczatkowa stanowigca ,predko$¢ normalng”. Jezeli po
przedstawieniu aktualnej wartosci w czasie oczekiwania 2 sekund zostanie nacisniety pokretto / przycisk,
aktualna warto$¢ zostaje zapisana jako warto$¢ poczatkowa. Po 2 sekundach podmenu znowu sie zamyka.

Maszyna bez biegu szybkiego:

Podczas recznego przestawienia predkos¢ podtogi regulowana jest w zakresie 0 - 100%. Przy 0% wiasnie
zaczyna prace, a przy 100% podtoga osigga petng predkosc.

Maszyna z biegiem szybkim:

Podczas recznego przestawienia pierwszy bieg podtogi regulowany jest w zakresie 0 - 65%. Przy 0% wtasnie
zaczyna prace, a przy 65% podtoga osigga petng predkosé. Od 70% wiacza sie bieg szybki, a przy 100%
podtoga osiaga petng predkos¢ na Il biegu. Podwodjna strzatka w symbolu podtogi sygnalizuje wtgczony bieg
szybki.
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Podmenu 2: Regulacja predkosci podtogi

|

Auls

o

AL
MAMIARS TR

Wykres stupkowy

Graficznie wskazuje aktualnie ustawiong wartos$c.

R Wartosé aktualna Aktualna .w.art.osq tq ta warto$¢, z ktérg pracuje podtoga

urdubal . wzgl. — jezeli nie jest wigczone — rozpocznie podczas
(np. 1,00 m/min) o

act nastepnego uruchomienia.

1. 66
Mo F Warto$¢ poczatkowa Podczas wytgczania podtogi jako wartos¢ poczgtkowa
__'+ _'r_ +‘ (np. 1,0 m/min) zostaje wprowadzona warto$¢ aktualna.
ELart

Podmenu ,Regulacja predkosci podtogi“ dziata tak samo jak podmenu ,Reczne ustawienie , tyle ze predkosc
podtogi mozna ustawi¢ w ,m/min“. Sterowanie zawsze reguluje przy tym wybrang predkosé. Jezeli
wyregulowanie predkosci nie jest mozliwe, pojawia sie wizualne ostrzezenie, dwa !! sygnalizujg to w symbolu
podtogi.

Podczas ,Regulacji predkosci podtogi“ w razie przekroczenia ustawionej predkosci automatycznie zostaje
wigczony bieg szybki. Podwdjna strzatka w symbolu podtogi sygnalizuje wigczony bieg szybki.

Podmenu 3: Regulacja dtugosci odcinka roztadunku

I} =

= B 1
) - r A,

I e act ]

Wykres stupkowy Graficznie wskazuje aktualnie ustawiong warto$c¢.

Dtugos¢ odcinka . . o
y Za pomocg pokretta / przycisku mozna ustawi¢ Zzgdang
" roztadunku dlugos¢ odcinka roztadunku (=dtugos¢ kopca) w m.
art (np. 45 m)

.1 B E: s i 7 Te Jo
e Predkos¢ jazdy Za pomocg pokretta / przycisku mozna ustawié¢ predkos¢ w
Nals) (np. 1,8 km/h) km/h.

-

Gdy wszystkie wartosci sg ustawione i potwierdzone naci$nieciem, podmenu zamyka sie po 2 sekundach, a
funkcje zostajg ponownie pokazane.
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3.1.12 Os sterujaca — blokowanie i odblokowanie

Obstuga funkciji osi sterujgcej

Krotko,  jednokrotnie  nacisngé

.. klawisz
8 Odblokowanie: (Odblokowana: wigcza sie
’ ' # Blokowanie / odblokowanie osi czerwona lampka LED)
/3 sterujgcej Krotko, jednokrotnie  nacisng¢
' klawisz

a Blokowanie: (migajaca lampka LED: sterownik
zamyka o$ sterujgca
Zablokowana: czerwona lampka
LED wytaczona)

W przypadku starszych maszyn podczas blokowania osi sterujgcej konieczne moze byC¢ przytrzymanie
wcisnietego klawisza ,Zablokuj / odblokuj o$ sterujgcg“ przez co najmniej 4 sekundy. Dopiero wtedy, po
puszczeniu klawisza wygasa lampka LED.

Ryzyko uszkodzenia maszyny i wypadku w razie nieprzestrzegania instrukcji ustawien
uktadu kierowniczego.

Nieswiecgca lampka LED klawisza osi sterujgcej niekoniecznie oznacza, ze o$ sterujgca jest
zablokowana. Jezeli podczas blokowania osi koto jest np. zablokowane od zewnatrz (np.
krawedz chodnika) i nie moze sie poruszy¢ w kierunku zablokowanej pozycji — oznacza to, ze 0$
sterujgca nie jest catkowicie zablokowana.

o Kierowca jest odpowiedzialny za to, aby os sterujgca byta catkowicie zablokowana.

e Blokada osi powinna zawsze nastepowac podczas jazdy do przodu i prosto.
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3.1.13 Pamie¢ funkcji A + B

Za pomocg obu przyciskdw pamieci ,Pamieé funkcji A“ i ,Pamie¢ funkcji B* mozna zaprogramowac przebiegi
funkcji. Zapisane przebiegi pamieci funkcji ,A“ i ,B* sg od siebie nawzajem niezalezne. Aby uruchomi¢ przebieg
funkcji, nalezy przytrzymac klawisze danej pamieci funkcji (,A“ lub ,B®). Jezeli puscimy klawisz, przebieg funkc;ji
sie zatrzymuje. Ponowne przytrzymanie klawisza w obrebie 2 sekund sprawia, ze funkcja dziata dalej, a
ponowne przytrzymanie klawisza w obrebie 2 sekund sprawia, ze funkcja uruchamia sie od poczatku.

o

! ula I

Pamiec funkcji A lub B:

o
L |

L)

=4

i Zmiana numeru przebiegu (do gory)
Numer przebiegu

(krok 1 - 8)

I

Zmiana numeru przebiegu (w doét)

Zmiana mozliwych funkcji (do gory)

J7

Funkcja, np. dyszel
Zmiana mozliwych funkcji (w dot)

Kierunek uruchomienia:

Do przodu / obniz Zmiana kierunku uruchomienia

Wstecz / unie$

XNMK

Wytacz
Zmiana kierunku uruchomienia
HUTO Automatyczny
Zwiekszenie czasu w krokach 0,25 s
3,0 Czas
sec (np. 3,0 8)

Zmniejszenie czasu w krokach 0,25 s

DO D O DODO -
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3.1.13.1 Tryb ustawien

Krétkie nacisniecie klawisza ,Pamieé funkcji A“ lub Pamie¢ funkcji B otwiera tryb ustawien. Po wielokrotnym
nacisnieciu tryb ustawien zostanie opuszczony, a ustawienia zapisane.

Ponizej wymieniono rézne przebiegi funkcji. Mozliwe funkcje sg zalezne od wyposazenia maszyny.

Dyszel

Funkcja: Dyszel

Dyszel zostaje uniesiony za pomocg ,strzatki w gére* w potgczeniu z
czasem min. 0,1 s.

czasem min. 0,1 s.

Jezeli w przypadku funkcji ,Dyszel* ustawiono ,X“ w potgczeniu z
czasem, stanowi to jatowy krok. W tym czasie nic nie jest realizowane.

uls
Kierunek uruchomienia: 1 Dyszel zostaje obnizony za pomoca ,strzatki w dot* w potgczeniu z

Podbierak

Funkcja: Podbierak

aUTO W przypadku funkcji podbieraka pozycja ptywajgca aktywowana
zostaje za pomocg ,Auto” w potgczeniu z czasem min. 0,1 s.
Kierunek uruchomienia:

W przypadku funkcji podbieraka pozycja ptywajaca dezaktywowana
zostaje za pomocg ,X“ w potgczeniu z czasem min. 0,1 s.

Zespot tngey

Funkcja: Zespot tnacy

oo

Zespo6t tnacy zostaje uniesiony za pomocg ,strzatki w gore” w
potgczeniu z czasem min. 0,1 s.
Kierunek uruchomienia:

Zespot tnacy zostaje obnizony za pomocg ,strzatki w dot* w
potgczeniu z czasem min. 0,1 s.

RN
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Scianka czotowa cze$¢ dolna

Funkcja:

Scianka czotowa cze$é dolna

Kierunek uruchomienia:

Scianka czolowa cze$¢ dolna zostaje uniesiona za pomocg ,strzatki w
goére® w potagczeniu z czasem min. 0,1 s.

RN 7

Scianka czotowa cze$é dolna zostaje obnizona za pomocsy ,strzatki w
dot* w potagczeniu z czasem min. 0,1 s.

Scianka czotowa cze$¢ gérna

Funkcja:

Scianka czotowa czes¢ goérna

Kierunek uruchomienia:

Scianka czotowa cze$é gérna zostaje uniesiona za pomocg ,strzatki w
goére* w potgczeniu z czasem min. 0,1 s.

1)
b
4

Scianka czotowa cze$¢ gérna zostaje obnizona za pomoca ,strzatki w
dot* w potgczeniu z czasem min. 0,1 s.

Os sterujgca

Funkcja:

oy

Os$ sterujgca

Kierunek uruchomienia:

HUTC

Os sterujgca przyjmuje pozycje ptywajgcg za pomocg ,Auto” w
potgczeniu z czasem min. 0,1 s.

X

O$ sterujgca zostaje zablokowana za pomocg ,X* w potgczeniu z
czasem 5 s.

Ryzyko uszkodzenia maszyny i wypadku w razie nieprzestrzegania instrukcji ustawien

ukfadu kierowniczego.

Nieswiecgca lampka LED klawisza osi sterujgcej niekoniecznie oznacza, ze os sterujgca jest
zablokowana. Jezeli podczas blokowania osi koto jest np. zablokowane od zewnatrz (np.
krawedz chodnika) i nie moze sie poruszy¢ w kierunku zablokowanej pozycji — oznacza to, ze 0$
sterujgca nie jest catkowicie zablokowana.

e Kierowca jest odpowiedzialny za to, aby os sterujgca byta catkowicie zablokowana.
e Blokada osi powinna zawsze nastepowac¢ podczas jazdy do przodu i prosto.
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T Podtoga

Funkcja:

Podtoga

Podioga wigcza sie za pomocyg ,Strzatki w gére” w potaczeniu z
czasem minimalnym 0,1 s w kierunku do tytu (roztadunek).

Podtoga wtgcza sie za pomocg ,Strzatki w dot” w potgczeniu z czasem
minimalnym 0,1 s w kierunku $cianki czotowej (zmiana kierunku
obrotow).

Kierunek uruchomienia:

HUTC

Podtoga zostaje wigczona na state za pomocg ,Auto” w potgczeniu z
czasem min. 0,1 s.

Do wytgczania podtogi stuzy ,X“ z czasem minimalnym 0,1 s.

Tylna klapa

Funkcja:

Tylna klapa

Tylna klapa zostaje otwarta za pomocg ,Strzatki w gére” w potaczeniu
Z czasem minimalnym 0,1 s.

Kierunek uruchomienia:

Tylna klapa zostaje zamknieta za pomocg ,Strzatki w dof* w
potgczeniu z czasem minimalnym 0,1 s.

XIR M|

Jezeli w przypadku funkcji ,tylna klapa“ ustawione zostaje X* w
potaczeniu z czasem, stanowi to jatowy krok. W tym czasie nic nie jest
realizowane.

Swiatta robocze

Funkcja:

Swiatla robocze 1 — 4

Kierunek uruchomienia:

Swiatta robocze zostajg wigczone za pomocyg ,Strzatki w goére* w
potgczeniu z czasem minimalnym 0,1 s.

R M5

Swiatta robocze zostajg wytgczone za pomocg ,Strzatki w dét w
potgczeniu z czasem minimalnym 0,1 s.
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4 Wykaz pojeé

W wykazie poje¢ mozna za pomocg haset wystepujgcych w kolejnosci alfabetycznej znalez¢ pasujgce tematy w

niniejszej instrukcji obstugi.

B

BezpieCzeAStWOo ..., 9
D

Definicja POJEC.....cocvvviiiiieeie e 8
|

1dEeNtYFIKACIA ....eeeieieee e 2
Informacje 0goINe .........occviiiiiiiii e 2
Instalacja elektryCzna..........cccvevvieveiiiiee e 10
K

Kabel zasilajgcy terminala BCT20 ........ccccoocvveeeiiinieenne 15
Korzystanie z niniejszej instrukcji obstugi........................ 6
M

Magazyn czesci zamiennych ...........ccoceeeiiiiie i, 2
Menu 1/4: Komunikacja drogowa............ceorveeeeiniieeennns 20
Menu 2/4: Roztadunek ..........coeeeviiiiiniiiie e 20
Menu 3/4: Licznik tranSportOw ...........occcceevvveeeeinieeeennns 22
Menu 4/4: Zatadunek ... 23
Montaz terminala BCT20 ........cccoviiiveeniiiieeeie e 13
0]

ODbSIUGA. ... 11
Obstuga klienta - Kierownictwo............cocccveiiiieeeiiiienens 2
Obszar obstugowy terminala BCT20............ccccceevvuveennn. 16
Os sterujgca — blokowanie i odblokowanie ................... 29
P

PamieC funkeji A + B ....ocueeieiiieeeie e 30
Podtgczanie terminala...............ccccoooiiiiie 14
Podstawowe wskazowki bezpieczenstwa ..................... 10

Prawa autorski€...........coveeiiiiiiieiiie e 3
Prezentacja instrukcji roboczych i wyliczen..................... 6
Prezentacja ostrzezen dot. prac...........cccceevcvveeniiiicnnnen, 7
Prezentacja waznych wskazdwek ...........cccococeeeviiiiennnnen. 7
ProduCent........ccvviiiiiii e 2
Przestawianie podtogi..........coocvvveiiiiiiiiiiiec e 26
Przewod tgczgcy CAN-BUS ... 15
S

Schemat przytgczeniowy terminala BCT20 ................... 14
SPIS rESCH....eveieiiieie i 4
Struktura menu terminala BCT20 ........cccvevveiiiieiiieennne 19
Szybki rozruch na terminalu BCT20 .........cccccvvveeeeeeinnns 25
T

Terminal BCT20 ......cccviiiiiiiieiree et 12
Tryb ustawien ...........ooiiiiiii e 31
U

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem...............ccuvveee.. 9
w

Wigczanie i wylgczanie terminala BCT20.............c........ 18
Wskazanie KIerunKOW.............ccovveeeiiiiieeiiiic e 8
VWSO e 3
WYDOT FUNKC]i . 18
Wykaz ilustracji i rySUNKOW..........cccceveviieeeiniiieeeiieee e 5
WYKAZ POJEE ....eeieeiiiiie ettt 34
Wykazy i 0odnoSniKi.........cooovviiiiiiiiiiiiiee e 6
WyEaCzZniK awaryjny .......c.cooevvieeiniieeiieec e 12
Wyswietlacz terminala BCT20...........cccceeeviieieiiieeenee, 19
Y4

Zmiana UStaWIEN .........cveeeiiiiiiiiiiie e 18
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