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1.5 Wstep

Szanowny Kliencie!

Gratulujemy trafnego wyboru! Pragniemy podziekowa¢ za zaufanie, ktérego wyrazem jest zakup maszyny
BERGMANN.

Ludwig BERGMANN GmbH z siedzibg w 49424 Goldenstedt (Dolna Saksonia) jest przedsiebiorstwem rodzinnym
Sredniej wielkosci prowadzacym juz od ponad stu lat, w trzeciej generacji, produkcje maszyn i pojazdow
rolniczych. Nalezymy do grona wiodgcych producentéw i oferentow techniki systemowej dla profesjonalnych
gospodarstw rolnych i przedsiebiorstw prowadzgcych kontraktowa dziatalno$¢ rolnicza.

Nasz najwiekszy atut to fgczenie diugoletniego doswiadczenia z nowoczesng, innowacyjng technikg. State
ukierunkowanie na zaspokajanie potrzeb i zyczeh klientdw, nadgzanie za ustawicznie zmieniajgcymi sie
wymaganiami technicznymi, staty rozwéj nowych i dotychczasowych produktow, a takze zrozumienie potrzeb
naszych klientéw sprawity, ze jesteSmy cenionym na catym swiecie partnerem rolnictwa.

Poprzez naszg szerokg palete produktdow obejmujgca rozrzutniki obornika, rozrzutniki uniwersalne, przyczepy
objetosciowe, przyczepy do kiszonki, wozy przetadowcze, a takze nadbudowy specjalne oferujemy ekonomiczne
rozwigzania sprawdzajgce sie w codziennej praktyce.

Przy odbiorze maszyny zalecamy sprawdzenie jej na obecnos¢ ewentualnych szkdd transportowych. Na
podstawie dowodu dostawy nalezy takze sprawdzi¢ kompletno$¢ wszystkich czesci i wyposazenia specjalnego.
Warunkiem uzyskania odszkodowania jest natychmiastowe ztozenie reklamacji. W tym celu nalezy wykonac
czynnosci opisane w tekscie ,Instrukcje przekazania produktu” zawartym w rozdziale ,Wskazéwki dotyczgce
eksploataciji”.

Przed wykorzystanie maszyny po raz pierwszy nalezy uwaznie przeczyta¢ niniejszg instrukcje eksploatacji i
wszystkie dalsze dotgczone instrukcje eksploatacji. Wymagane jest przestrzeganie wskazéwek postepowania
celem poprawnej obstugi i konserwacji oraz prawidtowego utrzymania technicznego zakupionej maszyny dla
zapewnienie jej statej dyspozycyjnosci i dtugiej trwatosci uzytkowej. Konieczne jest przestrzeganie wskazéwek
bezpieczenstwa zawartych w instrukcji eksploatacji. Wszyscy operatorzy maszyny muszg przed przystgpienie do
jej obstugi przeczytaé niniejszg instrukcje eksploatacji i zapoznac sie z funkcjami maszyny.

Zyczymy powodzenia podczas uzytkowania zakupionej maszyny BERGMANN.

Ludwig Bergmann GmbH — Maschinenfabrik
Goldenstedt

1.6 Prawa autorskie
© Copyright by Ludwig Bergmann GmbH, 2020

Wszelkie prawa zastrzezone

Przedruk (takze fragmentéw) dozwolony jest wylgcznie za zgodg firmy Ludwig Bergmann GmbH.
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1.8 Wazne informacje dotyczace instrukcji eksploataciji

Maszyne wolno obstugiwa¢ wylgcznie po przebyciu instruktazu, przestrzegajgc niniejszej instrukcji eksploatacji.
W przebiegu uzytkowania maszyny nalezy bezwzglednie przestrzega¢ wskazéwek dotyczgcych bezpieczenstwa.

1.8.1 Wymagania instrukcji eksploataciji

Instrukcja eksploatacji odpowiada wymaganiom nastepujgcych norm i postanowien:

Ciagniki, maszyny rolnicze i le$ne, urzgdzenia ogrodowe z napedem — instrukcje

- 150 3600:2015-07 eksploatacji —tre$¢i wyglad

1.8.2 Cel instrukcji eksploataciji i jej uktad

Niniejsza instrukcja eksploatacji stanowi czes¢ sktadowg maszyny. Poza wyczerpujgcym opisem technicznym
zawiera ona ogolne i szczegotowe objasnienia dotyczgce

- bezpieczehstwa,

- uruchomienia,

- dziatania i obstugi,

- uzytkowania maszyny,

- konserwacji i utrzymania

- magazynowania i kasacji,

- usuwania nieprawidtowosci.

Maszyne wolno obstugiwac¢ wytgcznie po przebyciu instruktazu, przestrzegajgc niniejszej instrukcji eksploatacii.
W przebiegu uzytkowania maszyny nalezy bezwzglednie przestrzega¢ wskazéwek dotyczgcych bezpieczenstwa.

W przypadku problemoéw z interpretacjg okreslonych tresci niniejszej instrukcji prosimy o porozumienie sie z
wiasciwym przedstawicielem firmy BERGMANN lub z dziatem obstugi klienta firmy BERGMANN.

@ Dane kontaktowe przedsiebiorstva BERGMANN patrz rozdziat ,Dane kontaktowe i osoby
odpowiedzialne za kontakty"“.

1.8.3 Przechowywanie instrukcji eksploataciji

Wymagane jest staranne przechowanie niniejszej instrukcji eksploatacji na maszynie lub ciagniku do statego
wgladu. Takze po ewentualnym przekazaniu maszyny innemu uzytkownikowi konieczne jest przekazanie
instrukcji eksploatacji i przyuczenie strony przejmujgcej maszyne.
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1.8.4 Zamawianie dodatkowych egzemplarzy instrukcji eksploatacji

Jesli stan instrukcji eksploatacji uniemozliwia catkowicie lub czesciowo korzystanie z instrukcji, mozna zaméwic
dokument zastepczy w firmie BERGMANN. W takim przypadku wymagane jest podanie nastepujgcych danych
uzytkowanej maszyny:

- Typ
- Model
- Numer identyfikacyjny pojazdu/seria

Dane te sg zawarte na okfadce oryginalnej instrukcji eksploatacji, mozne je takze przejgc¢ bezposrednio z tabliczki
Znamionowej maszyny.

@ Dane kontaktowe przedsiebiorstwa BERGMANN patrz rozdziat ,Dane kontaktowe i osoby
odpowiedzialne za kontakty*.

1.8.5 Zakres tresciowy instrukcji eksploatacji

Przedstawione w instrukcji eksploatacji czesci konstrukcyjne i funkcje maszyny mogg wykazywac¢ odstepstwa od
seryjnego wyposazenia maszyny i czesciowo mogg by¢ dostepne opcjonalnie jako wyposazenie specjalne.
Poniewaz niniejsza instrukcja eksploatacji ma charakter ogdlny, niniejsza dokumentacja moze obejmowac rézne
warianty wyposazenia maszyny, ktéra nie sg dostepne w maszynie zakupionej przez klienta. To samo
zastrzezenie dotyczy ilustracji. Zdjecia, rysunki i ilustracje 3D zawarte w niniejszej instrukcji eksploatacji
niezawsze odpowiadajg dokfadnie uzytkowanemu typowi maszyny. Informacje powotujgce sie na ilustracje
dopowiadajg natomiast zawsze typowi maszyny, ktéry opisuje dokument.

Zaleznie od wyposazenia maszyny klient otrzymuje w chwili dostawy maszyny ew. takze dalszg dokumentacje
dla specjalnych komponentéw maszyny (np. instrukcje obstugi ,Uklad sterowania maszyny”), a takze dokumenty
pochodzace od innych producentéw (np. instrukcja eksploatacji watéw przegubowych). Takze zawarte w takiej
dokumentacji wskazowki bezpieczenstwa, instrukcje postepowania i dalsze informacje wymagajg przestrzegania,
a w przypadkach watpliwych majg priorytet. Jesli dokumenty te nie sg dostepne w formie drukowanej, znajdujg
sie na ptytce CD dotgczonej na koncu niniejszej instrukcji eksploatac;i.

1.8.6 Adresaci niniejszej instrukcji eksploataciji

Niniejsza instrukcja eksploatacji jest adresowana do wszystkich oséb obstugujgcych maszyne spetniajgcych
wymagania minimalne odnosnie kwalifikacji.

W tym wzgledzie konieczne jest przestrzeganie informacji i wskazéwek postepowania zawartych
w rozdziale ,Bezpieczenstwo®, tekst ,Obowigzki i kwalifikacje 0sdb obstugujgcych®.

1.8.7 Ocenadokumentu

Poniewaz nasze produkty sg stale udoskonalane celem dostosowania do aktualnego stanu techniki, nasze
instrukcje eksploatacji podlegajg regularnej aktualizacji. Z tego wzgledu zastrzegamy sobie prawo do
wprowadzania zmian. Wszystkie informacje, ilustracje i dane techniczne zawarte w niniejszej instrukcji
eksploatacji reprezentujg stan aktualny w chwili opublikowania.

Osoby korzystajgce z instrukcji eksploatacji i uzytkownicy maszyny mogg dopomdéc nam w jeszcze lepszym
dostosowani instrukcji eksploatacji do potrzeb praktyki. Prosimy o przesytanie propozycji ulepszeh faksem lub
pocztg e-mail.

@ Dane kontaktowe przedsiebiorstva BERGMANN patrz rozdziat ,Dane kontaktowe i osoby
odpowiedzialne za kontakty"“.
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1.9 Korzystanie z niniejszej instrukcji obstugi
1.9.1 Wykazy i odnosniki

Spis tresci / nagtéwek:
Spis tresci oraz nagtéwki wystepujgce w niniejszej instrukcji obstugi stuzg szybkiemu odnalezieniu rozdziatow.

Wykaz ilustracji i rysunkow:
Za pomocg wykazu ilustracji i rysunkéw wystepujgcego w niniejszej instrukcji obstugi mogg PahAstwo za pomoca
danego okreslenia szybko odnalez¢ ilustracje lub rysunek.

Wykaz poje¢:
W wykazie poje¢ mozna za pomocg haset wystepujgcych w kolejnosci alfabetycznej szybko odnalez¢ odnosne
tematy w instrukcji. Wykaz poje¢ znajduje sie na koncu tej instrukcji obstugi.

Odsytacze:

Jezeli w danym temacie dostepne sg dalsze informacje znajdujgce sie¢ w tej instrukcji obstugi lub w innym
dokumencie, po odnosnym pkt. wystepuje odsylacz. Rozdziaty, podpunkty lub punkty wystepujg przy tym w
cudzystowie.

Przyktad:
@ Dane kontaktowe firmy BERGMANN mozna znalez¢ w rozdziale ,Dane kontaktowe i osoba do
kontaktu®.

Numer strony danego rozdziatu, podpunktu lub punktu znajdujg sie w spisie tresci oraz w wykazie pojec

1.9.2 Prezentacja instrukcji roboczych i wyliczen

Krok roboczy:
Kropka (*) wystepujgca przed zdaniem definiuje krok roboczy, ktory powinienes wykonac.

Przykfad:
e Wykonaj czynnos¢.

Kolejnosci krokow:

Kilka kropek (¢) przed kazdym zdaniem definiuje kolejnos¢ krokéw, ktére powinienes wykonad.
Przyktad:

e Wykonaj czynnosé 1.

e Wykonaj czynnos¢ 2.

e Wykonaj czynnos¢ 3.

Wyliczenie:
Kilka znakow wyliczenia (-) przed kazdym zdaniem definiuje wyliczenia.

Przyktad:

- Wyliczenie 1.
- Wyliczenie 2.
- Wyliczenie 3.
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1.9.3 Prezentacja ostrzezen dot. prac
1931 1131 Struktura ostrzezenh

>

HASLO OSTRZEGAWCZE!

Rodzaj i zrédto zagrozenia.
Potencjalny(e) skutek (skutki) zagrozenia.

 Srodki zapobiegajgce zagrozeniu.

1.9.3.2 Hasta ostrzegawcze i kolorystyka
ZAGROZENIE!

Hasto ostrzegawcze ,,zagrozenie“ okresla wysoki stopien zagrozenia. Gdy nie uniknie sie
zagrozenia, skutkiem moze by¢ zgon lub ciezkie obrazenie.

Hasto ostrzegawcze okresla sredni stopien zagrozenia. Gdy nie uniknie sie zagrozenia,
skutkiem moze by¢ zgon lub ciezkie obrazenie.

> B B

UWAGA!

Hasto ostrzegawcze okresla niski stopien zagrozenia. Gdy nie uniknie sie zagrozenia,
skutkiem moze by¢ niewielkie lub srednie obrazenie.

1.9.4 Prezentacja waznych wskazéwek

WSKAZOWKA

Stanowi oznaczenie zobowigzania do szczegdlnego postepowania lub czynnosci, a takze
wskazowek dot. zastosowania oraz szczegdlnie przydatnych informacji odnosnie prawidtowego
obchodzenia sie z maszyna.

Wskazowki te pomagajg w optymalnym wykorzystaniu wszystkich funkcji maszyny.
Nieprzestrzeganie tych wskazéwek moze wywota¢ zakidcenia na maszynie lub w jej otoczeniu.

201903 pl
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1.9.5 Definicja poje¢

Pojecie Objasnienie
Maszvna PRZYCZEPA SAMOZBIERAJACA nazywana jest w catym dokumencie
Y .,maszyng”.
Zagrozenie to stan lub sytuacja, w ktérych istnieje mozliwos¢ wystgpienia
7 . szkody na zdrowiu. Zagrozenie dla zdrowia powstaje wskutek przestrzennego
agrozenie ; AN - i .
i/lub czasowego natozenia sie czynnikdw wywotujgcych obrazenia lub choroby
ze strony zrédta zagrozenia.
Producent Ludwig Bergmann GmbH

Czesci nastawcze

Czesci nastawcze i czesci sterownika rejestrujgce sygnaty wejsciowe operatora,
ktore zazwyczaj zostajg wywotane przez uruchomienie reczne badz pedatem.
Istniejg liczne rdéznorodne czesci nastawcze, np. klawisze, dzwignie,
przetgczniki, gafki, elementy przesuwne, joysticki, kota reczne, pedaty,
klawiatury i ekrany dotykowe. Czesci nastawcze mozna bezposrednio na
maszynie lub za pomocg zdalnego sterowania umiesci¢ w pewnej odlegtosci od
maszyny i potgczy¢ z maszyng, przyktadowo za pomocg kabla lub sygnatow
radiowych, wizualnych czy akustycznych.

Osoba trzecia

Osoby trzecie to wszystkie osoby poza operatorem.

1.9.6 Wskazanie kierunkéw

Wskazanie kierunkéw takich jak

obowigzujgce w niniejszym dokumencie zawsze dotyczy kierunku . w'Ie;No
w zgodzie z kierunkiem jazdy (patrz llustr. 1).

w przod
w tyt

w lewo
W prawo
itd.

W prawo

w przéd
w tyt

llustr. 1; Wskazanie kierunkow
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2 Wskazéwki dotyczace eksploatacji

Rozdziat ‘Wskazéwki dotyczgce eksploatacji’ zawiera informacje i zalecenia odnoszace sie do nastepujacych
tematdw:

- Odpowiedzialno$¢ cywilna za produkt i obowigzek informowania
- Instrukcje przekazania produktu
- Rekojmia i odpowiedzialno$é cywilna

WSKAZOWKA

Po otrzymaniu maszyny nalezy koniecznie wykona¢ czynnosci wskazane w rozdziale ,Wskazéwki
dotyczgce eksploatacji“. W przypadku zaniedbania tego wymogu nie jest mozliwe zaspokojenie
zadnych roszczen gwarancyjnych zgtoszonych wobec firmy BERGMANN.

2.1 Odpowiedzialnos¢ za produkt, obowigzek informowania

Obowigzek odpowiedzialnosci za produkt zobowigzuje producenta i dostawce podczas sprzedazy urzgdzen do
przekazania klientowi instrukcji obstugi oraz do udzielenia mu instruktazu ze wskazaniem na zasady obstugi,
bezpieczenstwa i konserwacji

Jako dowdd na odpowiednie przekazanie maszyny i instrukcji obstugi stuzy stosowne potwierdzenie.

Ponizej znajdujg sie formularze: ,Przekazanie produktu - instrukcja” oraz ,O$wiadczenie o przekazaniu”. Jezeli
nie otrzymaliscie Panstwo tych formularzy, to mozna uzy¢ jako wzér formularze zawarte w tej instrukcji obstugi.
Po odbiorze maszyny formularze nalezy wypeié¢ i odesta¢ do firmy Bergmann.

+49 (0)4444 - 2008-0

Ludwig Bergmann GmbH +49 (0)4444 - 2008-88

HauptstralRe 64-66 info@I-bergmann.de

& l=i |~

49424 Goldenstedt www.Bergmann-Goldenstedt.de

WSKAZOWKA

W przypadku pdzniejszego przekazania maszyny kolejny uzytkownik musi réwniez otrzymac te
instrukcje obstugi i musi zosta¢ odpowiednio przeszkolony ze wskazaniem na odpowiednie
przepisy.

WSKAZOWKA

Zwracamy uwage, ze roszczenia gwarancyjne przystugujg jedynie po odestaniu do firmy
Bergmann wypetnionych i podpisanych formularzy ,Przekazanie produktu - instrukcja” i
,OSwiadczenie o przekazaniu”.

2.1.1 Woyciag z ustawy o odpowiedzialnosci za produkt

- Zgodnie z ustawg o odpowiedzialnosci za produkt kazdy rolnik jest przedsiebiorca.

- Szkoda materialna w rozumieniu ustawy o odpowiedzialnosci za produkt to szkoda powstata z winy maszyny,
ale nie w maszynie. W ramach odpowiedzialnosci przewidziano udziat wiasny (500,- Euro).

- Szkody materialne przedsiebiorstwa w rozumieniu ustawy o odpowiedzialnosci za produkt nie sg objete
odpowiedzialnoscig.
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Wskazowki dotyczace eksploatacji

2.1.2 Informacje odnosnie rejestracji danych klienta

Niezbedne dane klienta rejestrowane w formularzach BERGMANN i przekazywane do firmy Ludwig Bergmann
GmbH s3 przechowywane, przetwarzane i stosowane przez firme BERGMANN celem dalszej kontroli produktu.

2.1.3 Przekazanie produktu - instrukcja

Zgodnie ze zobowigzaniem wynikajgcym z odpowiedzialnosci za produkt nalezy sprawdzi¢ podane ponizej

punkty:

Zrealizowano:

Prosze zaznaczy¢ odpowiednie pole

[]

Maszyna sprawdzona zgodnie z dowodem dostawy. Usunieto wszystkie elementy dotgczone
na czas transportu. Sg wszystkie ostony i zabezpieczenia, wat napedowy i urzgadzenia
obstugowe.

Obstuga, uruchomienie i konserwacja maszyny omoéwione i objadnione z klientem
na podstawie instrukcji obstugi.

Sprawdzono cisnienia powietrza w oponach.

Sprawdzono dokrecenie nakretek koét.

Wskazano na wtasciwg predkos$¢ obrotowg watu napedowego.

Zaprezentowano i objasniono funkcje mechaniczne.

Wykonano potgczenie elektryczne z ciggnikiem i sprawdzono poprawnos¢ przytgcza!

Wykonano potgczenie mechaniczne z ciggnikiem.

Wat napedowy o wtasciwej dtugosci.

Sprawdzono i objasniono dziatanie instalacji elektryczne;j.

Wykonano potgczenie hydrauliczne z ciggnikiem i sprawdzono poprawnos¢ przytacza.

Zaprezentowano i objasniono funkcje hydrauliczne.

Sprawdzono dziatanie hamulca postojowego i roboczego.

Przeprowadzono bieg probny i nie stwierdzono usterek.

Objasnienie dziatania podczas biegu probnego.

Przekazano informacje o wybranym lub dodatkowym wyposazeniu.

N0 O

Przekazano wskazéwke o bezwzglednym przeczytaniu instrukcji obstugi.

W/w punkty zostaty nalezycie realizowane i udokumentowane w formularzu ,Przekazanie produktu - instrukcja®“.

Podpis wiasciciela/upowaznionej osoby Data

Podpis serwisanta

Data
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2.1.4 Oswiadczenie o przekazaniu

Maszyna
1.
Model Nr ident. pojazdu (FIN)
Klient / wia$ciciel
Imie, nazwisko Nr wiasciciela
Ulica, nr domu
2)
Kraj Kod pocztowy Miejscowos¢
Adres e-mail (stuzbowy)
Telefon (stuzbowy) Telefon kom. (stuzbowy)
Protokét przekazania
Wraz z przekazaniem maszyny wreczono mi nastepujgce dokumenty: Data przekazania
|:| instrukcja obstugi
|:| Deklaracja zgodnosci WE Data
Maszyna wymieniona w pkt. 1.) i dostarczona przez firme BERGMANN z zastrzezeniem wtasnosci zostata nabyta przeze mnie przy
akceptacji warunkéw gwarancji oraz zostata mi przekazana kompletnie w nowym fabrycznie stanie oraz gotowa do uzytku. Na
3.) | podstawie instrukcji obstugi oméwiono i objasniono mi przepisy dotyczace obstugi, bezpieczenstwa, uruchomienia i konserwacii
maszyny. Formularz ,Przekazanie produktu - instrukcja“ zostat wypetniony zgodnie ze zobowigzaniem do odpowiedzialnosci za
produkt.
Niniejszym zobowigzuje sie przestrzega¢ wszystkich instrukcji dziatania i wskazéwek, unikaé wymienionych Zrédet zagrozenh oraz
zobowigzaé do tego i poinformowac o tym w ten sam sposoéb wszystkie osoby obstugujgce maszyne. Przyjmuje do wiadomosci, ze
odpowiedzialno$¢ producenta odpada w przypadku nieprzestrzegania instrukcji obstugi i bezpieczenstwa oraz przy wystgpieniu
szkody wskutek przyczyny podanej w instrukcji obstugi.
Podpis wtasciciela/upowaznionej osoby Data
Partner handlowy / Importer
BERGMANN - nr klienta
Imig, nazwisko
Ulica, nr domu
Kraj Kod pocztowy Miejscowos¢ Pieczec¢ firmowa
Punkt sprzedazy
4.)
Imie, nazwisko
Ulica, nr domu
Kraj Kod pocztowy Miejscowos¢ Pieczec¢ firmowa
Maszyna wymieniona w pkt. 1.) i dostarczona przez firme BERGMANN z zastrzezeniem wiasnosci zostata dostarczona klientowi
kompletnie w nowym fabrycznie stanie oraz gotowa do uzytku. Dokonano nalezytego przekazania, ktore zostato udokumentowane
w formularzu ,Przekazanie produktu — instrukcja”.
Podpis serwisanta Data
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3 Opis maszyny

Rozdziat ,Opis maszyny“ zawiera informacje dotyczgce budowy maszyny, a takze szczegétowe dane techniczne
maszyny.

Przedstawione w instrukcji eksploatacji czesci konstrukcyjne i funkcje maszyny moga wykazywac odstepstwa od
seryjnego wyposazenia maszyny i czesciowo mogg by¢ dostepne opcjonalnie jako wyposazenie specjalne.
Poniewaz niniejsza instrukcja eksploatacji ma charakter ogdlny, niniejsza dokumentacja moze obejmowac rézne
warianty wyposazenia maszyny, ktéra nie sg dostepne w maszynie zakupionej przez klienta. To samo
zastrzezenie dotyczy ilustracji. Zdjecia, rysunki i ilustracje 3D zawarte w niniejszej instrukcji eksploataciji
niezawsze odpowiadajg dokfadnie uzytkowanemu typowi maszyny. Informacje powotujgce sie na ilustracje
dopowiadajg natomiast zawsze typowi maszyny, ktéry opisuje dokument.

Aby zapoznac sie z maszyna, najlepiej czytac ten rozdziat w bezposrednim sgsiedztwie maszyny.
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3.1 Oznaczenie
Oznaczenie obejmuje nastepujgce punkty:
- Numer identyfikacyjny pojazdu (FIN)

- Tabliczki znamionowe
- Oznaczenie CE

WSKAZOWKA

Oznaczen tych nie wolno zmienia¢ lub usuwac.

3.1.1 Numer identyfikacyjny pojazdu (FIN)

Na podstawie numeru identyfikacyjnego pojazdu (FIN) mozna jednoznacznie zidentyfikowa¢ swojg maszyne. FIN
znajduje sie na tabliczce znamionowej oraz jest wygrawerowany na ramie maszyny obok tabliczki znamionowe;.

Ponadto nalezy przestrzegac¢ instrukcji dziatania i wskazéwek podanych w instrukcji obstugi w
rozdziale ,Tabliczka znamionowa — maszyna“!

Po odbiorze pojazdu prosze wpisa¢ nr identyfikacyjny pojazdu, date dostawy oraz typ maszyny na str. 2 instrukgc;ji
obstugi. Dane te sg wymagane w przypadku zapytan oraz reklamaciji.

3.1.2 Oznaczenie CE

Oznaczenie CE umieszczane przed producenta potwierdza zgodno$¢
maszyny z postanowieniami dyrektyw maszynowych.

Oznaczenie CE znajduje sie na tabliczce znamionowej maszyny.

llustr 2: Oznaczenie CE

@ Ponadto nalezy przestrzega¢ instrukcji dziatania i wskazéwek podanych w instrukcji obstugi w
rozdziale ,Tabliczka znamionowa — maszyna®“!
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3.1.3 Tabliczka znamionowa- maszyna

Tabliczka znamionowa (llustr. 3) zawiera nastepujace dane:

Producent

Fz.- Ident. Nr. = Nridentyfikacyjny pojazdu

zul. Gesamtgew. kg = Dopuszczalny cigzar catkowity Ludwig Bergmann GmbH waschinenfabrik
HauptstraRe 64-66 + 49424 Goldenstedt

Leergew. kg = Masa wlasna o idant Ni

zul. Achslast vorn kg = Dopuszczalne obcigzenie osi z przodu ot ol ——— L —

zul. Achslast hinten kg = Dopuszczalne obcigzenie osi z tylu st il

zul. H6chstgeschw. km/h = Dopuszczalna predko$¢ maks. ® zul. Hochstgeschw. kmn

Typ. - llustr. 3: Tabliczka znamionowa -

Bau!ahr . Rok produkcji maszyna

Antriebsdrehzahl min-1 Predko$¢ obrotowa napedu

zul. Hydr. Druck bar = Dopuszczalne cisnienie hydrauliczne

WSKAZOWKA

Nie wolno przekracza¢ ciezaréw i pozostatych parametréw podanych na tabliczce znamionowe;j.

3.1.3.1 Tabliczka znamionowa - pozycja

Tabliczka znamionowa (llustr. 4 / poz. 1) znajduje sie z przodu na

poprzecznicy ramy.

llustr.
pozycja

P SRR ——

4. Tabliczka znamionowa -

-21 -
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3.1.4 Tabliczka znamionowa — dyszel

Tabliczka znamionowa dyszla znajduje sie bezposrednio na dyszlu (llustr. 5) i zawiera nastepujgce dane:

bl | udwig Bergmann GmbH maschinenfabrik
Producent Hauptstralle 64-66 + 49424 Goldenstedt
Typ dyszla zugdeichsel Typ I 'cent. Nr. NN
Ident. Nr. = Nridentyfikacyjny zu:. ;e.:ialmt:gewmht des Anhangers kg [ R

P . Zul. utzias

zul. ) Gesamtgew. des kg _ Dopuszczalny ciezar catkowity il Hoshsigasehwindighsit
Anhangers przyczepy
zul. Stitzlast kg = Dopuszczalne obcigzenie pionowe
zul. Hochstgeschwindigkeit km/h = Dopuszczalna predkos¢é maks. llustr. 5: Tabliczka znamionowa -

dyszel

WSKAZOWKA

Nie wolno przekracza¢ ciezaréw i pozostatych parametréow podanych na tabliczce znamionowej.
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3.2 Dane techniczne

Wszystkie informacje, ilustracje i dane techniczne w instrukcji obstugi posiadajg najnowszy status w momencie
ich publikacji. Dane techniczne mogg sie rézni¢ w zaleznosci od wyposazenia maszyny i nie sg niniejszym
wigzace.

Zastrzega sie mozliwo$¢ zmian konstrukcyjnych bez podania przyczyny.

Mozliwosé wystapienia zagrozen w przypadku niedotrzymania granicznych warunkéw
technicznych uzytkowania maszyny wskutek uszkodzenia czesci sktadowych maszyny.

Wymagane jest dotrzymanie technicznych wartosci granicznych maszyny. Niedotrzymanie takich
wartosci

- moze by¢ powodem uszkodzenia maszyny,
- przyczyna nieszczesliwych wypadkow,
- doprowadzi¢ do ciezkich urazéw ciata lub Smierci.

Dla bezpieczenstwa pracy maszyny szczegodlnie wazne sg nastepujgce wartosci graniczne:

- dopuszczalna masa catkowita

- maksymalny nacisk na oS,

- maksymalna fadownosc,

- maksymalny nacisk na dyszel,

- maksymalna wysokos¢ catkowita,

- maksymalna predkos¢ jazdy.

Wymagane jest dotrzymanie wskazanych wartosci granicznych. Roszczenia gwarancyjne
wynikajgce z niedotrzymania takich wartosci granicznych nie bedg honorowane. Jesli stosunek

masy hie jest jednoznaczny, to przed rozpoczeciem jazdy po drogach publicznych nalezy zwazy¢
maszyne.

@ Nalezy przestrzegaé wartosci granicznych. Wartosci graniczne podane sg na kolejnych stronach.
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3.2.1 ROYAL 260 S/ 280 K/ S/ 300 K

3.2.1.1 Wymiary

27-00-0101-PLN_20180424-BTA

= ooy

llustr. 7: Wymiary Royal 280 K / 300 K 27-00-0201-PLN_20180424-BTA

Model 260S | 280K | 280S | 300K

\Wymiary maszyny
Dtugos$¢
Szeroko$¢ (rama)
Szeroko$¢ (ogumienie)
Wysoko$¢ (Sciana boczna)

mm 9.330 8 745 9 330 8 745
mm 2.435 2 435 2 435 2 435
mm 2.510 2510 2510 2510
mm 3.390 3390 - -

z|o|n|mEZE80|w|>
3
3

Wysoko$¢ (nadstawka) 3.540 | 3.540

Wysoko$¢ (patgk) mm 3.705 | 3.705 3.855 | 3.855

Wysokos$¢ nadstawki mm - - 150 150

Wysoko$¢ zaczepu gérnego mm 1.007 1007

Wysokos$¢ zaczepu dolnego mm 584 584
Pojemnos¢ tadunku zgodnie z DIN 11741

do wysokosci $ciany przedniej m?3 26.8 28.4 - -

z nadstawkg m?3 - - 28.4 30.0
Ogumienie wzorcowe 620/40 R 22.5

Miarodajne dla Panstwa maszyny sg dane na tabliczce znamionowej maszyny oraz dane w dokumentach "Swiadectwo homologacji”, "Dowéd
rejestracyjny czesci I" lub "Karta pojazdu”. Wszystkie specyfikacje uwzgledniajg ogumienie seryjne. Dane techniczne, wymiary i masa nie sg
wigzace dla dostawy. Z zastrzezeniem zmian technicznych.

201903 pl -24 -



| BERGMANN h Opis maszyny
die P24

3.21.2 Masy
Model 260S | 280K | 280S 300K
Dopuszczalna masa catkowita
przy zaczepie gérnym kg 16 000 | 16 000 | 16 000 | 16 000
przy zaczepie dolnym kg 17.000 | 17000 | 17 000 | 17 000
Dopuszczalne obcigzenie osi kg
przy zaczepie gérnym kg 14.000 | 14 000 | 14 000 | 14 000
przy zaczepie dolnym kg 14.000 | 14000 | 14 000 | 14 000
Dopuszczalne obcigzenie podpory
przy zaczepie gérnym kg 2.000 2 000 2 000 2 000
przy zaczepie dolnym kg 3.000 3 000 3000 3000
Masa wtasna kg 6.650 5990 6 700 6 040
Masa uzyteczna
przy zaczepie gérnym kg 9.350 | 10010 | 9300 9 960
przy zaczepie dolnym kg 10.350 | 11 010 | 10300 | 10960

Miarodajne dla Panstwa maszyny sg dane na tabliczce znamionowej maszyny oraz dane w dokumentach "Swiadectwo homologac;ji", "Dowdd
rejestracyjny czesci I" lub "Karta pojazdu". Wszystkie specyfikacje uwzgledniajg standardowe ogumienie. Dane techniczne, wymiary i masa
nie sg wigzace dla dostawy. Z zastrzezeniem zmian technicznych.

3.2.1.3 Podbierak

Model 260S | 280K | 280S | 300K
Przeswit podbieraka mm ~350 ~350 ~350 ~350
Przeswit przy wysunietym ~ N N _
lamanym dyszIu mm 600 600 600 600
Szerokos$¢ pobierania mm 1.940 1940 1940 1940
3.2.1.4 Zespéttnacy

Model 260S | 280K | 280S | 300K
Liczba nozy Sztuk 41 41 41 41
Najkrotsza teoretyczna diugosc¢ ciecia mm 34 34 34 34

Wszystkie specyfikacje uwzgledniajg ogumienie seryjne.

3.2.1.5 Podwozie

Model 260S | 280K | 280S | 300K
Wykonanie:
Seria: Tandem | Tandem | Tandem | Tandem
Opcja - - - -
Ogumienie min / max. Patrz lista akceptowanych opon
Przytaczenie kota Otwor 8 8 8 8
Rozstaw kot (przy ET 0) mm 1.900 1900 1900 1900
Dopuszczalna najwieksza predkosé km/h 40 40 40 40

Dwuprzewodowy, pneumatyczny uktad hamulcowy na sprezone powietrze

Hamulec o
Cisnienie robocze 7,3 bar

3.2.1.6 Zasilanie

Model 260S | 280K | 280S | 300K
Maksymalne cisnienie hydrauliczne bar 210
Maksymalna ilo$¢ przeptywu oleju I/min 100

Patrz rozdziat ,Sposéb funkcjonowania & ustawienia”

Przytaczenia hydrauliczne Czes¢ ,Hydraulika”

Zapotrzebowanie mocy KW (PS) 59 (80)

llo$¢ obrotéw watu przekaznika mocy min-1 1000 (krecgc w prawo patrzgc na wolny korncowy czop watu)
Zasilanie napiecia Volt 12V DC

Instalacja o$wietleniowa 7 polowe gniazdo wtykowe 12 V DC

3.2.1.7 Emisja dzwieku powietrznego

Model 260S | 280K | 280S | 300K

Poziom ciggtego cisnienia akustycznego DB(A) <70
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3.2.1.8 Temperatura otoczenia

Model

260 S

280 K

280 S

300 K

Temperatura dla eksploatacji maszyny

°C

-5°C bis +45°C

3.3 Akceptacja opon i ciSnienie w oponach

Cisnienie powietrza w oponach powinno byé kontrolowane co 14 dni na zimnych oponach. Na wentylach muszg

zosta¢ zamontowane kapturki.

40km/h max. km/h
. Indeks i .. | Obcigzenie | Cisnienie .| Obcigzenie | Cisnienie
(%] Oznaczenie NOSNOSCi Szerokosc¢ | Wysokosé graniczne opon Zastosowanie graniczne opon Dane z
mm mm kg bar km/h kg bar
225 | 620/40R 22.5 148D 610 1085 4280 3.2 65 3150 3.2 Vredestein
225 | 710/35R 22,5 157D 712 1069 5620 4.0 65 4125 4.0 Nokian

@ Nalezy przestrzegaé instrukcji dziatania i wskazéwek podanych w instrukcji obstugi w rozdziale
"Konserwacja i pielegnacja" w czesci "Opony"!

201903 pl
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4 Bezpieczenstwo

W tym rozdziale zawarto wazne wskazowki dla uzytkownika i operatora majgce na celu bezpieczng i
bezusterkowg eksploatacje maszyny.

WSKAZOWKA

Nalezy przestrzega¢ wszystkich wskazéwek bezpieczehstwa zawartych w niniejszej instrukcji
obstugi oraz w dokumentach dodatkowych!

Wiekszos¢ wypadkdw ma miejsce, gdy nie sg przestrzegane najprostsze postanowienia z zakresu
bezpieczenstwa. Dzieki przestrzeganiu wszystkich wskazéwek bezpieczenstwa zawartych w
niniejszej instrukcji obstugi pomagasz zapobiegaé¢ wypadkom.

4.1 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Maszyna
- przeznaczona jest wytgcznie do normalnego wykorzystania przy pracach rolniczych,

- nadaje sie do zatadunku, ciecia, transportowania i roztadunku zielonej paszy, surowej paszy, nadwiediej
kiszonki i stomy

- moze by¢ obstugiwana przez jedng osobe z siedzenia kierowcy ciggnika (obstuga jednoosobowa).

Do zastosowania zgodnie z przeznaczeniem nalezg rowniez:

- przestrzeganie wszystkich wskazoéwek i instrukcji postepowania niniejszej instrukcji eksploatacji
- przestrzeganie zalecanych przez producenta warunkow eksploatacji, konserwacji i utrzymania,
- stosowanie wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych.

Wszystkie inne zastosowania nie sg dozwolone i traktowane sg jako niezgodne z przeznaczeniem.

W przypadku szkéd wynikajgcych z zastosowania niezgodnie z przeznaczeniem
- wytgczng odpowiedzialnos¢ ponosi uzytkownik,
- producent nie przejmuje zadnej odpowiedzialnosci
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4.2 Symbole i wskazéwki ostrzegawcze

Symbole ostrzegawcze stuzg bezpieczenstwu wszystkich oséb pracujgcych na pojezdzie! Wskazowki
ostrzegawcze oznaczajg specyficzne wtasciwosci maszyny, ktére muszg by¢ zachowane, aby maszyna dziatata
bez zarzutu.

Przestrzegaé¢ bardzo dokfadnie symboli i wskazéwek ostrzegawczych!
Przekazywac wszystkie wskazoéwki bezpieczenstwa dalszym uzytkownikom!
Utrzymywac w dobrym stanie symbole i wskazéwki ostrzegawcze!

Uzupetnia¢ lub wymienia¢ brakujgce lub uszkodzone symbole ostrzegawcze i tabliczki informacyjne (nr
katalogowy znajdujgcy sie na symbolach lub we wskazéwkach lub tez na liscie cze$ci zamiennych).

4.2.1 Znaczenie symboli i wskazéwek ostrzegawczych
4.2.1.1 Ogolne

B06-0084

< Q Punkty smarowania
(Punkty smarowania patrz pod ,Pielegnacja i konserwacja / Plan smarowania®)

B06-0256
Predkos¢ maksymalna: 25km/h

B06-0380
Predko$¢ maksymalna: 40km/h

B06-0534

Przebywanie w obszarze zagrozenia dopuszczalne tylko po zablokowaniu i zabezpieczeniu!

B06-0539

Po pierwszych godzinach pracy dociggnaé nakretki két (oraz pozostate potgczenia Srubowe)!
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B06-0541
Przed uzyciem przeczytac H H A A i i i
striboesorsbisgl Przed uruchom|e’n|en.1 prze.czyta’c gruntownie instrukcje obstugi, zwracajgc
i przestrzegac zasad uwage na wskazowki bezpieczenstwal
bezpieczenstwa.
Instrukcija czyszczenia Wskazéwki do czyszczenia pod wysokim cisnieniem.

Mycie maszyny przy urzyciu myjki ci$nieniowej:

- najwczesniej 8 tygodni po dostarczeniu
maszyny (utwardzenie lakieru)

- minimalny odstep dyszy myjki 50 cm

- max. ci$nienie 50 bar

- max. temp.50 stopni Celcjusza

- kat mycia 25 stopni

- nie uzywac $rodkéw myjgcych

- przy uszczelniaczach, tozyskach,
przektadniach i elementach hydrauliki
zachowa¢ ostroznos¢

B06-0541-PL

B06-0542
Uwaga - ruchome czeéci! Nigdy nie manipulowaé przy maszynie, gdy jest ona w ruchu! Nie otwieraé
i nie usuwac oston podczas pracy silnika!

>

X
C*O

B06-0543

Dotyka¢ czesci maszyn dopiero wtedy, gdy sg w catkowitym bezruchu!

Przed pracami przy tarczach rozrzucajgcych odtgczyé wat odbioru mocy, wylgczy¢ silnik i
wyciagnac kluczyk!

2
\

STOP

B06-0545
Jazda na podestach i platformach jest zabroniona!

B06-0546
Przed odtagczeniem lub odstawieniem zabezpieczy¢ maszyne za pomocg klockéw pod kota!

B06-0547
Transport 0s6b jest zakazany, jezeli nie ma odpowiednich miejsc do siedzenia.

2>\ B B>
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B06-0549
c Przed pracami konserwacyjnymi i naprawczymi wytaczy¢ silnik i wyciagng¢ kluczyk!
-p
c-®

B06-0556
Przed otworzeniem oston wytgczy¢ silnik i wyciagng¢ kluczyk!

B06-0602
Podczas jazdy podpérka musi znajdowaé sie w najwyzszej pozycji. Koto podpérki musi by¢
odchylone do géry i musi by¢ skierowane do tylu pojazdu.

B06-0607

Przebywanie w obszarze zagrozenia dopuszczalne tylko po uprzednim
?ﬂ zablokowaniu i zabezpieczeniu! Nigdy nie manipulowa¢ w obszarze
y i zaciskania / miazdzenia, jezeli poruszajg sie tam czesci! Zagrozenie wskutek

L4
D) e W

obracajgcych sie czesci maszyny! Zachowaé wystarczajgcy odstep od
< ) obracajacych sie czesci maszyny!

B0O6 0608
Podczas pracy nie przebywac w obszarze ztamania dyszla.

B06-0609

Nigdy nie manipulowaé w obszarze zaciskania / miazdzenia, jezeli poruszajg sie tam czesci!

201903 pl

-30-



| BERGMANN h Bezpieczenstwo
die P24

B06 0626
Zachowa¢ wystarczajgcy odstep od gorgcych powierzchni.

B06-0869
rzed kazdym uruchomieniem sprawdzi¢, czy nikt nie przebywa w poblizu (szczegdlnie dzieci).
Zapewni¢ sobie wystarczajgcg widocznosé, np. podczas jazdy wstecz!

B06-0870

Po wysunieciu niektorych czesci maszyny jej wysokos¢ moze przekroczyé 4000 mm. Uwazac na
przewody napowietrzne i przejazdy pod wiaduktami.

Bezpieczna odlegtosc:

Napigecie nominalne Przewody napowietrzne
Do 1 KV Im
Ponad 1 - 110 KV 3m

Ponad 110 - 220 KV 4m
Ponad 220 - 380 KV 5m

B06-0968

Uwag a! Dociggnaé¢ nakretki kot.

6okrecié kola: (patrz rozdziat ,Pielegnacja i konserwacja“)

tygodniu.

= po przejechaniu 50 km
=» po nastepnych 150 km
= po nastepnych 400km

e W pierwszym tygodniu uzytkowania nakretki kot
dokrecac codziennie.
e W pézniejszym uzytkowaniu sprawdzac raz w

506-104:

B06-104

B06-0968-PL |

B06-1047
Oznacza punkty przytozenia podnosnikéw na osiach.

B06-1048
Wskazuje na oczka stuzgce do dodatkowego, bezpiecznego mocowania podczas transportu
maszyny na pojezdzie.
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4.2.1.2 Naped

rrrrr

B06-0551
Predkos$¢ obrotowa watu napedowego wynosi:

max. 540 min-1!

(W zalezno$ci od typu pojazdu, patrz: Tabliczka znamionowa)

B06-0599
Predkos¢ obrotowa watu napedowego wynosi:

max. 750 min-1!

(W zaleznosci od typu pojazdu, patrz: Tabliczka znamionowa)

B06-0538
Predkos¢ obrotowa watu napedowego wynosi:

max. 1000 min-1!

(W zaleznosci od typu pojazdu, patrz: Tabliczka znamionowa)

B06-0550
Nie przebywa¢ w obszarze watu napedowego. Ryzyko odniesienia obrazen!

4.2.1.3 Podtoga

B06-0544

Nigdy nie wchodzi¢ na powierzchnie tadunkowg podczas, gdy naped i silnik sg wtgczone!

201903 pl
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4.2.1.4 Instalacja hydrauliczna

B06-0548
: Uwaga na wydostajgce sie ptyny pod wysokim cisnieniem. Przestrzega¢ wskazéwek w podreczniku

technicznym!

=S

B06-0862
(. [ System pradu statego: System pradu statego:
Obrocic pokretism do Obrécié pokrettem do oporu
o oporu ©=
—

. System cisnienia statego / Syst'er_n' cisnienia statego / Load Sensing System (LS):
%D:[Load Sensing System (LS):|| Obroci¢ pokrettem do oporu

R ]

Obréci¢ pokrettem do
oporu

B06-0862-PL

4.2.1.5 Klapatylna

B06-1022
Ustawienie zaworu odcinajgcego na klapie tylnej.
m Przy takim ustawieniu klapa tylna jest zablokowana i dzieki temu nie mozna przypadkowo zmienic

ustawionej pozyciji.

505102

B06-1023

Ustawienie zaworu odcinajgcego na klapie tylne;.
Ef Przy takim ustawieniu klapa tylna nie jest zablokowana i mozna jg otwiera¢ i zamykac.

5061023

4.2.1.6 Podwozie - Agregat osiowy Tandem

B06-1017

We wszystkich pojazdach z podwdéjnym agregatem osiowym i smarowanym
wsporniku srodkowym sworzeh musi by¢ smarowany co 10 godzin roboczych,
aby zapewni¢ wtasciwe dziatanie i zmniejszy¢ zuzycie.
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4.2.1.7 tadowarka

B06-0504

Obstuga z boku pojazdu
po lewej: dyszel

po prawej: Zespot thacy

B06-0505
Obstuga z boku pojazdu
gora: Dyszel w goére /
Zespot tngey wsuniety
dot: Dyszel w dot/
Zespot tngey wsuniety

B0O6 0606

| Nigdy nie manipulowa¢ w obszarze podbieraka, jezeli pracuje silnik przy podtgczonym wale
,',ﬁ% | odbioru mocy.

B06-1113
W celu optymalnej wysokosci roboczej podbieraka, miarka kontrolna sitownika

podbieraka musi wykazywaé nastepujgcg wartosc:

. 40 - 50 mm
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4.3 0Ogolne przepisy dotyczace zasad bezpieczenstwa i zapobiegania wypadkom

4.3.1 Zasady ogllne

Przed kazdym uruchomieniem nalezy zawsze sprawdzi¢ pojazd pod katem gotowosci do ruchu i eksploataciji!

Poza zaleceniami zawartymi w niniejszej instrukcji obstugi nalezy przestrzega¢ ogdlnie obowigzujacych
przepisow bezpieczenstwa i zapobiegania wypadkom.

Przy korzystaniu z drég publicznych nalezy przestrzega¢ odpowiednich postanowien bgdz dotyczgcych
dopuszczenia pojazdéw do ruchu drogowego.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapozna¢ sie z wszystkimi urzgdzeniami i elementami obstugi oraz ich
funkcjg. Podczas pracy jest juz na to za pézno!

Przed kazdym zastosowaniem nalezy upewnic¢ sie, ze nikt nie znajduje sie w bezposrednim sgsiedztwie
(zwtaszcza dzieci!). Upewni¢ sie, ze zapewniona jest wystarczajgca widocznosé, np. podczas cofania
(ewentualnie potrzebna jest osoba naprowadzajgca)!

Odziez uzytkownika powinna by¢ obcista. Unikaj luzno noszonych ubran!
Aby unikng¢ zagrozenia pozarem, maszyne nalezy utrzymywaé w czystosci.

e Transport i przewdz oséb w przypadku braku odpowiednich miejsc siedzacych jest zabroniony!

e Podczas prac na pojezdzie nalezy zachowaé szczegdlng ostroznosc i wykonywac je tylko przy

wylgczonym napedzie podtogi i watka dozujgcego oraz wytgczonym silniku. Wyja¢ kluczyk ze
stacyjki!

Regularnie sprawdzaé urzadzenia ochronne pod katem zuzycia i w razie potrzeby wymieniac.

Nalezy upewni¢ sie, ze osoby nieupowaznione nie znajdujg sie w poblizu maszyny.

Nie nalezy obstugiwac pojazdu, jesli wszystkie urzadzenia zabezpieczajgce nie znajdujg sie na swoim miejscu
i w pozycji ochronnej.

Podczas eksploatacji pojazdu ciggty poziom cisnienia akustycznego nie moze przekracza¢ 70 dB(A). Ciggty
poziom ci$nienia akustycznego zostat zmierzony w odlegtosci 1 m. Pojazd byt napedzany silnikiem
elektrycznym przez wat przegubowy.

4.3.2 Prowadzenie pojazdu

Przyczepy i urzgdzenia nalezy sprzega¢ zgodnie z przepisami. Na zachowanie podczas jazdy, kierowanie i
hamowanie majg wptyw osprzet, przyczepy i masa obcigzenia. Dlatego nalezy zapewni¢ wystarczajgca site
kierowania i hamowania!

Przestrzegaé dopuszczalnych obcigzen osi i mas catkowitych!
Regularnie sprawdzaé cisnienie powietrzal Nalezy przestrzegaé zalecanego cisnienia powietrza!
Podczas eksploatacji pojazdu ciagty poziom cisnienia akustycznego nie moze przekracza¢ 70 dB(A).

Maszyna moze by¢ stosowana do 10° w poprzek zbocza. W przeciwnym razie istnieje zagrozenie
przewrdcenia sie!
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4.3.3 Przepisy ruchu drogowego

W Niemczech nalezy przestrzegaé nastepujgcych przepiséw (za granicg przepiséw obowigzujgcych w danym
kraju):

Podczas jazdy po drogach i $ciezkach publicznych pojazd podlega homologacji typu, ktora jest przyznawana
przez organ ds. ruchu drogowego.

W przypadku przyczep rolniczych i lesnych o predkosci do 25 km/h nie jest wymagane dopuszczenie.

Przyczepy o predkosci powyzej 25 km/h wymagajg dopuszczenia (wtasne tablice rejestracyjne i wiasne
ubezpieczenie od odpowiedzialnosci cywilnej)

Pojazdy przeznaczone do uzytku komercyjnego (do i powyzej 25 km/h) podlegajg rejestracii

4.3.4 Zaczepienie, zaladunek, transport

Zamocowac¢ pojazd tylko za pomocg zalecanych urzadzen!
Przy sprzeganiu pojazdu nalezy zachowaé¢ szczegdlng ostroznosc!

Przed odtgczeniem pojazdu nalezy zabezpieczy¢ go przed stoczeniem sie (hamulec postojowy,

kliny pod kotami)!

Nie wolno przebywa¢ w obszarze zagiecia dyszla.

Nie pozostawa¢ w obszarze zagietym dyszla i obstugiwa¢ pojazd tylko wtedy, gdy wszystkie urzadzenia
zabezpieczajgce sg zamontowane i znajdujg sie w pozycji ochronne;.

Zwracac¢ uwage na niebezpieczenstwo wywrécenia sie w przypadku nierdbwnomiernego roztozenia tadunku,
szczegOlnie gdy nie jest sprzegniety. Wystarczajgce obcigzenie podpory. Minimalne obcigzenie podpory po
rozprzezeniu 200 kg.

Jesli pojazd jest tylko czesciowo zatadowany, moze to pogorszy¢ wiasciwosci manewrowe ciggnika.W tym
przypadku nalezy jechac ze szczegdlng ostroznoscia.

Przy sprzegnietym pojezdzie nalezy zwraca¢ uwage na odcigzenie przedniej osi ciggnika i zwraca¢ uwage na
ograniczenie zdolnosci kierowania przez obcigzenie podpory.

Przestrzega¢ dopuszczalnych obcigzen osi i masy catkowitej! Masy podane na pojezdzie sg wigzace! Nalezy
zwracac uwage na wystarczajgcg site kierowania i hamowania.

Nalezy unika¢ nagtych zakretdw podczas jazdy w gore i w dot zbocza, a takze jazdy w poprzek zbocza.
Dostosowac predkos¢ jazdy do warunkéw.

Pojazd moze by¢ odstawiony tylko wtedy, gdy jest niezatadowany. Powierzchnia na ktérej pojazd jest
odstawiany nie moze przekracza¢ maksymalnego nachylenia 7°. Podczas parkowania nalezy mocno
zaciggng¢ hamulec postojowy i prawidtowo zastosowac kliny pod kofa.

Uwaga! Niebezpieczehstwo przewrdcenia sig!
Maksymalny dopuszczalny kat nachylenia pojazdu w kierunku poprzecznym do kierunku jazdy: 10°
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4.3.5 Naped watu przekaznika mocy

VAN

c-®
&7

Montaz i demontaz watu przegubowego moze byé wykonywany tylko przy wytgczonym silniku i
wyciggnietym kluczyku ze stacyjki.

¢ Nigdy nie wtaczaé watu przegubowego przy wytgczonym silniku.

Podczas pracy z watkiem przekaznika mocy nie wolno przebywa¢ w poblizu obracajgcego sie watka
przekaznikowego lub watu przegubowego!

e Rura ochronna i obudowa ochronna watu przegubowego oraz ostona watka przekaznika mocy muszg byc¢
zamontowane i znajdowac sie w odpowiednim stanie!

Po wytgczeniu, jednostka napedowa moze pracowac dalej ze wzgledu na swojg mase zamachowa.

W tym czasie nie nalezy podchodzi¢ zbyt blisko. Tylko wtedy, gdy zostanie catkowicie zatrzymana,
mozna na niej pracowac!

e Sprzegta przecigzeniowe lub jednokierunkowe muszg by¢é montowane po stronie urzgdzenia. Montowanie po
stronie ciggnika dopuszczalne jest tylko wtedy, gdy sprzegto na ciggniku przykryte jest ostong
zabezpieczajgca.
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4.3.6 Instalacja hydrauliczna

Instalacja hydrauliczna znajduje sie pod wysokim cisnieniem!

Hydraulika zespotu thgcego posiada akumulator hydrauliczny. Réwniez w przypadku instalacji hydraulicznej
pozbawionej cisnienia znajduje sie on pod wysokim cisnieniem!

Przy podfgczaniu sitownikéw i silnikéw hydraulicznych nalezy zwracaé uwage na zalecane podtgczenie wezy
hydraulicznych!

Przy podtaczaniu wezy hydraulicznych do hydrauliki ciggnika nalezy zwraca¢ uwage na to, zeby hydraulika
zaréwno po stronie ciggnika, jak i urzadzenia nie byta pod cisnieniem!

Przy hydraulicznych potgczeniach funkcyjnych miedzy ciggnikiem i urzgdzeniem tuleje tgczgce i wtyki powinny
by¢ oznakowane, aby uniknaé nieprawidtowej pracy! W przypadku zamiany przytgczy odwrotnej funkcji (np;
podnoszenie/opuszczanie) - istnieje zagrozenie wypadkiem!

Regularnie sprawdza¢ weze hydrauliczne i wymienia¢ w przypadku ich uszkodzenia lub zestarzenia. Weze
hydrauliczne podlegajg procesowi starzenia sie. Z czasem stajg sie one kruche i nie spetniajg juz stawianych
im wymagan. Olej hydrauliczny nagle wydostajgcy sie pod wysokim ciSnieniem moze zrani¢ ludzi. Z tego
powodu weze hydrauliczne muszg by¢ wymieniane najpdzniej 4 lata po dostarczeniu pojazdu, a nastepnie co
4 lata. Wymienne zespoty wezy muszg spetnia¢ wymagania techniczne producenta urzgdzenia!

Przy poszukiwaniu wyciekéw z powodu ryzyka urazu nalezy stosowaé odpowiednie srodki pomocnicze!

A Ptyny wydostajgce sie pod wysokim cisnieniem (olej hydrauliczny) mogg przenikng¢ przez skore i

powodowac powazne obrazenia! W przypadku zranienia nalezy natychmiast skonsultowa¢ sie z

@ lekarzem! Zagrozenie infekgc;ji!

Przed rozpoczeciem prac na instalacji hydraulicznej opusci¢ maszyne / zespdt, zlikwidowaé cisnienie w
instalacji i wytaczy¢ silnik.
Prace naprawcze na instalacji hydraulicznej moga by¢ wykonywane tylko przez wykwalifikowany personel!

Dopuszcza sie stosowanie wytacznie mineralnych olejow hydraulicznych o specyfikacji 1ISO VG 46 lub
réwnowaznej. Biodegradowalny olej nie moze by¢ uzywany z powodéw technicznych.

Olej hydrauliczny nie moze dostac sie do podioza. Zuzyty olej nalezy utylizowaé zgodnie z przepisami. W
przypadku problemow z utylizacjg nalezy skontaktowac sie z dostawcg oleju. Olej hydrauliczny nalezy chroni¢
przed dziecmi.
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4.3.7 Hamulce i opony

Przed kazdg jazdg nalezy sprawdzi¢ dziatanie hamulcow!
Uktady hamulcowe muszg by¢ poddawane doktadnej kontroli w regularnych odstepach czasu!

Prace nastawcze i naprawcze ukfadu hamulcowego mogg by¢ wykonywane wylgcznie przez
wyspecjalizowane warsztaty lub uznane jednostki zajmujgce sie uktadem hamulcowym!

Podczas pracy na oponach nalezy upewni¢ sie, ze urzgdzenie jest bezpiecznie zaparkowane i zabezpieczone
przed przetoczeniem (kliny pod kota)!

W przypadku usterek opon, pojazd mozna podnosi¢ i wymienia¢ opony tylko wtedy, gdy nie znajduje sie na
nim tadunek. Aby zmieni¢ opony, nalezy umiesci¢ podnosnik pod odpowiednig osig. Nastepnie przyczepa jest
podnoszona i mozna wymieni¢ koto (nalezy zabezpieczy¢ przyczepe przed przetoczeniem). Montaz opon i két
wymaga wystarczajgcej wiedzy i odpowiednich narzedzi montazowych!

Prace naprawcze na oponach i kotach moga by¢ wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowany personel
wyposazony w odpowiednie narzedzia!

Regularnie sprawdzac cisnienie powietrza w oponach! Nalezy przestrzega¢ zalecanego cisnienia powietrza!

2 A h t I UWAGA: Dociaggnac¢ nakretki kot
c ung . . po przejechaniu 50 km

Radmuttern nachziehen: . . .
= riach 50 kim Fahrstrecks . po przej'echanfu kolej.nych 150 km
> nach weiteren 150 km Fahrstrecke|| © PO przejechanlu kolejnych 400 km
= nach weiteren 400 km Fahrstrecke|| \\/ nierwszym tygodniu uzywania pojazdu nalezy codziennie sprawdzaé, czy
® In der ersten Einsatzwoche des Fahrzeugs sind die . P . - .

Radmottern hglich auf estan Siz 2 prien. nakretki kota sg dobrze osadzone. Pézniej nalezy sprawdzac nakretki pod katem
) I“" i Aaluf festen SitzszI:‘:i:IeerpriHem g",. IUZU I’aZ W tnganU

4.3.8 Konserwacja

Prace naprawcze, konserwacyjne i czyszczgce oraz usuwanie usterek muszg by¢ zawsze

ﬁ wykonywane przy wytgczonym napedzie i silniku! - Wyjac¢ kluczyk ze stacyijki ciggnika.

Regularnie sprawdzaé nakretki i Sruby pod kgtem luzu.

-
(c2 Przy pracach konserwacyjnych na podniesionej maszynie / agregacie zawsze zabezpiecza¢ go
&y odpowiednimi elementami podporowymi!

¢ Przy wymianie narzedzi roboczych nalezy uzywa¢ odpowiednich narzedzi i rekawic!
Ptyny wydostajgce sie pod wysokim cisnieniem (olej hydrauliczny) moga przenikng¢ przez skére i spowodowad
powazne obrazenia. Dlatego nalezy niezwlocznie zasiegng¢ porady lekarza, w przeciwnym razie mogag
wystgpi¢ powazne infekcje!
Oleje, smary i filtry nalezy utylizowa¢ w odpowiedni sposdb!
Montaz opon i kot wymaga wystarczajgcej wiedzy i odpowiednich narzedzi montazowych.
Po kilku godzinach pracy nalezy dokreci¢ nakretki kofa.
Przed rozpoczeciem prac przy instalacji elektrycznej nalezy zawsze odtgczyé zasilanie!

Jesli urzgdzenia zabezpieczajgce podlegajg zuzyciu, nalezy je regularnie sprawdzaé i w odpowiednim czasie
wymieniaé!

Czesci zamienne muszg spetniaé co najmniej wymagania techniczne okreslone przez producenta urzgdzenia!
Jest to podane np. na oryginalnych czesciach zamiennych!

Przy wykonywaniu elektrycznych prac spawalniczych na ciggniku i zamontowanych na nim urzadzeniach
roboczych nalezy odtgczy¢ przewody od generatora i akumulatora.
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4.4 Wazne wskazéwki dotyczace eksploatacji pojazdu

Dtugos¢ watu przegubowego musi by¢ dostosowana do dostepnego ciggnika!
Nalezy przestrzega¢ wskazowek dotyczgcych konserwacji i montazu wydanych przez producenta watu
przegubowego. Max. 1000U/min

Przed jazda przesunaé stope podporowg do géry i zablokowac!

Ustawi¢ beben podbieraka na odpowiednig wysokos$¢ roboczg!

Wielkos¢ pokosu i predkos¢ jazdy nalezy dostosowac do danych warunkow pracy!
tadunek z koszenia nalezy zabiera¢ wytacznie w kierunku koszenia!

Naped rotora, podbieraka i watka dozujgcego wtgczacé tylko podczas postojul!
Nalezy przestrzegaé informacji zawartych w niniejszej instrukcji eksploataciji!

Nie przetadowywaé pojazdu! Podana masa catkowita jest wigzgca!

Przy zatadunku zwraca¢ uwage na optyczne oznaczenie napetnienia!
Dzieki temu nie bedg powstawac zatory w walcach dozujgcych.

Podczas zatadunku zwraca¢ uwage, aby nie przekroczy¢ dopuszczalnej masy catkowitej!
Zawsze upewnij sie, ze noze urzgdzenia tngcego sg dobrze naostrzone!

Nigdy nie nalezy popychaé przyczepy samozbierajgcej do tylu na roztadowany materiat.
Niebezpieczenstwo ztamania przenosnika podtogowego!

Podczas jazdy po ptaskim silosie nalezy ztozy¢ dyszel przegubowy tylko tyle, ile jest to konieczne!

Gdy podbierak znajduje sie w pozycji transportowej, nalezy go zabezpieczyé poprzez odciecie doptywu oleju
do sitownika podbieraka! — zablokowa¢ zawér!

Maszyna powinna by¢ regularnie doktadnie smarowana! - Patrz na strzatkke smarul
Nalezy przestrzegac przy tym [planu smarowania]

Nakretki kot muszg by¢ dokrecone po kilku godzinach pracy! patrz rozdziat [Hamulce i opony].

Po pierwszych godzinach pracy nalezy rowniez sprawdzi¢ wszystkie wazne potgczenia srubowe pod katem
luzu!

Regularnie sprawdza¢ fancuchy napedowe:
Naped podbieraka, naped walcéw dozujgcych i fancuchéw posuwowych! - W razie potrzeby dokreci¢ ponownie
(nie dokrecaé zbyt mocno!).

Szczegolng uwage nalezy zwréci¢ na zawarte w instrukcji eksploatacji instrukcje dotyczace [przenosnika
podiogowego], [podbieraka] i i zespotu thgcego!!

Nalezy przestrzegaé przepiséw dotyczacych zapobiegania wypadkom rolniczych zrzeszen branzowych!

Nikt nie moze przebywaé w strefie zagrozenia podczas pracy pojazdu!
W razie potrzeby nalezy uzywac¢ srodkéw ochrony osobistej (np. rekawic) podczas pracy z i na pojezdzie!
Nikomu nie wolno wchodzi¢ na maszyne podczas jazdy!
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4.5 Ryzyko resztkowe

Przy podnoszeniu lub opuszczaniu podpory istnieje niebezpieczehstwo zmiazdzenia.
Istnieje réwniez ryzyko zmiazdzenia przy zamykaniu urzgdzen zabezpieczajgcych.

Podczas jazdy po nierbwnym terenie istnieje ryzyko zmiazdzenia z powodu zmniejszonego przeswitu miedzy
opong a rama.

Istnieje niebezpieczenstwo zmiazdzenia na fancuchu przenosnika podtogowego i jego kotach kierujgcych.
Podczas otwierania i zamykania klapy tylnej istnieje niebezpieczenstwo zmiazdzenia.

Podczas uruchamiania dyszla przegubowego istnieje niebezpieczenstwo zmiazdzenia.

Podczas uruchamiania belki thgcej istnieje niebezpieczenstwo zmiazdzenia.

4.6 Instrukcje bezpieczenstwa

Pdézniejsza instalacja urzgdzen i/lub komponentéw elektrycznych i elektronicznych

Maszyna jest wyposazona w podzespoty i czesci elektroniczne, ktérych dziatanie moze by¢ uzaleznione od emisji
elektromagnetycznej z innych urzgdzen. Takie wptywy mogg prowadzi¢ do zagrozenia dla ludzi, jesli nie bedg
przestrzegane nastepujgce wskazowki bezpieczenstwa.

W przypadku instalacji dodatkowych urzadzen i / lub ukladéw w urzgdzeniu, z przytaczeniem do instalacji
poktadowej, uzytkownik sam ponosi odpowiedzialno$¢ za sprawdzenie, czy instalacja nie powoduje zaktdocen
urzgdzenh elektronicznych pojazdu lub innych uktaddw.

Nalezy pamietac przede wszystkim o tym, by dodatkowo instalowane czesci elektryczne i elektroniczne byty
zgodne z dyrektywag europejskg 89/336/EWG w aktualnie obowigzujgcym brzmieniu oraz posiadaty
oznaczenie CE.

Przy okablowaniu i instalacji, jak rowniez przy maksymalnym dopuszczalnym poborze pradu, nalezy rowniez
przestrzegaé instrukcji montazu producenta maszyny.
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5 Sposébb dziatania i nastawianie

Rozdziat ,Sposéb dziatania i nastawianie® zawiera informacje dotyczgce budowy maszyny. Opisuje on
poszczegodlne funkcje, zasady obstugi i postepowanie przy nastawianiu i obstudze czesci i funkcji maszyny.

Przedstawione w instrukcji eksploatacji czesci konstrukcyjne i funkcje maszyny moga wykazywac odstepstwa od
seryjnego wyposazenia maszyny i czesciowo mogg by¢ dostepne opcjonalnie jako wyposazenie specjalne.
Poniewaz niniejsza instrukcja eksploatacji ma charakter ogdlny, niniejsza dokumentacja moze obejmowac rézne
warianty wyposazenia maszyny, ktéra nie sg dostepne w maszynie zakupionej przez klienta. To samo
zastrzezenie dotyczy ilustracji. Zdjecia, rysunki i ilustracje 3D zawarte w niniejszej instrukcji eksploataciji
niezawsze odpowiadajg dokfadnie uzytkowanemu typowi maszyny. Informacje powotujgce sie na ilustracje
dopowiadajg natomiast zawsze typowi maszyny, ktéry opisuje dokument.

Nieprzestrzeganie wskazéwek bezpieczenstwa grozi ciezkimi urazami lub $miercia.

e Aby zapobiec nieszczesliwym wypadkom osoba obstugujgca maszyne musi przeczytac
rozdziat ,Bezpieczenstwo” i przestrzega¢ zawartych w nim wskazéwek.

Czynnosci wykonywane w obrebie maszyny groza urazami wskutek zmiazdzenia,
przeciecia, amputacji, przytrzymania, nawiniecia, wciggniecia, pochwycenia i uderzenia.

Takie zagrozenia mogag powsta¢ wskutek

- niezamierzonego odtoczenia sie niezabezpieczonego ciggnika i maszyny,
- niewylgczenia napedzanych narzedzi roboczych i napeddw,

- uruchamiania uktadéw hydraulicznych bez nadzoru,

- zalgczenia napedu narzedzi roboczych lub czesci maszyny,

- niezamierzonego uruchomienia silnika ciggnika,

- niezamierzonego opuszczenia uniesionych czesci maszyny.

Zagrozenia powstajg w przypadku wszelkich czynnosci podejmowanych na maszynie wskutek

niezamierzonego zetkniecia sie z napedzanymi, niezabezpieczonymi narzedziami roboczymi i

napedami, ktére po wytgczeniu mogg ewentualnie porusza¢ sie nadal, a takze z uniesionymi,

niezabezpieczonymi czesciami maszyny.

e Ztego wzgledu przed podjeciem dowolnych czynnosci na maszynie, np. czynnosci nastawiania
lub usuwania nieprawidtowosci, konieczne jest zabezpieczenie maszyny przed
niezamierzonym odtoczeniem si¢ i uruchomieniem.

W tym wzgledzie wymagane jest przestrzeganie instrukcji postepowania i

@ wskazOwek zawartych w instrukcji eksploatacji maszyny, w rozdziale
s,Jruchomienie”, tekst ,Zabezpieczenie maszyny przed niezamierzonym
odtoczeniem sie i uruchomieniem?”!
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5.1.1 Sposoéb dziatania przy zatadunku

1 3 5 4 9

llustr. 8: Zatadunek 20180426-103001-BTA

1 Podbierak Przestrzen tadunkowa

Rolka dociskajgca pokos Scianka przednia

Rotor thacy Pokrywa napetniajgca

©O© |00 | N[O

Rotor prasujgcy Podtoga transportujgca

gl |lw|N

Mechanizm tngcy
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Opis:

tadunek zabierany jest z podioza za pomocg zamocowanego z przodu maszyny podbieraka z zebami
sprezynowymi (llustr. 8 / poz.1). Rolka pokosu (llustr. 8 / poz.2) zapewnia rownomierne pobieranie. tadunek
transportowany jest z podbieraka (llustr. 8 / poz.1) do przenosnika. Rotor tngcy (llustr. 8 / poz. 3) z
przymocowanymi w ksztatcie spirali palcami transportujgcymi przenosi tadunek réwnomiernie przez kanat
transportowy do nozy mechanizmu tngcego (llustr. 8/ poz.5). Odbywa sie prasowanie wstepne. W kanale
podawczym fadunek ciety jest nozami mechanizmu tngcego (llustr. 8 / poz.5) na r6zng dlugosé, w zaleznosci od
wyposazenia zespotu thgcego w noze (llustr. / poz.5). Rotor prasujacy (llustr. 1 / poz. 4) zabiera pociety tadunek
i transportuje mocno sprasowany bez zmiazdzenia i zbijania do przestrzeni tadunkowe;j (llustr. 8 / poz.6).

Przestrzenh tadunkowa (llustr. 8 / poz.6) dla bardziej intensywnego sprasowania materiatu moze zostaé przez rotor
prasujacy (llustr. 8 / poz.4), ograniczona $ciang czotowg (llustr. 8 / poz.7) z pokrywg napetniajgcg (llustr. 8 /
poz.8). Podtoga przestrzeni tadunkowej (llustr. 8 / poz.6) wykonana jest jako przenosnik podtogowy (llustr. 8 /
poz.9) , ktéry transportuje materiat do tylu maszyny i zapewnia szybki roztadunek.

Wyczerpujgce informacje dotyczace elementéw maszyny wymienionych w niniejszej czesci, ich

@ sposéb funkcjonowania i zwigzana z tym obstuga, jak rowniez odpowiednie instrukcje obstugi i
wskazowki bezpiecznej eksploatacji maszyny przedstawione zostaty w rozdziatach ,Sposéb
funkcjonowania i ustawienia”, jak réwniez ,Obstuga” i ,Zastosowanie”.
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5.1.2 Sposoéb funkcjonowania przy roztadunku

Typ maszyny K

Typ maszyny S

)
\ \\‘ '\\ “

llustr. 9: Roztadunek (Typ K) S04 A | llustr. 10: Roztadunek (Typ S) P
Opis: Opis:

W przypadku maszyn typu K’ tyt przestrzeni | W przypadku maszyn typu ,S” maszyna jest
tadunkowej jest ograniczony przez klape tylng. | wyposazona w urzgdzenie dozujgce. Zbiory

Materiat przy roztadunku transportowany jest przez
przenosnik podtogowy do tylu pojazdu maszyny i
przez otwartg klape tylng celowo zrzucany.

transportowane sg przy roztadunku za pomoca
przenosnika podtogowego na tyt maszyny. Przy tym
walce dozujgce (3 sztuki ) dozownika luzujg jednak
materiat i przez otwartg klape tylng zapewniajg
réwnomierny roztadunek np: do siloséw przejezdnych
lub celowo do uliczek pomieszczenh gospodarczych.

Wyczerpujgce informacje dotyczace elementéw maszyny wymienionych w niniejszej czesci, ich

&y

sposob funkcjonowania i zwigzana z tym obstuga, jak réwniez odpowiednie instrukcje obstugi i
wskazowki bezpiecznej eksploatacji maszyny przedstawione zostaty w rozdziatach ,Sposéb

funkcjonowania i ustawienia”, jak réwniez ,Obstuga” i ,Zastosowanie”.
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Z przodu przyczepy znajduje sie dyszel. Zaczep dyszla podczepia sie do zaczepu ciggnika.

@ W nastepnych rozdziatach przedstawione sg mozliwe dyszle.

Konstrukcja:

zaczep gorny

Wyposazenie

z hydraulicznie przestawianym dyszlem

ciagnik:

mozliwe rézne ciggniki

<

llustr. 11: zaczep gorny

Konstrukcja:

zaczep dolny

Wyposazenie

z hydraulicznym przestawieniem dyszla

Urzadzenie ciagnace:

mozliwe rézne ciggniki

llustr. 12: Zaczep dolny

5.2.1 Wymiana ciggna zaczepowego

Wymiana ciegna zaczepowego moze by¢ wymagana w celu dopasowania do uzytkowanego ciggnika, a takze w
ramach konserwacji maszyny.
W tym wzgledzie wymagane jest przestrzeganie instrukcji postepowania i wskazéwek zawartych

@ w instrukcji eksploatacji maszyny, w rozdziale ,Uruchomienie’, tekst ,Dopasowanie do
ciggnika”/"Wymiana ciggna zaczepowego”!
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5.2.2 Ustawianie wysokosci dyszla (hydraulicznie)

W maszynach z hydraulicznym ustawianiem wysokosci dyszla poruszajgc sitownikiem na dyszlu

- po odczepieniu maszyny mozna ustawia¢ wysokos¢ dyszla i tym
samym wysoko$¢ zaczepu (llustr. 13). ° ’ 1

llustr. 13: Ustawianie wysokosci dyszla

- po odczepieniu maszyny mozna ustawiaé wysokos¢ przedniej czesci
maszyny (llustr. 14).

llustr. 14: Ustawianie wysokosci dyszla

Obstuga zalezna jest od wyposazenia maszyny i od danego ukfadu hydraulicznego. Sposdéb ustawiania dyszla
podany jest w kolejnych rozdziatach.

Podczas unoszenia i opuszczania dyszla istnieje ryzyko zacisniecia / zmiazdzenia palcéw i
rak!

¢ Podczas unoszenia i opuszczania hydraulicznego dyszla sprawdzi¢, czy nikt nie przebywa w
obszarze zagrozenia.

o Nie wkfadac¢ ragk do ruchomych czesci!

Niebezpieczenstwo uszkodzenia maszyny i ryzyko wypadku w przypadku
nieprzestrzegania wysokosci catkowitej przy wysunietym oprzyrzagdowaniu roboczym!

Zagrozenie to moze spowodowac najciezsze uszkodzenia maszyny i wypadki.

e Podczas jazdy po drogach publicznych uwaza¢, aby maksymalna wysokos¢ pojazdu nie
przekroczyta 4 m.

5.2.2.1 Sterowanie na terminalu
Ustawianie dyszla nastepuje hydraulicznie na terminalu. Sposéb postepowania:
e Polgczy¢ hydrauliczne przewody zasilajgce bloku sterujgcego z odpowiednimi przytagczami ciggnika.

Nalezy przestrzegaé instrukcji dziatania i wskazéwek podanych w instrukcji obstugi w rozdziale
@ »OpOsSOb dziatania i ustawienia® w pkt. ,Hydraulika® i ,Podtgczanie hydraulicznych przewodéw
zasilajgcych®!

e Podigczy¢ przewody zasilajgce i przewody tgczace na terminalu.
e Wigczyc¢ terminal.
e Za pomoca funkcji ,Unoszenie dyszla“/ ,Opuszczanie dyszla“ na terminalu ustawi¢ dyszel w zgdanej pozycji.

@ Nalezy przestrzega¢ instrukcji dziatania i wskazéwek podanych w instrukcji obstugi w rozdziale
,Obstuga“!
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5.2.2.2 Ustawianie na maszynie

W celu prostej obstugi z boku na korpusie maszyny znajduje sie
przetgcznik do ustawiania dyszla (ilustr. 1) i zespotu thgcego (patrz pkt.
»Zespot tngey“). Umozliwia on wygodne unoszenie i opuszczanie dyszla.

llustr. 15: Przetgczniki do ustawiania na
maszynie

Przetacznik poz. 2:

P— B06-0504

® o Obstuga dyszla / zespotu tngcego
Li“//\ Przetagcznik do obstugi dyszla / zespotu thagcego
\ A W lewo: dyszel

e W prawo: zespot thacy

/ N\
V)

S _tosun

Przetacznik poz. 3:

B06-0505

/ * \ Obstuga unoszenia / obnizania
‘ QO || Przetgcznik do unoszenia / obnizania
L ] |+ W gére: unoszenie

e W dot: obnizanie

Sposéb postepowania:

Ustawianie dyszla nastepuje hydraulicznie za pomoca przetgcznika na maszynie. Sposéb postepowania:

e Polgczy¢ hydrauliczne przewody zasilajgce bloku sterujgcego z odpowiednimi przytgczami ciggnika.
@ Nalezy przestrzegaé instrukcji dziatania i wskazéwek podanych w instrukcji obstugi w rozdziale

»OpOSOb dziatania i ustawienia® w pkt. ,Hydraulika® i ,Podtgczanie hydraulicznych przewodéw
zasilajgcych®!
e Aby uzyska¢ wiecej wolnej przestrzeni pod maszyng / unie$¢ zaczep, nalezy postepowac jak nastepuje:
Przesungé lewy przetgcznik (ilustr. 1/ poz. 2) w lewo, a prawy przetgcznik (poz. 3) tak dtugo dociska¢ do gory
(strzatka do goéry), az maszyna osiggnie zgdang wysokosc.

e Celem opuszczenia maszyny z przodu / zaczepu nalezy postepowaé jak nastepuje: Przesungé lewy
przetgcznik (poz. 2) w lewo (dyszel), a prawy przetgcznik (poz. 3) tak dtugo dociskaé w dot (strzatka w dét), az
maszyna osiggnie zgdang wysokosé.
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5.3 Wyposazenie do odstawiania maszyny

Generalnie wymagane jest przestrzeganie nastepujgcych wskazowek:

Maksymalne nachylenie (wznios/nachyt) powierzchni odstawienia maszyny nie moze przekraczaé 7°.
Przy odstawianiu nalezy zabezpieczy¢ maszyne hamulcem postojowym i klinami pod kota.

Podczas jazdy stopa podporowa/koto podporowe lub ptoza wleczona/stopa wleczona (zaleznie od typu i
wyposazenia maszyny) musi znajdowac sie w najwyzszym potozeniu.

Przed odstawieniem maszyny nalezy w szczegdlnosci zapewni¢ usuniecie resztkowego tadunku z tylnego
obszaru przestrzeni fadunkowej.

Zagrozenia dla personelu obstugujagcego wynikaja z mozliwosci wystapienia
nieoczekiwanych ruchéw maszyny wskutek uszkodzenia czesci.
W przypadku odstawienia maszyny w stanie zatadowanym z wykorzystaniem wyposazenia do

odstawiania wzglednie wyposazenia podporowego istnieje niebezpieczenstwo wadliwego
dziatania takiego wyposazenia, co moze by¢ przyczyng wywrocenia sie maszyny i zranienia osob.

o Maszyne nalezy odstawia¢ z wykorzystaniem wyposazenia do odstawiania wzglednie
wyposazenia podporowego wytgcznie w stanie catkowicie opréznionym.

5.3.1 Stopa podporowa

Mechaniczna stopa podporowa (llustr.16 / poz.1) stuzy do podpierania
niesprzegnietego, doczepianego pojazdu. Stopa podporowa wykonana [g=
jest w sposbéb opuszczany i przy sprzegnietej maszynie musi zostaé
wysoko odchylona.

llustr.16: Mechaniczna stopa
podporowa
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5.3.1.1 Stopa podporowa w pozyciji transportowej / umiesci¢ w pozycji podparcia

podporowej!

przebywat w obszarze zagrozenia.
¢ Nie siega¢ miedzy ruchome elementy!

e Przy podnoszeniu i opuszczaniu stopy podporowej nalezy zwraca¢ uwage na to, zeby nikt nie

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia palcow i reki przy opuszczaniu lub podnoszeniu stopy

Pozycja transportowa

Pozycja podparcia

llustr.17: Pozycja transportowa stopy podporowej

llustr.18: Pozycja podparcia stopy podporowej

Zastosowanie

Przy doczepionej maszynie stopa podporowa przed
rozpoczeciem jazdy musi zosta¢ ustawiona w pozycje
transportowa (najwyzsza pozycja).

Zastosowanie

Jezeli maszyna musi zosta¢ odstawiona nalezy
najpierw ustawi¢ stope podporowg w pozyciji
podparcia (najnizsza pozycja).

Sposéb postepowania:

e Przytrzyma¢ stope podporowg (llustr.17/ poz.1)
mocno za uchwyt (llustr.17/ poz. 3) i pociggngc¢ za
trzpien zatrzaskowy (llustr. 2/ poz. 2)

e Opusci¢ nieznacznie stope podporowg na bok
(llustr.17/ poz.1) , tak zeby trzpien zatrzaskowy
(llustr.17/ poz. 2) nie mogt sie ponownie zatrzasngé
i wypuscic¢ trzpien zatrzaskowy (llustr.17/ poz. 2).

e Odchyli¢ stope podporowa (llustr. 2/ poz.1) obiema
rekami trzymanymi na uchwycie (llustr. /poz. 3) w

najwyzszg pozycje, az ftrzpien zatrzaskowy
(llustr.17/ poz. 2) sie zatrzasnie
e Nalezy sprawdzi¢, czy trzpien zatrzaskowy

(llustr.17/ poz.2) jest bezpiecznie zatrzasniety.

Sposoéb postepowania:

e Przytrzyma¢ stope podporowg (llustr.18/ poz.1)
mocno za uchwyt (llustr.18/ poz. 3) i pociagna¢ za
trzpien zatrzasku (llustr.18/ poz. 2).

e Opusci¢ nieznacznie stope podporowg na bok
(llustr.18/ poz.1), tak zeby trzpien zatrzaskowy
(llustr.18/ poz. 2) nie mogt sie ponownie zatrzasngc
i wypuscic¢ trzpien zatrzaskowy (llustr.18/ poz. 2).

e Odchyli¢ stope podporowg obiema rekami
trzymanymi na uchwycie (llustr.18/ poz. 3) do
najnizszej pozycji, az ftrzpien zatrzaskowy
(llustr.18/ poz. 2) sie zatrzasnie.

e Nalezy sprawdzi¢, czy trzpien zatrzaskowy
(llustr.18/ poz.2) jest bezpiecznie zatrzasniety.
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5.4 Podbierak

Podbierak (llustr. 19 / poz.1) zamocowany jest w przedniej czesci
maszyny. Podbiera on ostroznie fadunek z podtoza i doprowadza go w
sposo6b ciggly do rotora podajnika.

llustr. 19: Podbierak

Catkowity obszar podbieraka sktada sie z nastepujgcych poszczegdlnych elementéw:
- Podbierak

- Kota kopiujgce (z boku)

- Rolka podpierajgca (z tytu)

- Blacha prowadzaca

- Rolka pokosu

@ Ponadto nalezy przestrzega¢ instrukcji dziatania i wskazéwek podanych w instrukcji obstugi w
kolejnych punktach!

5.4.1 Ustawienie wysokosci pracy podbieraka

W celu optymalnego wykorzystania Aby optymalnie wykorzysta¢ zakres pracy podbieraka, nalezy ustawic
wysoko$¢ roboczg podbieraka. Dokonuje sie tego przez ustawienie wysokosci két kopiujgcych, ktére majg wptyw
na odlegto$¢ pomiedzy podtozem a zebami podbieraka.

rozdziale "Uruchomienie" w czesci "Dostosowanie do ciggnika / ,Ustawienie wysokosci pracy

@ W tym celu nalezy przestrzega¢ wskazéwek i zalecen podanych w instrukcji eksploatacji w
podbieraka !

-51- 2019083 pl



Sposéb dziatania i nastawianie

BERGMANN

o SpeealS

5.4.2 Blokowanie / odblokowywanie podbieraka

obrazen.

przypadkowym obsunigciem sig.

Niezabezpieczony podbierak moze sie przypadkowo poruszyé. Grozi to odniesieniem ciezkich
e Podczas prac przy podbieraku lub pod nim nalezy zawsze zabezpieczaé podbierak przed

e Usunac¢ osoby z obszaru zagrozenia ciggnikiem i maszyng lub ruchomymi czesciami maszyny!

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen wskutek ruchéw podbieraka!

Przewody hydrauliczne do sitownikow podbieraka mozna zamknag¢ na
zaworze odcinajgcym (llustr. 20 / poz.1), zabezpieczajgc podbierak
przed uruchomieniem i obsunieciem sie. Zawor odcinajacy (ilustr. 1/ poz.
1) znajduje sie bezposrednio na bloku sterowniczym.

Zawor odcinajgcy otwarty

W tym ustawieniu podbierak nie jest zablokowany i mozna zmieniac¢ jego
pozycje.

Ustawienie to nalezy wybiera¢ w nastepujacych stanach:
e Przed unoszeniem i opuszczaniem podbieraka

Zawor odcinajgcy zamkniety

W tym ustawieniu podbierak jest zablokowany i nie mozna zmieniac¢ jego
ustawionej pozyciji.

Ustawienie to nalezy wybiera¢ w nastepujgcych stanach:
e Podczas prac pod uniesionym podbieraku
e Podczas przejazdow

llustr. 20: Zawor odcinajgcy

—4

llustr. 21: Zawér odcinajgcy otwarty

A1 )

e

llustr. 22: Zawér odcinajgcy zamkniety
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5.4.3 Unoszenie / opuszczanie podbieraka

Niebezpieczenstwo scisniecia palcéw i rgk podczas unoszenia i opuszczania podbieraka!

e Podczas unoszenia i opuszczania podbieraka w obszarze zagrozenia nie moga znajdowac sie
zadne osoby.

¢ Nie wkfada¢ rgk do ruchomych czesci!

WSKAZOWKA

Unies¢ podbierak dopiero wtedy, gdy na podbieraku i w kanale podajnika nie znajduje sie juz
zaden zbidr.

Sterowanie na terminalu
Ustawianie podbieraka nastepuje hydraulicznie na terminalu. Sposéb postepowania:
e Polgczy¢ hydrauliczne przewody zasilajgce bloku sterujgcego z odpowiednimi przytgczami ciggnika.

Nalezy przestrzegac instrukcji dziatania i wskazéwek podanych w instrukcji obstugi w rozdziale
@ ,Op0sOb dziatania i ustawienia“ w pkt. ,Hydraulika“ i ,Podtgczanie hydraulicznych przewodow
zasilajgcych!

e Za pomocg funkgcji ,Unoszenie podbieraka “ / ,Opuszczanie podbieraka “ na terminalu ustawi¢ podbierak w
zadanej pozyciji.

@ Nalezy przestrzega¢ instrukcji dziatania i wskazéwek podanych w instrukcji obstugi w rozdziale
,Obstuga“!
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5.4.4 Wiaczanie / wytaczanie podbieracza

Niebezpieczenstwo wciggniecia i pochwycenia catego ciala podczas pracy z narzedziami z
napedem (podbierak i rotor)!

Zagrozenia te mogg powodowaé powazne obrazenia ze skutkiem sSmiertelnym.

o Nigdy nie siega¢ do obszaru podbieraka, jezeli ciggnik dziata przy podtaczonym wale
przekaznika mocy.

o Nalezy usuna¢ ludzi ze strefy zagrozenia ciggnika i maszyny lub ruchomych cze$ci maszyny.

Sterowanie elektroniczne (uruchomienie nastepuje przez terminal)

Wigczanie i wytaczanie podbieraka nastepuje za pomocg watu odbioru mocy ciggnika. Nalezy przy tym
postepowac w nastepujgcy sposob:

e Nalezy podtgczy¢ hydrauliczne przewody zasilajgce bloku sterowniczego do pasujacych przytgczy ciggnika
zgodnie z instrukcjg danego systemu zasilajgcego.

@ W tym celu nalezy przestrzega¢ wskazéwek i zalecen podanych w instrukcji eksploatacji w

rozdziale "Sposob dziatania i ustawienia" w czesci "Hydraulika" i "Podigczanie hydraulicznych
przewodow zasilajgcych"!

e Przy zatrzymanym wale odbioru mocy wybra¢ w terminalu menu ,Aufladen — ,tadowanie”

W tym celu nalezy przestrzega¢ sposobu postepowania i wskazowek zawartych w instrukcji
eksploatacji w rozdziale "Obstuga™

e Przy wigczonym watku przekaznika mocy, podbierak jest wigczony.
e Przy wylgczonym watku przekaznika mocy, podbierak jest wytgczony.
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5.4.5 Kota kopiujace

Do pracy na mniej nosnym podifozu maszyna wyposazona jest seryjnie
w szerokie kota kopiujgce na oponach. (llustr. 23 / poz. 1). Olch
sterowanie wleczone chroni darrh np. podczas skrecania.

Aby optymalnie wykorzysta¢ zakres pracy podbieraka, nalezy ustawic
wysokos$¢ roboczg podbieraka. Dokonuje sie tego przez ustawienie
wysokosci kot kopiujgcych, ktdére majg wptyw na odlegto$¢ pomiedzy
podtozem a zebami podbieraka.

llustr. 23: Kota kopiujgce

@ Nalezy przestrzegaé instrukcji dziatania i wskazéwek podanych w instrukcji obstugi w rozdziale
»Jruchomienie“ w pkt. ,Dopasowanie do ciggnika / ustawianie wysokosci roboczej podbieraka”!
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5.4.6 Rolka podpierajaca

Rolka podpierajgca do podbieraka wspiera prowadzenie két kopiujgcych na odpowiedniej wysokosci podczas
jazdy po nieréwnym i migkkim terenie.

Wysokos$¢ ustawienia rolki podpierajgcej zalezy od odlegtosci pomiedzy podtozem a zebami podbieraka. Oznacza
to, ze:

Wysokos¢ robocza podbieraka = Wysoko$¢ robocza rolki podpierajgcej

Sposbb postepowania podczas ustawiania wysokosci roboczej rolki podpierajgce;j:

Odstawi¢ ciggnik i pustg maszyne na rownym, twardym podtozu.

Ustawi¢ wysokos¢ roboczg podbieraka na podstawie két kopiujgcych.

@ Nalezy przestrzega¢ instrukcji dziatania i wskazéwek podanych w instrukcji obstugi w rozdziale
»SP0sOb dziatania i ustawienia“ w pkt. ,Ustawianie wysokosci roboczej podbieraka!

Wyja¢ zatyczke sprezynowg (llustr. 24 / poz.1) zabezpieczajgcy
dragzek stabilizatora (llustr. 24 / poz.2) po obydwu stronach ramy rolki
podpierajace;.

Odkreci¢ po jednej stronie drazek stabilizatora (llustr. 24 / poz.2) od
sworznia mocujgcego.

Unie$¢ rame rolki podpierajgcej i poluzowacé drazek stabilizatora
(llustr. 24 / poz.2) po drugiej stronie sworznia mocujgcego.

Ustawi¢ zgadang wysokos¢ rolki podpierajgcej i wpigé drazek
stabilizatora (llustr. 24 / poz.2) do otworu na sworzniu mocujgcym.

Wpig¢ drgzek stabilizatora (llustr. 24 / poz.2) po drugiej stronie do
otworu na sworzniu mocujgcym.

Zabezpieczy¢ drgzek stabilizatora (llustr. 24/ poz.2) zatyczkag
sprezynowg (llustr. 24/ poz.1).

llustr. 24: Rolka podpierajaca

WSKAZOWKA

Sprawdzi¢, czy kota kopiujgce po obydwu stronach znajdujg sie w tym samym otworze zatyczki
sprezynowej i tym samym po obydwu stronach na tej samej wysokosci.
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5.4.7 Blacha prowadzaca i rolka pokosu

Nad podbierakiem znajduje sie¢ blacha prowadzaca (llustr. 25 / poz.1) i rolka pokosu (llustr. 25 / poz.2).
Gwarantujg one przy krotkim pokosie bardzo dobre podbieranie materiatu. Pasza jest dociskana przez blache
prowadzacg do zebow pobierajgcych, co powoduje, ze nie wypada ona do przodu.

W zaleznosci od grubosci pokosu blache prowadzaca (llustr. 25 / poz.1) i rolke pokosu (llustr. 25 / poz.2) mozna
ustawic przez podwieszenie tancucha w zadanej odlegtosci od podbieraka (llustr. 25 / poz.3).

Duzy pokos: Duza odlegtos¢ pomiedzy podbierakiem a blachg prowadzacg / rolkg pokosu

Maty pokos: Mata odlegto$¢é pomiedzy podbierakiem a blachg prowadzgcg / rolkg pokosu

Najczesciej jednak blacha prowadzaca (llustr. 25/ poz.1) jest prowadzona przez rolke pokosu (llustr. 25 / poz.2).
Ktadzie sie ona na pokos i dopasowuje sie do jego konturu. Aby rolka pokosu dziatata bez zarzutu, musi da¢ sie
swobodnie obracaé.

5.4.7.1 Ustawianie wysokosci

WSKAZOWKA

Przy niewlasciwym ustawieniu blachy prowadzacej / rolki pokosu moze dojs¢ do uszkodzen
maszyny. Skutkiem tego sg powyginane lub potamane zeby podbieraka.

o Uwazaé, aby blacha prowadzaca i rolka pokosu nie dotykata podczas pracy zebéw podbieraka.

Sposo6b postepowania przy ustawianiu wysokosci:
e Opusci¢ podbierak na tyle, aby kota kopiujgce dotykaty podtoza.

e Ustawi¢ zadang odlegtos¢ przez podwieszenie tancucha po obydwu
stronach maszyny (llustr. 25/ poz.3).

WSKAZOWKA
Skontrolowaé po ustawieniu,

e czy tahcuchy po obydwu stronach maszyny
umocowane s3 na takiej sam ej wysokosci

¢ blacha prowadzgca i rolka pokosu nie dotykajg zebow | |
podbieraka. .\

llustr. 25: blacha prowadzgca & rolka

pokosu

5.4.7.2 Ustawianie kata nachylenia
A W@

L \w\i"\\
Kat nachylenia rolki pokosu (llustr. 26 / poz.1) mozna dopasowac. ' =N G‘“‘“‘N\\ %
Sposoéb postepowania:

e Poluzowa¢ nakretki po obydwu stronach (llustr. 26 / poz.2).
e Przestawic rolke pokosu (llustr. 26 / poz.1) w podtuznym otworze.
e Dociggna¢ nakretki po obydwu stronach (llustr. 26 / poz.2).

uaﬁ

llustr. 26: Kat nachylenia
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Agregat podajacy (llustr. 27 / poz.1) znajduje sie w fancuchu przeptywu
materiatu z tytu podbieraka. Rotor tngcy z przymocowanymi w ksztatcie
spirali palcami transportujgcymi przenosi tadunek réwnomiernie przez
kanat podawczy do nozy zespotu tngcego. Odbywa sie prasowanie
wstepne. W kanale podawczym tadunek ciety jest nozami zespotu
tngcego. Rotor prasujgcy zabiera pociety tadunek i transportuje mocno
sprasowany bez zmiazdzenia i zbijania do przestrzeni tadunkowej.
Zgarniacz w przestrzeniach miedzy palcami transportujgcymi zapobiega
przy tym zatykaniu sie rotorow.

llustr. 27: Przenos$nik

5.5.1 Wiaczanie / wytagczanie agregatu podajacego

Niebezpieczenstwo wciagniecia i pochwycenia catego ciala podczas pracy z narzedziami z
napedem (podbierak i rotor)!

Niniejsze zagrozenia mogg powodowac¢ powazne obrazenia ze skutkiem smiertelnym.

o Nigdy nie siega¢ do obszaru podbieraka, jezeli ciggnik dziata przy podtgczonym wale
przekaznika mocy.

o Nalezy usunac ludzi ze strefy zagrozenia ciggnika i maszyny lub ruchomych czesci maszyny.

Napedem podbieraka jest wat odbioru mocy ciggnika. Sprzegto tgcznika krzywkowego na watku przegubowym
do ciggnika chroni naped przed zbyt wysokim obcigzeniem. Rotory napedzane sg przez mocny tancuch rolkowy.
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Sterowanie na terminalu

Wigczanie i wytgczanie agregatu podajgcego odbywa sie za pomocg watu przenoszenia mocy ciggnika. Sposob
postepowania:

e Potgczy¢ hydrauliczne przewody zasilajgce bloku sterujgcego z odpowiednimi przytgczami ciggnika.

Nalezy przestrzega¢ instrukcji dziatania i wskazéwek podanych w instrukcji obstugi w rozdziale
~OpOsOb dziatania i ustawienia® w pkt. ,Hydraulika® i ,Podtgczanie hydraulicznych przewodéw
zasilajgcych!

e Woybra¢ na terminalu menu ,Zatadunek®.

3

Nalezy przestrzega¢ instrukcji dziatania i wskazéwek podanych w instrukcji obstugi w rozdziale
,Obstuga“l

g

e Wigczenie watu przenoszenia mocy powoduje wigczenie agregatu podajgcego.
o Wylgczenie watu przenoszenia mocy powoduje wytgczenie agregatu podajgcego.

WSKAZOWKA

Wylgczy¢ agregat podajgcy dopiero po opréznieniu kanatu podawczego.

L~
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5.6 Zespot tnacy

Zespot tnacy (llustr.28 / poz.1) umieszczony jest z tytu kanatu
podawczego. Noze zespotu thacego siegajg do kanatu podawczego i thg
zbiory przy zatadunku. Kazdy néz jest osobno zabezpieczony przed
ciatem obcym. Po wigczeniu zabezpieczenia ostrze powraca
automatycznie do pozycji ciecia. Prog reakcji zabezpieczenia jest
ustawiony fabrycznie. Wymiana nozy nie wymaga uzycia narzedzi.

Belka nozowa moze by¢ wysuwana hydraulicznie z kanatu podawczego.
W ten sposob mozna tatwo usunaé z pozyciji siedzenia kierowcy ciggnika
zatory w agregacie podajgcym.

5.6.1 Czujnik zespotu thgcego

Na zespole tngcym znajdujg sie czujniki.

llustr.28: Zespot tngcy

@ Nalezy przestrzega¢ instrukcji dotyczacych postepowania i wskazéwek podanych w instrukciji
eksploatacji w rozdziale "Sposéb dziatania i ustawienia" w czesci "Elektryka"!
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5.6.2 Podnoszenie / opuszczanie zespotu thagcego

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia palcéw i reki podczas podnoszenia i opuszczania zespotu
tnacego!

e Przy podnoszeniu i opuszczaniu zespotu tngcego nalezy zwraca¢ uwage na to, zeby nikt nie
przebywat w obszarze zagrozenia.

¢ Nie siega¢ miedzy ruchome elementy!

Sposo6b postepowania w przypadku podnoszenia i opuszczania mechanizmu tngcego przedstawiony zostat w
nastepnych czesciach.

Sterowanie elektroniczne (uruchomienie nastepuje za pomocg terminala)

Opuszczanie zespotu thgcego (wychylanie z kanatu thgcego) i podnoszenie zespotu thgcego (wpuszczenie do
kanatu thgcego) nastepuje za pomocg terminalu. Przy opuszczaniu zespotu tngcego opuszcza sie on tak bardzo,
zeby n6z pozostat jeszcze minimalnie w kanale thgcym i zostat wprowadzony przez wanne tngcg. Szerokosé
wychylenia mozna ustawi¢ przez przestawienie czujnika na zespole tngcym.

@ Nalezy przestrzega¢ instrukcji postepowania i wskazéwek podanych w instrukcji eksploatacji w
rozdziale "Sposob dziatania i ustawienia" w czesci "Elektryka / ,czujniki"l

Zespot tngey posiada urzgdzenie kontrolne. Jezeli zespdt tnagey nie jest catkowicie wprowadzony, zostanie to
zasygnalizowane na wyswietlaczu terminala.

@ Nalezy przestrzegaé instrukcji postepowania i wskazéwek podanych w instrukcji eksploatacji w
rozdziale "Sposob dziatania i ustawienia" w czesci "Elektryka / ,czujniki"!

Zespot tngcy przesuwany jest hydraulicznie za pomocg terminala. Nalezy przy tym postepowa¢ w nastepujgcy
sposéb:
e podigczy¢ hydrauliczne przewody zasilajgce bloku sterowniczego do pasujacych przytgczy ciggnika zgodnie
z instrukcjg danego systemu zasilajgcego.
@ Nalezy przestrzegaé wskazdéwek i zaleceh podanych w instrukcji eksploatacji w rozdziale

"Sposo6b dziatania i ustawienia" w czesci "Hydraulika" i "Podtgczanie hydraulicznych przewodéw
zasilajgcych"!

e Wysung¢ obrotowo zespét thacy przez uruchomienie funkcji ,Schneidwerk senken® — ,Opusci¢ zespét thacy”
na terminalu.

e Wsung¢ obrotowo mechanizm tngcy przez uruchomienie funkcji ,Schneidwerk heben® — ,Podnie$¢ zespdt
tngcy” na terminalu.

@ Nalezy przestrzega¢ sposobu postepowania i wskazéwek zawartych w instrukcji obstugi w
rozdziale "Obstuga"!
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Sterowanie po stronie maszyny

Do tatwej obstugi zostato umieszczone po stronie ramy maszyny
sterowanie do uruchomienia zespotu tngcego (llustr. 29) i dyszel (patrz
czesé ,Dyszel”). W ten sposdb mozna komfortowo wysuwaé i wsuwac
zespot tnacy.

llustr. 29: Sterowanie po stronie
maszyny

Wigcznik poz.2:

P B06-0504
/ "
/ __\ | Obstuga dyszla / zespotu tnacego
{ > /7N "
Lgﬁl“ \f«‘)‘ Przetagcznik do obstugi dyszla / zespotu thagcego
\ /|« Wlewo: dyszel
— e W prawo: zespot tngey

Wigcznik poz.3:

P— B06-0505
:// ’ \ Obstuga unoszenia / obnizania
.“ ‘/7 7\\" \
‘ / “;‘ Przetacznik do unoszenia / obnizania

N, ‘! / e W gore: unoszenie
o o W dot: obnizanie

Sposob postepowania:
Zespot tngcy przesuwany jest hydraulicznie za pomocg sterowania po stronie maszyny. Nalezy przy tym
postepowac w nastepujgcy sposob:
e Podtaczy¢ hydrauliczne przewody zasilajgce bloku sterowniczego do pasujacych przytgczy ciggnika zgodnie
z instrukcjg danego systemu zasilajgcego ciggnika.
@ W tym celu nalezy przestrzega¢ wskazéwek i zalecenn podanych w instrukcji eksploatacji w

rozdziale "Sposéb dziatania i ustawienia" w cze$ci "Hydraulika" i  "Podtgczanie hydraulicznych
przewodow zasilajgcych prze sterowaniu elektronicznym™!!

e Przy opuszczaniu zespotu thgcego (wysuwanie z kanatu thgcego) nalezy postepowaé w nastepujgcy sposob:
Lewy wigcznik (llustr. 29 / poz. 2) trzymaé na prawo (mechanizm tnacy) i prawy wigcznik (poz. 3) tak dtugo
ciggna¢ w dot (strzatka na dét), az zespdt thacy wychyli sie.

e Przy podnoszeniu zespotu tngcego (wsuwanie do kanatu tngcego) nalezy postepowaé w nastepujacy
sposéb:

Lewy wigcznik (llustr. 29 / poz. 2) trzymaé na prawo (zespdt thacy) i prawy wigcznik (poz. 3) tak dtugo ciggngé
do géry (strzatka do gory), az zespdt thacy bedzie zupetnie wsuniety. Przy podnoszeniu nalezy zwréci¢ uwage
na to, zeby noze wsuwaty sie prawidtowo w prowadnice wanny tngce;j.
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5.7 Podwozie

5.7.1 Uklad samokierujacy

Uktad samokierujgcy umozliwia przejazd w sposéb delikatny dla gleby i roslinnosci. Przy odblokowanej osi
samokierujgcej kota osi samokierujgcej mogag dopasowywac sie przy jezdzie w zakrecie.

Zagrozenie uszkodzenia maszyny i ryzyko wypadku w przypadku nieprzestrzegania
wskazéwek dotyczacych ustawien uktadu samokierujacego.

Zagrozenie to moze spowodowac powazne uszkodzenia maszyny i wypadki.
e Prosze koniecznie przestrzega¢ nastepujgcych instrukgc;ji.

WSKAZOWKA

Osi kierujgcej nie wolno wykorzystywac¢ jako uktadu samokierujgcego, tylko nalezy jecha¢ z
zablokowang osig kierujaca,

- w przypadku jazdy po drogach publicznych.

- jezeli na jezdni wystepujg wyboje lub inne nieréwnosci.
- w przypadku jazdy przez silos przejazdowy.

- w przypadku jazdy po ekspozycji zbocza.

- jezeli samo prowadzenie boczne sztywnych osi nie gwarantuje bezpiecznego prowadzenia
maszyny.

przed jazda do tytu.

W tym celu nalezy przestrzegac sposobu postepowania i wskazéwek zawartych
w nastepnych rozdziatach!

Kota przed zablokowaniem ukfadu samokierujgcego muszg znajdowac si¢ w pozycji prostej i zostac hydraulicznie
zablokowane. Pomocne moze by¢ przy tym powolne przejechanie do przodu podczas wyréwnywania.

@ Nalezy przestrzega¢ sposobu postepowania i wskazéwek zawartych w nastepnych rozdziatach!
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5.7.1.1 Blokowanie / odblokowywanie uktadu samokierujgcego
Sposoéb postepowania zalezy od wykonania maszyny i przebiega nastepujgco:

Sterowanie elektroniczne (uruchomienie nastepuje za pomocg terminalu)

e Nalezy podtagczy¢ hydrauliczne przewody zasilajgce bloku sterowniczego do pasujgcych przytgczy ciggnika
zgodnie z instrukcjg danego systemu zasilajgcego.

W tym celu nalezy przestrzega¢ wskazéwek i zalecen podanych w instrukcji obstugi w rozdziale
@ "Sposob dziatania i ustawienia" w rozdziatach "Hydraulika" i "Podtgczanie hydraulicznych
przewodow zasilajgcych"!
o Wigczy¢ terminal.

e Poprzez uruchomienie funkcji ,Odblokowanie uktadu samokierujgcego” na terminalu zostaje odblokowana 0$
samokierujgca . Jezeli 0§ samokierujgca jest odblokowana $wieci sie lampka kontrolna na terminalu.

e Poprzez uruchomienie funkcji ,Blokowanie uktadu samokierujgcego” na terminalu zostaje zablokowana o$
samokierujgca. Podczas blokowania, pomocne moze byé powolne przejechanie do przodu podczas
wyréwnywania. Podczas blokowania osi samokierujgcej, przetgcznik musi by¢ uruchamiany, az do
catkowitego wyprostowania i zablokowania osi. Lampka kontrolna na terminalu gasnie przy zablokowanej osi.

@ Nalezy przestrzega¢ sposobu postepowania i wskazowek zawartych w instrukcji obstugi w
rozdziale "Obstuga"!
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5.8 Skrzynia tadunkowa

NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo wciagniecia i zacisniecia calego ciata, jezeli oprzyrzagdowanie jest w
ruchu.

Zagrozenia te mogg spowodowac ciezkie obrazenia ciata wtgcznie ze Smiercig.

Nie wkraczac¢ nigdy na obszar zatadunku, jezeli wiaczony jest naped i pracuje silnik.

o Jezeli konieczne jest przebywanie w skrzyni tadunkowej, to zawsze najpierw wytgczyc
wszystkie napedy oraz silnik i wyciggna¢ kluczyk ze stacyjki.

e Przed wszystkimi pracami zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed przemieszczeniem sie i
uruchomieniem!

o Usungc¢ osoby z obszaru zagrozenia ciggnikiem i maszyng lub ruchomymi czesciami maszyny!

Nalezy przestrzegaC instrukcji dziatania i wskazéwek podanych w instrukciji
@ obstugi w rozdziale ,Uruchomienie® w pkt. ,Zabezpieczanie maszyny przed
przemieszczeniem sie i uruchomieniem!

5.8.1 Dostep do przestrzeni fadunkowej

Maszyny z walcami dozujgcymi:

Podczas przebywania w przestrzeni tadunkowej z powoddw zwigzanych z pracg (np. prace konserwacyjne lub
naprawcze), nalezy uzywac bocznej drabinki z drzwiczkami wejsciowymi.

@ Nalezy przestrzega¢ instrukcji dziatania i wskazéwek podanych w instrukcji obstugi w rozdziale
"Sposoéb dziatania i ustawienia" w czesci ,Drabinka z drzwiczkami wejsciowymi"!

Maszyny bez walcéw dozujgcych:

Podczas przebywania w przestrzeni fadunkowej z powodoéw zwigzanych z pracg (np. prace konserwacyjne lub
naprawcze), wejscie jest mozliwe przez otwartg klape tylna.

@ Nalezy przestrzega¢ instrukcji postepowania i wskazéwek podanych w instrukcji eksploatacji w
rozdziale "Sposob dziatania i ustawienia" w czesci "Klapa tylna"!
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5.8.2 Drabinka i drzwiczki wejsciowe

WSKAZOWKA

Przed rozpoczeciem jazdy:
e drzwiczki muszg by¢ otwarte

e drabinka musi by¢ ztozona do géry i zabezpieczona dzwignig.

Rozktadanie drabinki i otwieranie drzwiczek do komory fadunkowe;j:

Sposob postepowania podczas rozktadania drabinki (llustr. 30 / poz.1) i
otwierania drzwiczek do komory tadunkowej (llustr. 30 / poz. 2):

Jedng rekg przytrzymaé drabinke (llustr. 30 / poz.1), aby sie
przypadkowo nie otworzyta, a drugg rekg odchylic do tytu
zabezpieczenie (poz. 3) i odblokowa¢ dzwignie (llustr. 30 / poz.4),

ciggnac jg w dot @,

Roztozyé drabinke (llustr. 30 / poz.1) obydwiema rekami w dot, az
bedzie catkowicie przylegata do stopnia wejsciowego (llustr. 30 /
poz.5).

Otworzy¢ catkowicie drzwiczki wejsciowe (llustr. 30 / poz. 2) i dzwignig
(Nlustr. 30 / poz.4) zablokowaé¢ otworzone drzwiczki (poz.2) przed
przypadkowymi ruchami, pociggna¢ dzwignie (llustr. 30 / poz. 4) w

gore @
Podczas wchodzenia i wychodzenia z komory tadunkowej korzystaé
z poreczy (llustr. 30 / poz. 6).

Zamykanie drzwiczek komory tadunkowej i sktadanie drabinki

Aby ponownie zamkngé drzwiczki wejsciowe (llustr. 31 / poz.2) i
ponownie zitozyé drabinke (llustr. 31 / poz.1) w najwyzszej pozycji,
nalezy postepowac w nastepujgcy sposob:

Pociagng¢ dzwignie (llustr. 31 / poz.4) w dét, odblokowac drzwiczki
wejsciowe (llustr. 31 / poz.2) i catkowicie je zamkng¢. DZwignia

pozostaje potem w pozycji odblokowanej @,

Ztozy¢ drabinke (llustr. 31 / poz.1) obydwiema rekami w gore, (llustr.
31/ poz.2) az bedzie catkowicie przylegata do drzwiczek.

Pociggng¢ dzwignie (llustr. 31 / poz.4) w goére, zablokowac
jednoczesnie drabinke (llustr. 31/ poz.1) i drzwiczki (llustr. 31/ poz.2)

. Zabezpieczenie (llustr. 31 / poz.3) blokuje sie automatycznie i
uniemozliwia przypadkowe otworzenie sie.

==\

o . Bk
304
5
llustr. 30: Drabinka i drzwiczki
wejsciowe
1

314
5
llustr. 31: Drabinka i drzwiczki
wejéciowe
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5.8.3 Czujnik scianki przedniej

Na $ciance przedniej znajdujg sie czujniki.

@ Nalezy przestrzegaé instrukcji postepowania i wskazéwek podanych w instrukcji eksploatacji w
rozdziale "Sposéb dziatania i ustawienia" w czesci "Elektryka"!

5.8.4 Naktadane scianki

Zagrozenie uszkodzenia maszyny i ryzyko wypadku przy nieprzestrzeganiu
dopuszczalnych ciezaréw maszyny!

e Podczas stosowania naktadanych $cianek nie przekracza¢ dopuszczalnych obcigzen osi i
ciezaroéw catkowitych maszyny. Wigzace sg cigzary podane na maszynie!

Opcjonalnie a pomocg scianek bocznych mozna zwiekszy¢ wysoko$¢ scianek bocznych i tym samym pojemnosé
tadunkowg maszyny.

|

Dla tego modelu mozliwe sg nastepujgce $cianki mocujace:

- 150 mm / proste

llustr. 32: Scianki mocujgce
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5.9 Podtoga transportowa

NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo wciagniecia lub pochwycenia catego ciala przy pracujacych
narzedziach roboczych.

Tego rodzaju zagrozenia mogg by¢ przyczyng najciezszych urazéw ciata z mozliwym skutkiem
Smiertelnym.

¢ Nigdy nie wchodzi¢ do przestrzeni tadunkowej przy zatgczonym napedzie i pracujgcym silniku.

e W przypadku potrzeby wejsciu do przestrzeni tadunkowej w zwigzku z wykonywang pracag
nalezy najpierw wytgczy¢ wszystkie napedy, wytgczyé silnik i wyjaé kluczyk zaptonu.

e Przed przystgpieniem do wykonywania dowolnych czynnosci roboczych w obrebie maszyny
nalezy zabezpieczy¢ ciagnik i maszyne przed niezamierzonym odtoczeniem sie i
uruchomieniem!

o Wezwac¢ osoby postronne przebywajgce w obszarze zagrozenia w otoczeniu ciggnika i
maszyny lub w sgsiedztwie ruchomych czesci maszyny do opuszczenia obszaru zagrozenia.

W tym wzgledzie wymagane jest przestrzeganie instrukcji postepowania i

@ wskazowek zawartych w instrukcji eksploatacji maszyny, w rozdziale
,<Jruchomienie”, tekst ,Zabezpieczenie maszyny przed niezamierzonym
odtoczeniem sie i uruchomieniem”!

Grozba zmiazdzenia, ran cigetych, wciagniecia i pochwycenia w odniesieniu do oséb
przebywajacych w obszarze zagrozenia obejmujacego podioge transportowa w ruchu,
zwlaszcza w strefach zmiany kierunku ruchu!

o Przed witgczeniem podiogi transportowej nalezy wezwaé osoby postronne do opuszczenia
obszaru zagrozenia maszyny i pozosta¢ w bezpiecznej odlegtosci od podtogi transportowej w
ruchu.

e Zadba¢, aby tancuchy podtogi transportowej byty stale napiete.

W tym wzgledzie wymagane jest przestrzeganie instrukcji postepowania i
@ wskazowek zawartych w instrukcji eksploatacji maszyny, w rozdziale ,Sposéb
dziatania i nastawianie”, tekst ,Podioga transportowa”/”"Naprezacz’!

5.9.1 tancuchy przenosnika podtogowego

Przenos$nik podtogowy sktada sie z 4 pasm tancuchéw z listwami
zabierajgcymi. Konstrukcja ta gwarantuje bezpieczny transport fadunku
na tyt maszyny.

llustr. 33: tancuchy podtogi
transportujgcej
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5.9.2 Naprezacze

tancuchy przenosnika poditogowego naprezane sg za pomocg
naprezaczy znajdujgcych sie pod maszyng na przedniej poprzecznicy
przestrzeni tadunkowe;j.

Nalezy regularnie sprawdzac, czy fancuch jest odpowiednio naprezony.

@ Nalezy przestrzegaé instrukcji dziatania i wskazéwek podanych w instrukcji obstugi w rozdziale
"Konserwacja i pielegnacja" w czesci "Przenosnik podtogowy"!
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5.9.3 Wiaczanie / wylaczanie przenosnika podiogowego

Przenosnik podiogowy napedzany jest hydraulicznie za pomocg hydrauliki ciggnika. Strumien oleju ciggnika
podawany jest do silnika hydraulicznego, w ilosciach, ktére mozna ustawié, a silnik przenosi ruch obrotowy
generowany przez przektadnie na wat napedowy z tylu maszyny.

Uruchomienie zalezy od wyposazenia maszyny i danego systemu hydraulicznego. Sposob postepowania w
przypadku wigczenia i wytgczenia przenosnika podtogowego przedstawiony zostat w nastepnych czesciach.

5.9.3.1 Sterowanie elektroniczne terminalem BCT / CCIl / ISOBUS

Wigczanie i wylgczanie oraz przestawienie predkosci przenosnika
podtogowego nastepuje hydraulicznie za pomocg terminalu.

llustr. 34: Sterowanie elektroniczne
(obstuga komfortowa)

Nalezy przy tym postepowaé w nastepujgcy sposéb:

e poditgczy¢ hydrauliczne przewody zasilajgce bloku sterowniczego do pasujgcych przytaczy ciggnika
zgodnie z instrukcjg danego systemu zasilajgcego.

W tym celu nalezy przestrzega¢ wskazéwek i zalecenn podanych w instrukcji eksploatacji w
@ rozdziale "Sposéb dziatania i ustawienia" w rozdziatach "Hydraulika" i "Podtgczanie
hydraulicznych przewodow zasilajgcych"!

¢ Na terminalu wybra¢ menu ,Roztadunek”

o Otworzy¢ klape tylng poprzez uruchomienie funkcji ,Heckklappe heben® —,Podnies¢ klape tylng” na terminalu,
az zostanie osiggnieta zgdana pozycja.

e Maszyny z walcami dozujgcymi:
Wiaczyé walce dozujgce poprzez uruchomienie watka przekaznika mocy.

e Przez uruchomienie funkcji ,Transportboden einschalten® — ,Wigczenie przenosnika podtogowego” na
terminalu przejechac przenosnikiem podtogowym w kierunku roztadunku.

e Ustawi¢ Zzgdang predko$é. Do oprdznienia resztek moze zostaé podniesiona predkosé przenosnika
podtogowego.

e Po roztadunku plonéw wytgczyé wat przekaznika mocy ciggnika.

e Ponownie wylgczy¢ przenosnik podtogowy przez uruchomienie funkcji ,Transportboden ausschalten® —
~Wytgczy¢ przenosnik podtogowy” na terminalu przenosnika podiogowego.

e Zamknac¢ klape tylng poprzez uruchomienie funkcji ,Heckklappe senken* — ,Opusci¢ klape tylng” na terminalu,
az zostanie ona zupetnie zamknieta.

@7 Nalezy przestrzegac instrukcji postepowania i wskazéwek podanych w instrukcji eksploatacii
w czesci "Sposéb funkcjonowania i ustawienia” w czeéci "Klapa tylna"!

Nalezy przestrzega¢ instrukcji dziatania i wskazéwek podanych w instrukcji obstugi w rozdziale
"Obstuga ” w czesci ", Terminal CCI50 / CCI200 / ISOBUS"!
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Zmiana kierunku obrotéw przenosnika podtogowego

Zagrozenie przez uszkodzenie maszyny i ryzyko wypadku w przypadku w przypadku
blednego i za dlugiego zmieniania kierunku obrotéw.

Zagrozenie to moze spowodowac powazne uszkodzenia maszyny i wypadki.
o Nalezy zmieni¢ kierunek obrotow przenosnika podtogowego, jezeli miedzy fadunkiem i Sciang
przednig jest wolne miejsce.

o Zmiana kierunku obrotéw przenosnika podtogowego moze by¢ wykonywana tylko przez krétki
czas.

e Przy pierwszym kontakcie tadunku ze Sciankg czotowg nalezy natychmiast przerwaé proces
cofania.

Jesli urzagdzenie zabezpieczajgce przed przecigzeniem zareaguje podczas roztadunku, mozna na krotki czas
zmienic¢ kierunek obrotow podtogi. Nalezy przy tym postepowac w nastepujgcy sposoéb:
e Maszyny z walcami dozujgcymi:
Poprzez wytgczenie watu przenosnika mocy wytgczone zostajg walce dozujgce.
e Przez krétkie uruchomienie funkcji ,Zmiana kierunku obrotéw przenosnika podiogowego” na terminalu
przejechac przenosnikiem podtogowym w kierunku Scianki czotowe;j.
e Maszyny z walcami dozujgcymi:
Walce dozujgce mozna wigczy¢é dopiero po zmianie kierunku obrotéw przenosnika podtogowego przez
uruchomienie watu przenosnika mocy.

@ Nalezy przestrzega¢ instrukcji dziatania i wskazéwek podanych w instrukcji obstugi w rozdziale
"Obstuga ” w czeséci ", Terminal CCI50 / CCI200 / ISOBUS"!
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510 Dozownik
P -

Do réwnomiernego roztozenia tadunku podczas roztadowywania na
ptaskim silosie maszyny mogg by¢ wyposazone z tylu w dozownik (r /
poz.1). Urzadzenie to posiada do trzech agresywnych walcéw
dozujacych.

llustr.35: Dozownik

5.10.1 Czujnik dozownika

Na dozowniku znajdujg sie czujniki.

@7 Nalezy przestrzegaé instrukcji dotyczgcych postepowania i wskazéwek podanych w instrukcji
eksploatacji w czesci "Sposob funkcjonowania i ustawienia” w czesci "Czujniki"!
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5.10.2 Wiaczanie / wytaczanie dozownika

UWAGA!

Niebezpieczenstwo uszkodzenia maszyny w obszarze sprzegu napedu dozownika przy
otwieraniu klapy tylnej z wiaczonym watem przekaznika mocy.

Sprzeganie walcow dozujgcych nastepuje automatycznie przy otwieraniu klapy tylnej. Zeby
uniknaé szkdd na maszynie,

e najpierw nalezy otworzyc¢ klape tylng,
e watek przekaznika mocy wigczy¢ dopiero po otwarciu klapy tylne;.

Dozownik napedzany jest przez wat odbioru mocy ciggnika i moze zosta¢ dotgczony za pomocg sprzegta
ktowego. Sprzegto tgcznika krzywkowego na watku przegubowym chroni naped przed zbyt wysokim obcigzeniem.
Walce dozujgce napedzane sg przez mechanizm tancuchow rolkowych.

Uruchomienie zalezy od wyposazenia maszyny i danego systemu hydraulicznego. Sposdb postepowania w
przypadku wtgczenia i wytgczenia dozownika przedstawiony zostat w nastepnych czes$ciach.

Sterowanie elektroniczne

Wigczanie i wytgczanie dozownika nastepuje za pomocg terminalu i watu odbioru mocy ciggnika. Nalezy przy tym

postepowacé w nastepujgcy sposoéb:

e podtgczy¢ hydrauliczne przewody zasilajgce bloku sterowniczego do pasujacych przylgczy ciggnika zgodnie
z instrukcjg danego systemu zasilajgcego.

W tym celu nalezy przestrzegac¢ instrukcji postepowania i wskazéwek podanych w instrukcji
@ eksploatacji  w rozdziale "Sposob dziatania i ustawienia" w czesci "Hydraulika" i "Podtgczanie
hydraulicznych przewodow zasilajgcych przy sterowaniu elektronicznym™!

Na terminalu wybra¢ menu ,Entladen® —,Roztadunek”
Otworzy¢ klape tylng poprzez uruchomienie funkcji ,Heckklappe heben® —,Podniesienie klapy tylnej” .

W tym celu nalezy przestrzega¢ instrukcji postepowania i wskazéwek zawartych w instrukgji
eksploatacji w rozdziale "Obstuga™

Wigczajgc watek przekaznika mocy, wtgczony zostaje dozownik .
Wylgczajgc watek przekaznika mocy, wytaczony zostaje dozownik.
Zamkngc klape tylng poprzez uruchomienie funkcji ,Heckklappe senken® — ,Opusci¢ klape tylng” .
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5.11 Klapa tylna

Klapa tylna znajduje sie z tylu maszyny i stanowi zamkniecie przestrzeni fadunkowe;.

5.11.1 Ryglowanie/odryglowanie klapy tylnej

Grozba zranienia wskutek nieoczekiwanego ruchu klapy tylnej!

W przypadku niezabezpieczenia klapy tylnej, moze sie ona nieoczekiwanie otworzyé. Ruchy

maszyny moga byé przyczyna cigezkich urazéw ciata.

¢ Podczas pracy wykonywanej na klapie lub pod klapa tylng nalezy zawsze zabezpieczy¢ klape
przez niezamierzonym opuszczeniem lub uruchomieniem.

o Wezwac osoby postronne przebywajgce w obszarze zagrozenia za maszyng lub w sgsiedztwie
ruchomych czesci maszyny do opuszczenia obszaru zagrozenia.

Pozycja zaworu odcinajgcego

Przewdd hydrauliczny do sitownikow klapy tylnej moze zostaé
zablokowany przed niezamierzonym uruchomieniem i opuszczeniem za
pomocg zaworu odcinajgcego (llustr. 36 / poz.1). Zawodr odcinajgcy
(llustr. 36 / poz.1) znajduje sie po prawej stronie na ramie maszyny.

llustr. 36: Wentyl odcinajgcy

Ustawienie wentyla odcinajgcego

B06-1022

Ustawienie: Zawoér zamykajacy klapa tylna

Przed wejsciem pod podniesiong klape tylng nalezy zabezpieczy¢ jg przed niezamierzonym
opuszczeniem i uruchomieniem za pomocg zaworu odcinajgcego!

m Zawor zamykajgcy zamkniety:

==| | (Dzwignia zaworu zamykajgcego w kierunku tej naklejki / w poprzek przewodu hydraulicznego)
W takiej pozycji klapa jest zablokowana i nie mozna przypadkowo zmienic jej pozycji.
Ta pozycja przetgczania musi by¢ wybrana dla nastepujgcych pozyciji:

e w przypadku prac pod podniesiong klapg tylna.
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Ustawienie: Zawér odcinajacy klapa tylna

Przed wejsciem pod podniesiong klape tylng nalezy zabezpieczy¢ jg przed niezamierzonym
opuszczeniem i uruchomieniem za pomocg zaworu odcinajgcego!

Zawor odcinajgcy otwarty

(Dzwignia zaworu odcinajgcego w kierunku naklejki / w kierunku przewodu hydraulicznego)
W takiej pozyciji klapa nie jest zablokowana i mozna jg otworzy¢ i zamknac.
Ta pozycja przetgczania musi by¢ wybrana dla nastepujacych pozyciji:

e Przed uruchomieniem klapy tylnej.
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5.11.2 Pozycje klap tylnych

Model K (bez walca dozujgcego)

Szerokosé otworu: - Klapa tylna jest zupetnie otwarta.

Zastosowanie: - Maszyny bez walcow dozujgcych

- Szybkie  oproznienie  przestrzeni
tadunkowe;.

Zalety:

llustr. 37: Klapa tylna model K

Model S (z walcami dozujgcymi

Szerokos¢ otworu: - Klapa tylna jest zupetnie otwarta.

Zastosowanie: - Maszyny z walcami dozujgcymi

- Planowe roztadowanie tadunku w [
Zalety: silosach przejazdowych i uliczkach w |-
pomieszczeniach gospodarczych

77

llustr. 38: Klapa tylna model S
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5.11.3 Podnoszenie / opuszczanie klapy tylnej

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia catego ciata w przypadku wykonywania prac pod
podniesionymi czesciami maszyny.

Niebezpieczenhstwo to moze powodowac powazne obrazenia ze skutkiem smiertelnym!

o Przebywanie w obszarze zagrozenia dopuszczalne jest tylko w przypadku zatozonej blokady
zabezpieczajgce).

> P

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia palcow i reki przy opuszczaniu lub podnoszeniu klapy
tylnej!

e Przy podnoszeniu i opuszczaniu klapy tylnej nalezy zwraca¢ uwage na to, zeby nikt nie
przebywat w obszarze zagrozenia.

¢ Nie siega¢ miedzy ruchome elementy!

>

Niebezpieczenstwo wciggniecia lub pochwycenia catego ciala podczas pracy z narzedziami
z napedem!

Niebezpieczenstwo to moze powodowac powazne obrazenia ze skutkiem smiertelnym!
o Utrzymywac wystarczajgcy odstep od obracajgcych sie czesci maszyny.

UWAGA!

Niebezpieczenstwo uszkodzenia maszyny w obszarze taczenia napedu dozownika przy
otwieraniu klapy tylnej z wtaczonym watem przekaznika mocy.

Sprzeganie walcéw dozujgcych nastepuje automatycznie przy otwieraniu klapy tylnej. Zeby
unikng¢ szkdd na maszynie,

e najpierw nalezy otworzy¢ klape tylna,
o watek przekaznika mocy wigczy¢ dopiero po otwarciu klapy tylnej”.

> P

UWAGA!

Niebezpieczenstwo spowodowane spadajacym materiatem przy otwartej klapie tylnej!
Podczas przebywania pod otwartg klapg tylng nalezy uwaza¢ na spadajgcy materiat.

e Usuna¢ luzny materiat za pomocg odpowiednich narzedzi, zanim znajdziesz sie pod otwartg
klapa tylna.

Uruchomienie zalezy od wyposazenia maszyny i danego systemu hydraulicznego. Sposob postepowania w
przypadku opuszczania i podnoszenia mechanizmu tngcego przedstawiony zostat w nastepnych czesciach.
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Sterowanie elektryczne (uruchomienie za pomocg terminalu)

Podnoszenie i opuszczanie klapy tylnej nastepuje hydraulicznie za pomocg terminalu. Wymagane jest wéwczas

wykonanie ponizszych czynno$ci:

e Potgczy¢ hydrauliczne przewody zasilajgce bloku sterujgcego odpowiednio do zastosowanego uktadu
zasilania z wkasciwymi przytgczami na ciggniku.

@ W tym wzgledzie wymagane jest przestrzeganie instrukcji postepowania i wskazéwek zawartych

w instrukcji eksploatacji maszyny, w rozdziale ,Sposob dziatania i nastawianie”, tekst ,Uktad
hydrauliczny” i ,Podtgczenie przewoddw zasilajgcych uktadu hydraulicznego”!

W przypadku klap tylnych z ryglowaniem mechanicznym:
o Odryglowaé¢ klape tylna.

e Przez uruchomienie funkcji ,Podnoszenie klapy tylnej‘/,Opuszczanie klapy tylnej” na terminalu ustawi¢ klape
tylng w wymaganym potozeniu.

@ Konieczne jest ponadto przestrzeganie instrukcji postepowania i wskazéwek zawartych w
instrukcji eksploatacji, w rozdziale ,,Obstuga”!

e Zaryglowac¢ klape tylng przez zamkniecie zaworu odcinajgcego klapy tylnej podczas czynnosci napraw
wykonywanych w przestrzeni tadunkowej lub pod otwartg klapg tylna.
e Po zakonczeniu pracy odryglowac klape tylng.
e Przez uruchomienie funkgji ,Opuszczanie klapy tylnej“ na terminalu zamkng¢ klape tylna.
e W przypadku klap tylnych z ryglowaniem mechanicznym:
o Zaryglowac klape tylna.

5.11.4 Czujnik klapy tylnej

W zaleznosci od wyposazenia na klapie tylnej znajdujg sie czujniki.

W tym celu nalezy przestrzegaé instrukcji postepowania i wskazéwek podanych w instrukcji
eksploatacji w rozdziale "Sposéb dziatania i ustawienia" w czesci "Elektryka™
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5.11.5 Klapa tylna jako dostep do przestrzeni tadunkowej

Niebezpieczenstwo obrazen ciata na skutek niezamierzonego ruchu klapy tylnej!

Jesli klapa tylna nie jest zabezpieczona, moze sie ona porusza¢ w sposdb niezamierzony. Moze
to spowodowac¢ powazne obrazenia ciata.

e Podczas pracy na lub pod klapa tylng nalezy zawsze zabezpieczy¢ jg przed niezamierzonym
opuszczeniem i uruchomieniem.

o Nalezy usuna¢ ludzi ze strefy zagrozenia za maszyna lub ruchomymi czesciami maszyny.

WSKAZOWKA

Klapa tylna moze by¢ uzywana jako dostep do przestrzeni fadunkowej tylko wtedy, gdy maszyna
nie jest wyposazona w urzgdzenie dozujgce z watkami dozujgcymi.

Jezeli maszyna jest wyposazona w drabinke i drzwi tadunkowe, nalezy wykorzystywaé je jako
dostep do przestrzeni fadunkowe;.

W tym celu nalezy przestrzegac instrukcji postepowania i wskazéwek podanych
@ w instrukcji eksploatacji w rozdziale "Sposob dziatania i ustawienia" w czesci
"Przestrzen tadunkowa / ,Drabinka i drzwi przestrzeni tadunkowe;j"!

Maszyny bez walca dozujgcego:

Podczas przebywania w przestrzeni tadunkowej z powodéw zwigzanych z pracg (np. prace konserwacyjne lub
naprawcze), wejscie jest mozliwe przez otwartg klape tylng. Przy tym nalezy postepowac¢ w sposéb nastepujgcy:

Otworzy¢ klape tylna.
Zablokowac klape tylng zamykajgc zawor odcinajgcy klapy tylnej.

Do wsiadania do przestrzeni tadunkowej przez otwarty obszar tylny nalezy uzywaé drabiny zabezpieczonej
przed poslizgiem i przewrdceniem sie.

Po opuszczeniu przestrzeni tadunkowej nalezy usuna¢ drabine z maszyny.
Odblokowa¢ klape tylng otwierajgc zawor odcinajgcy klapy tylne;j.
Zamknac klape tylna.

W tym celu nalezy przestrzega¢ wskazéwek i zalecen podanych w instrukcji obstugi w rozdziale
@ "Sposéb dziatania i ustawienia" w rozdziale "Klapa tylna / ,Klapa tylna blokowanie i
odblokowywanie", jak rowniez "Klapa tylna / "Klapa tylna otwieranie i zamykanie"!
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W przypadku maszyn z walcami dozujgcymi opcjonalnie dostepny jest
przenosnik poprzeczny. Za pomocg napedzanego hydraulicznie
przenosnika poprzecznego (llustr. 39 / poz.1 ) fadunek moze byc¢
roztadowywany z tylu obok maszyny, np. w celu rozrzucenia paszy w
stodole. Obstuga przenosnika poprzecznego nastepuje za pomocag
oddzielnego terminalu. Jezeli przenosnik poprzeczny nie jest potrzebny,

mozna go tatwo schowac pod ramg maszyny.

llustr. 39: Przenos$nik poprzeczny

5.12.1 Pozycje przenosnika poprzecznego

Pozycja pracy

Pozycja parkowania

llustr. 40: Przenosnik poprzeczny pozycja pracy

llustr. 41: Przenosnik poprzeczny pozycja parkowania

Zastosowanie

Przenosnik poprzeczny jest zupetnie wysuniety i
potaczony z klapg tylng. Za pomocg napedzanego
hydraulicznie przenosnika poprzecznego tadunek

Zastosowanie

Przenosnik poprzeczny znajduje sie pod rama
maszyny. Klapa tylna daje sie swobodnie otwiera¢ i
zamykac. Umozliwia to celowy rozltadunek w silosie

moze by¢ roztadowywany z tylu obok maszyny, np. w | przejazdowym i uliczkach pomieszczen
celu rozrzucenia paszy w stodole gospodarczych.
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5.12.1.1 Ustawienie przenosnika poprzecznego w pozycji pracy

Niebezpieczenstwo obrazen przez ruchy ciagnika i maszyny lub czesci maszyny!

niezamierzonym przetoczeniem i uruchomieniem!

niezamierzonym przetoczeniem i uruchomieniem”!

Sposob dziatania i nastawianie

e Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac na maszynie nalezy zabezpieczy¢ ciggnik przed

o Nalezy usuna¢ ludzi ze strefy zagrozenia ciggnika i maszyny lub ruchomych cze$ci maszyny.

W tym celu nalezy przestrzegaé wskazéwek i zalecen podanych w instrukcji
@ obstugi w rozdziale "Uruchomienie" w czesci "Zabezpieczenie maszyny przed

poprzecznego do odpowiedniej pozycji!

zeby nikt nie przebywat w obszarze zagrozenia.
o Nie siega¢ miedzy ruchome elementy!

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia palcow i reki przy przestawianiu przenosnika

o Przy przestawianiu przenosnika poprzecznego do odpowiedniej pozycji nalezy zwrdci¢ uwage,

Zeby ustawié¢ przenos$nik poprzeczny w pozycje pracy nalezy postepowaé w nastepujgcy sposaéb:

Przebudowa klapy tylnej:

Wycigganie przenosnika poprzecznego:

Odblokowa¢ klape tylng (llustr.42 / poz.1) za pomocg zaworu
odcinajgcego.

Wyja¢ wtyczki zabezpieczajgce (llustr.42 / poz. 3) z bocznych
drazkéw tgczacych (llustr.42 / poz. 2) po obu stronach maszyny.

Poluzowa¢ drazki tgczgce (llustr.42 / poz. 2) po obu stronach maszyny
z dolnych trzpieni. Klapa tylna (llustr.42 / poz.1) odchyla si¢ teraz w
dot i moze by¢ swobodnie przesuwana.

Otworzy¢ klape tylng (llustr.42 / poz.1) do tego stopnia, zeby drgzki
taczace (llustr.42 / poz. 2) mozna byto zamocowac¢ na goérnych
trzpieniach.

Zamocowac dragzki fgczgce po obu stronach maszyny (llustr.42 / poz.
2), na goérnych trzpieniach i zabezpieczy¢ je za pomocg wtyczek
zabezpieczajgcych (llustr.42 / poz.3).

Odblokowaé¢ klape tylng (llustr.42 / poz.1) za pomocg zaworu
odcinajgcego.

Odblokowac przenosnik poprzeczny (llustr. 43 / poz. 1) za pomocag
obydwu dzwigni (llustr. 43 / poz.2).

Wyciggng¢ przenosnik poprzeczny (llustr. 43 / poz. 1) pod ramg
maszyny, az do ogranicznika. Blokady muszg sie przy tym znowu
styszalnie zatrzasngé. Nalezy sprawdzié, czy przenosnik poprzeczny
(llustr. 43 / poz. 1) zostat kompletnie zablokowany.

llustr. 43: Woycigganie przenosnika
poprzecznego
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Potgczy¢ przenosnik poprzeczny z klapg tylna.:

e Zamocowane na przenosniku poprzecznym (llustr. 44 / poz. 1) drazki
gwintowane (llustr. 44 / poz. 3) zawiesi¢ w mocowaniach (llustr. 44 /
poz. 4) na klapie tylnej (llustr. 44 / poz. 2) po obydwu stronach
maszyny.

¢ Ponownie mocno dociggna¢ nakretki (llustr. 44 / poz. 5).

Jezeli tasma przenoénika poprzecznego nie porusza
sie rownolegle do ramy maszyny, nalezy wyregulowaé

kat.O
@ Ponadto nalezy przestrzegac instrukcji dziatania i
wskazéwek podanych w instrukcji obstugi w rozdziale

"Utrzymanie i konserwacja" w czesci ,Przenosnik
poprzeczny/ ,Ustawienie kata"!

< < ac = g

llustr. 44: Potaczy¢  przenosnik
poprzeczny z klapa tylna.

Ustawi¢ uchwyt Swiatet:

e Poluzowa¢ sruby mocujgce (llustr. 45 / poz. 2) po obu stronach
maszyny na uchwycie swiatet (llustr. 45/ poz.1).

e Ustawi¢ uchwyt lampy (llustr. 45/ poz.1) pionowo do drogi / podtoza.

e Poluzowa¢ sruby mocujgce (llustr. 45 / poz. 2) po obu stronach
maszyny na uchwycie $wiatet (llustr. 4 / poz.1).

Zamontowac blache ostaniajgca:

e Zamontowaé po obydwu stronach maszyny blache ostaniajaca (llustr. f
46 / poz.1). Nalezy zastosowac¢ do tego dostarczone czesci mocujgce.
Dociggng¢ mocno nakretki po obydwu stronach maszyny (llustr. 46 / ||
poz.2).

llustr. 46: Zamontowa¢ blache
ostaniajgca
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5.12.1.2 Ustawienie przenosnika poprzecznego w pozycji parkowania

Niebezpieczenstwo obrazen przez ruchy ciagnika i maszyny lub czesci maszyny!

e Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac na maszynie nalezy zabezpieczy¢ ciggnik przed
niezamierzonym przetoczeniem i uruchomieniem!

o Nalezy usuna¢ ludzi ze strefy zagrozenia ciggnika i maszyny lub ruchomych cze$ci maszyny.

W tym celu nalezy przestrzegaé wskazéwek i zalecen podanych w instrukcji
@ obstugi w rozdziale "Uruchomienie" w czesci "Zabezpieczenie maszyny przed
niezamierzonym przetoczeniem i uruchomieniem”!

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia palcow i reki przy przestawianiu przenosnika
poprzecznego do odpowiedniej pozycji!

e Przy przestawianiu przenosnika poprzecznego do odpowiedniej pozycji nalezy zwrdci¢ uwage,
zeby nikt nie przebywat w obszarze zagrozenia.

o Nie siega¢ miedzy ruchome elementy!

Zeby ustawié¢ przenos$nik poprzeczny w pozycje pracy nalezy postepowaé w nastepujgcy sposaéb:

Zdemontowa¢ blache ostaniajgca:

e Zdemontowa¢ po obydwu stronach maszyny blache ostaniajacy §
(Hlustr. 47 / poz.1). Poluzowa¢ do tego nakretki po obydwu stronach §
maszyny (llustr. 1/ poz.2).

e Blache ostaniajgcg i czesci mocujgce nalezy przechowywaé w taki ]
sposbdb, zeby w momencie kolejnego zastosowania przenosnika
poprzecznego byly dostepne.

llustr. 47: Zdemontowa¢ blache
ostaniajgcag

Poluzowac¢ uchwyt swiatet:

e Poluzowac¢ po obydwu stronach maszyny sruby mocujgce (llustr. 48 /
poz.2) na uchwycie $wiatet (llustr. 2 / poz.1), aby mozna byto
swobodnie przesuwac uchwyt Swiatet (llustr. 48 / poz.1).

e Ustawi¢ uchwyt Swiatta (llustr. 48 / poz.1) po przebudowie klapy tylnej.
Najpierw nalezy wykonaé nastepujgce kroki.

llustr. 48: Poluzowaé uchwyt sSwiatet
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Oddzieli¢ przenos$nik poprzeczny od klapy tylnej:

Poluzowa¢ do tego nakretki po obydwu stronach maszyny (llustr. 49 /
poz.5).

Zdja¢ zamocowane na przenosniku poprzecznym (llustr. 49 / poz. 1)
dragzki gwintowane (llustr. 49 / poz. 3) zawiesi¢ w mocowaniach (llustr.
49 / poz. 4) na klapie tylnej (llustr. 49 / poz. 2) po obydwu stronach
maszyny.

Wsuna¢ przenosnik poprzeczny.:

Odblokowaé przenosnik poprzeczny (llustr. 50 / poz. 1) za pomocg [®

obydwu dzwigni (llustr. 50 / poz.2).

Wsung¢ przenosnik poprzeczny (llustr. 50 / poz. 1) pod rame
maszyny, az do ogranicznika. Blokady muszg sie przy tym znowu
styszalnie zatrzasngé. Nalezy sprawdzi¢, czy przenosnik poprzeczny
(llustr. 50 / poz. 1) zostat kompletnie zablokowany.

Przebudowac¢ klape tylna:

Odblokowa¢ klape tylng (llustr. 51 / poz.1) za pomocg zaworu
odcinajgcego.

Wyja¢ wtyczki zabezpieczajgce (llustr. 51 / poz.3) z bocznych
drazkéw tgczacych (llustr. 51 / poz. 2) po obu stronach maszyny.

Poluzowa¢ dragzki tgczace (llustr. 51/ poz.2) po obu stronach maszyny e

z dolnych trzpieni. Klapa tylna (llustr. 51 / poz.1) odchyla sie teraz w
dot i moze byé swobodnie przesuwana.

Zamkng¢ klape tylng (llustr. 51 / poz.1) do tego stopnia, zeby drazki

taczace (llustr. 51 / poz.2) mozna byto zamocowaé nad dolnymi i

trzpieniami.

Zamocowac drgzki tgczgce po obu stronach maszyny (llustr. 51/ poz. |

2), na goérnych trzpieniach i zabezpieczy¢ je za pomocg wtyczek
zabezpieczajgcych (llustr. 51 / poz.3).

Zablokowa¢ klape tylng (llustr. 5 / poz.1) za pomocg zaworu
odcinajgcego.

Ustawi¢ uchwyt Swiatet:

Ustawi¢ uchwyt lampy ( llustr. 52 / poz.1) pionowo do drogi / podtoza.

Poluzowaé¢ sruby mocujgce (llustr. 52 / poz.2) po obu stronach
maszyny na uchwycie swiatet (llustr. 52 / poz.1).

llustr.  49: Oddzielic przenosnik
poprzeczny od klapy tylnej

llustr.  50: Wsung¢  przenosnik
poprzeczny.

[

llustr. 52: Ustawi¢ uchwyt sSwiatet
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5.12.2 Wiaczanie / wylaczanie przenosnika poprzecznego

UWAGA!

Niebezpieczenstwo uszkodzenia maszyny podczas eksploatacji przenosnika
poprzecznego, jezeli nie jest on ustawiony w pozycji pracy.

Nie wolno wtgczaé przenosnika poprzecznego, jezeli znajduje sie on w pozyciji transportowej (pod
rama maszyny).

o Nalezy ustawi¢ przenosnik poprzeczny w pozycje pracy, zanim zostanie on wigczony.
@ W tym celu nalezy przestrzegac instrukcji dziatania i wskazéwek podanych w

instrukcji eksploatacji w rozdziale "Sposéb dziatania i ustawienia" w czesci
,Przenosnik poprzeczny/ Pozycje przenosnika poprzecznego"!

Przerzutnik poprzeczny napedzany jest hydraulicznie za pomocag hydrauliki ciggnika. Strumien oleju ciagnika
doprowadzany jest do silnika hydraulicznego, ktéry przenosi generowany ruch obrotowy na wat napedowy
przerzutnika poprzecznego.

Uruchomienie zalezy od wyposazenia maszyny i danego systemu hydraulicznego. Sposéb postepowania w
przypadku wigczenia i wytgczenia przenosnika poprzecznego przedstawiony zostat w nastepnych czesciach.

Sterowanie reczne (uruchomienie nastepuje przez urzgdzenia sterujgce ciggnika)
Wigczenie i wytgczenie przenosnika poprzecznego nastepuje hydraulicznie za pomocg urzgdzen sterujgcych
ciggnika. Nalezy przy tym postepowac w nastepujgcy sposob:
e Nalezy podtgczy¢ hydrauliczne przewody zasilajgce dla funkgji ,Przenosnik poprzeczny wigczy¢ / wytaczy¢”
do odpowiednich urzadzeh sterujgcych ciggnika.
@ W tym celu nalezy przestrzega¢ wskazowek i zalecen podanych w instrukcji obstugi w rozdziale

"Sposob dziatania i ustawienia" w rozdziatach "Hydraulika" i "Podtgczanie hydraulicznych
przewodow zasilajgcych"!

e Poprzez uruchomienie odpowiedniego urzgdzenia sterujgcego na ciggniku wigczony zostaje w odpowiednim
kierunku przenosnik poprzeczny.

e Do wylgczenia przenosdnika poprzecznego nalezy zatrzymaé uruchomienie zaworu sterujgcego dla
przenosnika poprzecznego.
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Sterowanie elektroniczne (uruchomienie nastepuje poprzez terminal)

ZAGROZENIE!

Niebezpieczenstwo wciagniecia lub pochwycenia catego ciata podczas pracy z narzedziami
Zz napedem.

e Podczas obstugi maszyny za pomocg terminalu pilotbox przenosnika poprzecznego musi
zosta¢ zachowany odstep bezpieczenstwa od elementéw ruchomych maszyny przynajmniej
850mm.

e Nalezy usungé¢ ludzi ze strefy zagrozenia ciggnika i maszyny lub ruchomych czesci maszyny.

o (Osoby muszg stale znajdowac sie w polu widzenia kierowcy. W przypadku przerwania kontaktu
wzrokowego nalezy natychmiast przerwac proces roztadunku.O
Nalezy natychmiast sie zatrzymac i zatrzymac¢ wszystkie napedy.

Wigczenie i wytgczenie przenosnika poprzecznego nastepuje hydraulicznie za pomocg terminalu. Nalezy przy

tym postepowaé w nastepujgcy sposob:

e podtgczy¢ hydrauliczne przewody zasilajgce bloku sterowniczego do pasujgcych przytgczy ciggnika zgodnie
z instrukcjg danego systemu zasilajgcego.

Podtaczy¢ hydrauliczne przewody zasilajgce dla funkcji ,Wytaczanie / wigczanie przenosnika poprzecznego”
do odpowiednich urzgdzen sterujgcych

W tym celu nalezy przestrzega¢ wskazowek i zalecen podanych w instrukcji eksploatacji w
@ rozdziale "Sposéb dziatania i ustawienia" w rozdziatach "Hydraulika" i "Podtgczanie
hydraulicznych przewodow zasilajgcych!

e Wiaczyc¢ terminal pilotbox przenosnika poprzecznego.

e Przez uruchomienie funkcji przenosnik poprzeczny po stronie lewej / przeno$nik poprzeczny po stronie prawej
na terminalu przeno$nik poprzeczny wigcza sie we witasciwym kierunku.

e Do wytagczenia przenosnika poprzecznego nalezy ustawi¢ wigcznik ,Przenosnik poprzeczny po stronie lewej”
/ przenos$nik poprzeczny po stronie prawej w pozycji srodkowe;j.

o Wylgczy¢ terminal.

W tym celu nalezy przestrzega¢ sposobu postepowania i wskazéwek zawartych w instrukcji
obstugi w rozdziale "Obstuga"!
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5.13 Smarowanie

OSTROZNIE!

Niebezpieczenstwo ze strony uwolnionych srodkéw smarowych.
Niebezpieczenstwo poslizgniecia i zranienia.

o W przebiegu montazu, eksploatacji, konserwacji i napraw nalezy uwzgledni¢ mozliwosc
uwalniania $rodkéw smarowych.

¢ Miejsca nieszczelne nalezy bezzwtocznie uszczelnic.
o Unika¢ zetkniecia olejow, smaréw, sSrodkéw do czyszczenia i rozpuszczalnikow ze skora.

o W przypadku urazéw lub oparzen spowodowanych przez oleje, srodki do czyszczenia lub
rozpuszczalniki nalezy natychmiast skorzysta¢ z pomocy lekarza.

OSTROZNIE!

Srodki smarowe moga spowodowaé skazenie gleby i ciekow wodnych.
o Srodki smarowe nalezy stosowaé zgodnie z przeznaczeniem i usuwac¢ jako odpad zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami.

o Wymagane jest przestrzeganie regionalnych przepiséw i ustaw dotyczacych usuwania
odpaddéw.

5.13.1 Ukiad smarowania dla tancuchéw rolkowych (przenosnik / podbierak)

Na zyczenie dostepny jest automatyczny system smarowania faricuchéw
rolkowych (llustr.53 / pozycja 1).

&Y

W tym celu nalezy przestrzega¢ instrukcji postepowania
i wskazéwek zawartych w instrukcji eksploatacji
producenta dostarczonego uktadu smarowania!

llustr.53: Uktad smarowania

Niebezpieczenstwo spowodowane cisnieniem w instalacji / ciSnieniem hydraulicznym.
Systemy smarowania znajdujg sie podczas eksploatacji pod wysokim ciSnieniem.

e Systemy smarowania muszg by¢ pozbawione cisnienia przed rozpoczeciem prac
montazowych, konserwacyjnych i naprawczych, jak réwniez modyfikacji i napraw systemu.

WSKAZOWKA

Uklad smarowania pracuje automatycznie. Niemniej jednak, transport srodka smarujgcego w
przewodach smarowania powinien by¢ poddawany regularnej kontroli wzrokowe;.

e Nalezy codziennie sprawdzac wszystkie punkty smarowania pod katem wystarczajgcej ilosci
smaru!

e Gniazda smarowe waldw przegubowych oraz inne gniazda smarowe umieszczone na

obracajgcych sie elementach nalezy zaopatrywa¢ w smar zgodnie z planem smarowania.
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5.13.1.1 Pompa smarowa

Pompa smarowa (llustr. 54 / poz.1) transportuje smar z zasobnika smaru
(llustr. 2 / poz. 2) i przekazuje go w sposdb dozowany do nastepnych
miejsc smarowania lub dystrybutorow.

Zasobnik smaru (llustr. 54 / poz. 2) wykonany jest z transparentnego
tworzywa sztucznego i posiada oznaczenia stanu napetnienia,
umozliwiajgce wizualny nadzér nad stanem napetnienia.

Podczas eksploatacji fopatka mieszadta w zasobniku smaru (llustr. 54 /

poz. 2) musi sie obracac¢
llustr. 54: Pompa smarowa

@ Ponadto nalezy przestrzega¢ instrukcji dziatania i wskazéwek podanych w instrukciji obstugi w
rozdziale "Konserwacja i pielegnacja" w czesci "Smarowanie"!

5.13.1.2 Punkty smarowania

Smar ptynny nanoszony jest za pomocg pedzelka do smarowania (llustr. 55 / poz.2 + llustr. 56/ poz.6)
Nastepujgce punkty smarowania zaopatrywane sg w smar ptynny:

- tancuchy rolkowe napedu przenosnika (llustr. 55/ poz.1)
- kancuchy napedu podbieraka (llustr. 56 / poz. 5)

Naped przenosnika Naped podbieracza

llustr. 55: Naped przenosnika llustr. 56: Naped podbieraka

Zeby smar ptynny mogt zostaé doktadnie naniesiony na tancuchy rolkowe (llustr. 55 / poz.1 + llustr. 56 / poz. 5)
pedzle do smarowania (llustr. 55 / poz. 2 + llustr. 56 / poz. 6) muszg zosta¢ ustawione w odpowiedniej pozycji.
Muszg one fatwo poruszaé sie na tancuchach rolkowych ( llustr. 55/ poz.1 + llustr. 56 / poz. 5).

Jesli szczotki smarowe ( llustr. 55 / poz.2 + llustr. 56 / poz.6) pracujg zbyt mocno, powoduje to zwigkszone
zuzycie. W przypadku mocnego zuzycia pedzli smarujgcych (llustr. 3 / poz. 2 + llustr. 56 / poz. 6) nalezy
niezwtocznie je wymienic.

@ Ponadto nalezy przestrzegac instrukcji dziatania i wskazéwek podanych w instrukcji eksploatacji
w rozdziale "Konserwacja i utrzymanie" w czesci "Smarowanie"!
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5.13.2 Uklad centralnego smarowania

Na zyczenie mozliwe jest dostarczenie automatycznego (Rys. 57/
poz. 1) uktadu smarowania centralnego. Podczas uzytkowania maszyny
wszystkie gniazda smarowe oraz tahcuchy rolkowe (jesli zastosowano)
sg automatyczne zasilane smarem.

W tym wzgledzie konieczne jest ponadto przestrzeganie

@ instrukcji postepowania i wskazéwek zawartych w
instrukcji eksploatacji dostarczonego uktadu smarowego

przekazanej przez producenta uktadu!

Rys. 57: Uktad smarowania

Zagrozenie w wyniku obecnosci cisnienia systemowego/ci$nienia hydraulicznego.
Podczas pracy w uktadzie smarowania panuje wysokie cisnienie.

e Przed rozpoczeciem czynnosci montazu, konserwacji i napraw oraz przed przystgpieniem do
modyfikacji lub napraw uktadu smarowania nalezy sprowadzi¢ ci$nienie w ukfadzie do poziomu
ci$nienia atmosferycznego.

WSKAZOWKA

Uklad smarowania pracuje w sposob automatyczny. Mimo to nalezy regularnie podejmowac
kontrole wzrokowg przeptywu smaru przez przewody smarowe.

e Codziennie kontrolowaé wszystkie miejsca smarowania pod katem dostatecznego
zaopatrzenia w smar!

e Zapewni¢ doprowadzenie smaru do smarowniczek watéw przegubowych i innych czesci
wykonujgcych ruch okrezny zgodnie z planem smarowania.

5.13.2.1 Pompa smarowa

Pompa smarowa (Rys. 58 + Rys. 59/ poz. 1) tloczy smar z zasobnika smaru (Rys. 58 + Rys. 59/ poz. 2) i
przekazuje go dalej w objetosciach dozowanych do miejsc smarowania lub rozdzielaczy.

Zasobnik smaru (Rys. 58 + Rys. 59 / poz. 2) z przezroczystego tworzywa sztucznego zawiera znaczki poziomu
napetnienia umozliwiajgce wzrokowg kontrole pozostatej objetosci smaru.

Podczas pracy topatka mieszajgca w zasobniku smaru (Rys. 58 + Rys. 59 / poz. 2) musi obracac¢ sie.

Pompa bez sterowania Pompa ze sterowaniem

Rys. 58: Pompa bez sterowania Rys. 59: Pompa ze sterowaniem
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Cisnienie robocze mozna odczytaé na manometrze (Rys. 58 + Rys. 59/ poz. 3).

Cisnienie robocze przy pracujgcej pompie: | 10 - 280 bar

¢ Napetni¢ pompe

Cisnienie ponizej 10 bar: . i
e Odpowietrzy¢ pompe

Cisnienie powyzej 280 bar: e Usuna¢ niedroznos¢ w systemie.

W tym wzgledzie wymagane jest takze przestrzeganie instrukcji postepowania i wskazowek
@ zawartych w instrukcji eksploatacji maszyny, w rozdziale ,Konserwacja i utrzymanie”, tekst
»Smarowanie”!
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5.14 Naped

Naped maszyny skfada sie z kilku pojedynczych napedow, ktére opisane sg w nastepujgcych czesciach. W
nastepnej czesci ,Schemat napedu” jest to jeszcze raz obrazowo przedstawione.

Naped gtéwny
Napedem gtdwnym maszyny jest wat przekaznika mocy ciggnika. Zasilane sg tym napedy przenosnika,
podbieraka i dozownika (w zaleznosci od wyposazenia maszyny).

Naped podbieraka

Napedem podbieraka jest wat przekaznika mocy ciggnika. Sprzegto tgcznika krzywkowego na watku
przegubowym do ciggnika chroni naped przed zbyt wysokim obcigzeniem. Podbierak napedzany jest przez
mocny fancuch rolkowy.

Naped przenosnika

Napedem podbieraka jest wat odbioru mocy ciggnika. Sprzegto fgcznika krzywkowego na watku przegubowym
do ciggnika chroni naped przed zbyt wysokim obcigzeniem. Rotory napedzane sg przez mocny tahcuch rolkowy.

Naped przenosnika podtogowego

Przenosnik podtogowy napedzany jest hydraulicznie za pomocg hydrauliki ciggnika. Strumien oleju ciggnika
podawany jest do silnika hydraulicznego, w ilosciach, ktére mozna ustawié, a silnik przenosi ruch obrotowy
generowany przez przektadnie na wat napedowy z tytu maszyny.

Naped dozownika (zaleznie od wyposazenia maszyny)

Dozownik napedzany jest przez wat odbioru mocy ciggnika i moze zostaé dotgczony za pomocag sprzegta
ktowego. Sprzegto tgcznika krzywkowego na watku przegubowym chroni naped przed zbyt wysokim obcigzeniem.
Walce dozujgce napedzane sg przez mechanizm taricuchow rolkowych.

Naped przerzutnika poprzecznego (w zaleznosci od wyposazenia maszyny)

Przerzutnik poprzeczny napedzany jest hydraulicznie za pomocg hydrauliki ciggnika. Strumien oleju ciggnika
doprowadzany jest do silnika hydraulicznego, ktéry przenosi generowany ruch obrotowy na wat napedowy
przerzutnika poprzecznego.
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5.14.1 Walt przegubowy

Nieprzestrzeganie wskazéwek bezpieczenstwa grozi ciezkimi urazami lub Smiercia.

e Aby zapobiec nieszczesliwym wypadkom osoba obstugujgca maszyne musi przeczytac
rozdziat ,Bezpieczenstwo” i przestrzega¢ zawartych w nim wskazowek.

Niebezpieczenstwo pochwycenia i nawiniecia w przypadku niekompletnych Ilub
uszkodzonych oston zabezpieczajgcych watu przegubowego.

¢ Nigdy nie uzytkowaé watu przegubowego bez oston zabezpieczajgcych lub z uszkodzonymi
ostonami zabezpieczajgcymi lub w przypadku nieprawidtowego zamocowania tancuszka
zabezpieczajgcego. Spowodowaé bezzwioczng wymiane uszkodzonych lub brakujgcych
czesci watu przegubowego na oryginalne czesci producenta watu przegubowego.

o Niezabezpieczone czesci walu przegubowego nalezy zawsze zabezpieczy¢ ostong ochronng
na ciggniku i kotpakiem ochronnym na maszynie.

o Przed kazdorazowym wykorzystaniem maszyny sprawdzié, czy na wale przegubowym zostaty
osadzone wszystkie elementy zabezpieczajace i czy dziatajg one prawidtowo.

e Przed uruchomieniem zapewni¢ dostateczng przestrzen swobodng dla watu przegubowego w
potgczeniu z tarczg ochronng watu odbioru mocy ciggnika i kotpaka ochronnego po stronie
maszyny we wszystkich stanach eksploatacyjnych (np. jazda na ftukach, pokonywanie
nierownosci poditoza itp.). Zatkniecie sie watu przegubowego z ciggnikiem lub maszyng
prowadzi do uszkodzenia watu przegubowego.

WSKAZOWKA
Nalezy koniecznie przestrzegac ponizszych punktow:

e Poprawne uzytkowanie i konserwacja watu przegubowego chronig przed powaznymi
wypadkami.

e Zapewni¢ bezpieczne sprzegniecie zigczy watu przegubowego. Przed kazdorazowym
wykorzystaniem i w regularnych odstepach czasu nalezy skontrolowa¢ pewnos$é osadzenia
przytgczy i dokreci¢ potgczenia Srubowe watu przegubowego po pierwszych 5 godzinach od
uruchomienia watu po raz pierwszy.

o W przypadku watéw przegubowych tgczacych ciggnik z maszyng konieczne jest zawsze
zamontowanie sprzegta przecigzeniowego i wolnobiegowego po stronie maszyny.

e Zawsze zapewni¢ przepisowy profil pokrycia potgczenia przesuwnego w pofozeniu roboczym
i transportowym.

o Przestrzegac¢ przepisowej predkosci obrotowej napedu maszyny.
o QOdtgczony wat przegubowy odktadaé wytgcznie w przeznaczone do tego celu zamocowanie.

o W przypadku urzadzen nadbudowanych lub nasadzanych nalezy ustawi¢ sprzegi, zaczepy
dolne, podpory itp. we wtasciwym potozeniu i zabezpieczy¢ je tak, aby zapobiec uszkodzeniu
oston ochronnych watu przegubowego.

@ Konieczne jest ponadto przestrzeganie instrukcji postepowania i wskazéwek zawartych w
fabrycznej instrukcji eksploatacji watu przegubowego!
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5.14.1.1 Dopasowanie watu przegubowego

Przed uruchomieniem maszyny po raz pierwszy konieczne jest dopasowanie dtugosci watu przegubowego do
uzytkowanego ciggnika. W przypadku zmiany ciggnika, wymagane jest powtdérne wykonanie czynnosci
dopasowania.
W tym wzgledzie wymagane jest przestrzeganie instrukcji postepowania i wskazéwek zawartych
@ w instrukcji eksploatacji maszyny, w rozdziale ,Uruchomienie’, tekst ,Dopasowanie do
ciggnika”’/’"Dopasowanie watu przegubowego”!

5.14.1.2 Waly przegubowe - ztgcze/przytgcze

Ponizej opisano postepowanie z réznymi ztgczami/przytagczami watu przegubowego przy ich podtgczaniu i
roztgczaniu:

@ W tym wzgledzie wymagane jest ponadto przestrzeganie instrukcji postepowania i wskazéwek

zawartych w instrukcji eksploatacji maszyny, w rozdziale ,Sposoéb dziatania i nastawianie”, tekst
~Wat przegubowy”/ ,Montaz watu przegubowego” i ,Demontaz watu przegubowego”!

Ztgcze z trzpieniem przesuwnym:

Montaz: ———
e Nacisng¢ trzpien przesuwny (Rys.60/ poz.1) i nasung¢ wat Vo) e 1
przegubowy na wat odbioru mocy do zaryglowania trzpienia w rowku @ |
kotowym. @
Demontaz:

o " ) ) Rys. 60: Zigcze z  trzpieniem
e Nacisng¢ trzpien przesuwny (Rys.60/ poz.1) i zsung¢ wat przesuwnym

przegubowy z watu odbioru mocy.

Ziacze QS:
Montaz:

e Pociggng¢ tuleje przesuwng (Rys.61/ poz.2) do potozenia
zatrzymania w pozycji otwartej i nasungé wat przegubowy na wat
odbioru mocy do zaryglowania ztgcza.

Demontaz:

 Cofnaé tuleje przesuwna (Rys. 61 / poz. 2) i zsunaé wat przegubowy RYS. 61: Ztacze QS
z watu odbioru mocy.

Zigcze AS:
Montaz:

o Cofng¢ tuleje przesuwng (Rys. 62 / poz. 3) i nasungé¢ wat przegubowy
na wat odbioru mocy do zaryglowania ztgcza.

Demontaz:

e Cofngc¢ tuleje przesuwng (Rys. 62 / poz. 3) i zsung¢ wat przegubowy Rys. 62: Ztacze AS
z watu odbioru mocy.

Szybkoztgcze:
Montaz:

e Cofngé tuleje przesuwng (Rys. 63/ poz. 4) i nasung¢ wat przegubowy
na wat odbioru mocy do zaryglowania ztgcza.

Demontaz:

e Cofngc¢ tuleje przesuwng (Rys. 63 / poz. 4) i zsung¢ wat przegubowy

z watu odbioru mocy. Rys. 63: Szybkoziacze
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Ztacze ze stozkiem zaciskowym:

Montaz:

o Wykreci¢ stozek zaciskowy (Rys.64/ poz.5). Nasung¢ wat
przegubowy do potozenie, w ktérym otwor widetek nasadzanych wzgl.
sprzegu znajdzie sie ponad rowkiem kotowym.

o Wkreci¢ stozek zaciskowy i dokreci¢ go z momentem 100 Nm.
Demontaz:

o Wykreci¢ stozek zaciskowy (Rys. 64 / poz. 5). Jesli nie jest mozliwe
wykrecenie stozka sitg dtoni, mozna wybi¢ go z przeciwnej strony
(Rys. 64).

¢ Nastepnie zsung¢ wat przegubowy z watu odbioru mocy.

Ztacze ze Srubami zaciskowymi:

Montaz:

e Woykreci¢ $ruby zaciskowe (Rys.65/ poz.6). Nasung¢ wat
przegubowy do potozenie, w ktérym otwoér widetek zaciskowych wzgl.
sprzegu znajdzie sie ponad rowkiem kotowym.

e Wprowadzi¢ i dokreci¢ srube zaciskowg (Sruby zaciskowe).

Moment dokrecenia: M12 = 80 Nm
M14 =130 Nm
M16 =200 Nm
Demontaz:

o Wykreci¢ stozek zaciskowy (Rys. 65 / poz. 6). Jesli nie jest mozliwe
wykrecenie stozka sitg dtoni, mozna wybi¢ go z przeciwnej strony
(Rys. 65).

¢ Nastepnie zsung¢ wat przegubowy z watu odbioru mocy.

Ztacze z mostkiem zaciskowym:

Montaz:

o Wykreci¢ obie sruby i zdemontowa¢ mostek zaciskowy (Rys. 66 /
poz. 7).

e Nasungé wat przegubowy do potozenie, w ktérym otwor widetek
zaciskowych wzgl. sprzegu znajdzie sie ponad rowkiem kotowym.

e Wyregulowaé potozenie watu przegubowego wspoétosiowo z watem
odbioru mocy traktora i podeprze¢ go w taki sposdb, aby przy
montazu mostka zaciskowego wat przegubowy nie ulegt
zakleszczeniu.

e Zamontowa¢ mostek zaciskowy $rubami. Sruby  dokrecié
naprzemiennie.
Moment dokrecenia: wM16 = 150 Nm

Demontaz:
e Zdemontowac mostek zaciskowy (Rys. 66 /poz. 7).
¢ Nastepnie zsung¢ wat przegubowy z watu odbioru mocy.

Rys. 64: Ztacze ze stozkiem
zaciskowym

Rys. 65: Zigcze ze Srubami
zaciskowymi

Rys. 66: Ztgcze z mostkiem
zaciskowym
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5.14.1.3 Montaz watu przegubowego

Grozba zranienia wskutek ruchow ciagnika i maszyny lub czesci skladowych maszyny!

o Przed przystgpieniem do wykonywania dowolnych czynnosci roboczych w obrebie maszyny
nalezy zabezpieczyé ciggnik i maszyne przed niezamierzonym odtoczeniem sie |
uruchomieniem!

o Wezwac¢ osoby postronne przebywajgce w obszarze zagrozenia w otoczeniu ciggnika i
maszyny lub w sgsiedztwie ruchomych czesci maszyny do opuszczenia obszaru zagrozenia.

W tym wzgledzie wymagane jest przestrzeganie instrukcji postepowania i
wskazéwek zawartych w instrukcji eksploatacji maszyny, w rozdziale
,<Jruchomienie”, tekst ,Zabezpieczenie maszyny przed niezamierzonym
odtoczeniem sie i uruchomieniem”!

Maszyna

Rys. 67: Wat przegubowy - strona ciggnika Rys. 68: Wat przegubowy - strona maszyny

Symbol ciggnika naniesiony na ostonie ochronnej
watu  przegubowego wskazuje ztagcze walu
przegubowego po stronie ciggnika.

Sprzegta przecigzeniowe lub wolnobiegowe nalezy
zawsze montowac po stronie maszyny.

Przy montazu watu przegubowego nalezy postepowac zgodnie z ponizszym opisem:
e Sprzegnac¢ ciggnik w poprawny sposob z maszyna.
W tym wzgledzie wymagane jest przestrzeganie instrukcji postepowania i wskazéwek zawartych
@ w instrukcji eksploatacji maszyny, w rozdziale ,Uruchomienie”, tekst ,Sprzeganie maszyny z
ciggnikiem”!
Zabezpieczy¢ maszyne przez niezamierzonym odtoczeniem sie i uruchomieniem.
@ W tym wzgledzie wymagane jest przestrzeganie instrukcji postepowania i wskazéwek zawartych

w instrukcji eksploatacji maszyny, w rozdziale ,Uruchomienie”, tekst ,Zabezpieczenie maszyny
przed niezamierzonym odtoczeniem sie i uruchomieniem”!

e Przesmarowac¢ wat odbioru mocy na ciggniku i na maszynie.

e Przed wykorzystaniem po raz pierwszy sprawdzi¢ dtugosé¢ watu przegubowego we wszystkich stanach
eksploatacyjnych, aby zapobiec zablokowaniu watu i unikngé niedostatecznego profilu pokrycia.

e Uwolni¢ i cofng¢ lejek ostony watu przegubowego.

e Zamontowaé wat przegubowy przestrzegajac kierunku jego zabudowy (Rys. 67 + Rys. 68) oraz instrukciji
montazu przynaleznego ztgczal/przytgcza.
W tym wzgledzie wymagane jest przestrzeganie instrukcji postepowania i wskazéwek zawartych
@ w instrukcji eksploatacji maszyny, w rozdziale ,Sposéb dziatania i nastawianie”, tekst ,Wat
przegubowy”, ,Ztgcza i przytgcza watu przegubowego”!

e Z powrotem poprawnie osadzi¢ lejek ostony watu przegubowego.

e Zawiesi¢ tancuszek zabezpieczajgcy watu przegubowego (Rys. 69 /
poz. 1) tak, aby zapewni¢ dostateczny zakres wychylenia we
wszystkich stanach eksploatacyjnych. Osadzi¢ go mozliwie pod
katem prostym w stosunku do watu napedowego.

e Zadbac, aby tancuszek zabezpieczajgcy nie zaczepiat sie o czesci
traktora lub maszyny.

Rys. 69: tancuszek zabezpieczajacy
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5.14.1.4 Demontaz watu przegubowego

Grozba zranienia wskutek ruchow ciagnika i maszyny lub czesci skladowych maszyny!

o Przed przystgpieniem do wykonywania dowolnych czynnosci roboczych w obrebie maszyny
nalezy zabezpieczyé ciggnik i maszyne przed niezamierzonym odtoczeniem sie |
uruchomieniem!

o Wezwac¢ osoby postronne przebywajgce w obszarze zagrozenia w otoczeniu ciggnika i
maszyny lub w sagsiedztwie ruchomych czesci maszyny do opuszczenia obszaru zagrozenia.

W tym wzgledzie wymagane jest przestrzeganie instrukcji postepowania i
wskazéwek zawartych w instrukcji eksploatacji maszyny, w rozdziale
,<Jruchomienie”, tekst ,Zabezpieczenie maszyny przed niezamierzonym
odtoczeniem sie i uruchomieniem”!

OSTROZNIE!

Grozba oparzenia przy zetknieciu z goragcymi czesciami watu przegubowego.

>

¢ Nie wolno dotykac silnie rozgrzanych czeéci watu przegubowego, zwtaszcza sprzegiet.

Przy demontazu watu przegubowego nalezy postepowac zgodnie z ponizszym opisem:

e Odczepi¢ maszyne od ciggnika w prawidtowy sposob.

W tym wzgledzie wymagane jest przestrzeganie instrukcji postepowania i wskazéwek zawartych
w instrukcji eksploatacji maszyny, w rozdziale ,Uruchomienie”, tekst ,Odtgczenie maszyny od
ciggnika”!

e Zabezpieczyé maszyne przez niezamierzonym odtoczeniem sie i uruchomieniem.

W tym wzgledzie wymagane jest przestrzeganie instrukcji postepowania i wskazéwek zawartych

w instrukcji eksploatacji maszyny, w rozdziale ,Uruchomienie”, tekst ,Zabezpieczenie maszyny

przed niezamierzonym odtoczeniem si¢ i uruchomieniem”!

e Zdjg¢ wat przegubowy z watu odbioru mocy ciggnika przestrzegajgc instrukcji montazu przynaleznego
ztgczalprzytacza.

W tym wzgledzie wymagane jest przestrzeganie instrukcji postepowania i wskazéwek zawartych

w instrukcji eksploatacji maszyny, w rozdziale ,Sposéb dziatania i nastawianie”, tekst ,Wat
przegubowy”, ,Ztacza i przytgcza watu przegubowego”!

e Odtozy¢ wat przegubowy w przepisowy sposob zgodnie z instrukcjami ponizej.

Q&

3

Zaczepienie gorne

e Po odstawieniu maszyny konieczne jest zabezpieczenie watu [
przegubowego tancuszkiem. Punkt zaczepienia fancuszka powinien
leze¢ na 1/3 dlugosci watlu przegubowego patrzac od
przodu(Rys. 70).

e tancuszek zabezpieczajgcy zapobiega obracaniu sie ostony i nie
moze stuzy¢ do podwieszenia watu przegubowego.

N LA

Rys. 70: Zaczepienie gorne
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Zaczepienie dolne

e Po odstawieniu maszyny konieczne jest przepisowe odtozenie watu
przegubowego. Punkt zaczepienia tancuszka powinien leze¢ na 1/3
dtugosci watu przegubowego patrzgc od przodu(Rys. 71).

Rys. 71: Zaczepienie dolne
e Po dtuzszych przestojach maszyny oczyscic i przesmarowac¢ wat przegubowy.

W tym wzgledzie wymagane jest przestrzeganie instrukcji postepowania i wskazéwek zawartych
@ w instrukcji eksploatacji maszyny, w rozdziale ,Konserwacja i utrzymanie”, tekst ,Naped”/"Wat
przegubowy”!
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5.14.1.5 Waly przegubowe ze sprzegtem przecigzeniowym lub wolnobiegowym

Rys. 72: Wat przegubowy - strona maszyny

20161017-083305-BTA

WSKAZOWKA

Sprzegta przecigzeniowe lub wolnobiegowe nalezy zawsze montowaé po stronie maszyny.

Grzechotka gwiazdowa

Przerwanie przenoszenia mocy przy przekroczeniu nastawionego
momentu obrotowego.

e W przypadku zadziatania grzechotki gwiazdowej (styszalny odgtos
grzechotania) nalezy natychmiast wytgczy¢ wat odbioru mocy.

Sprzegto z kotkiem $cinanym

Przy wystgpieniu przecigzenia zostaje zniszczona $ruba $cinana
(Rys. 74 / poz. 20), co powoduje przerwanie przenoszenia mocy.

 Srube $cinang nalezy wymieni¢ na $rube o identycznych wymiarach
(przestrzegac dtugosci gwintu) i klasie wytrzymatosci.

Sprzegto wytaczalne krzywkowe/sprzegto wytgczalne klinowe

Po przekroczeniu nastawionego momentu obrotowego wskutek
przecigzenia przenoszenie mocy zostaje przerwane.

e Automatyczne wigczenie ponowne (przywrdcenie momentu
obrotowego) przez wytgczenie watu odbioru mocy.
Uwaga: Ponowne wigczenie moze nastgpi¢ takze wskutek obnizenia
predkosci obrotowej watu odbioru mocy.

e Unika¢ czaséw wytgczenia > 10 s!

Przy predkosci obrotowej 1000 1/min mogag wystgpi¢ szkody
nastepcze w obrebie sprzegta lub maszyny!

Rys. 75: Sprzegto wytgczalne
krzywkowe/sprzegto wytgczalne
klinowe
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Sprzeglo cierne

Przy przecigzeniu i krétkotrwatych szczytach momentu obrotowego
moment obrotowy ulega ograniczeniu i jest przenoszony réwnomiernie w
czasie poslizgu sprzegta.

e Dla zapewnienia prawidlowego dziatania sprzegta cierne wymagajg
krétkotrwatego odcigzenia przed wykorzystaniem po raz pierwszy i po
diuzszych przestojach. Odcigzyé oktadziny cierne i recznie obrdcic¢
sprzegto.

W tym wzgledzie wymagane jest ponadto
@ przestrzeganie instrukcji postepowania i wskazowek

zawartych w instrukcji eksploatacji maszyny, w
rozdziale  ,Konserwacja i utrzymanie”, tekst
.Naped”/"Wat przegubowy”!

Sprzegto wolnobiegowe

Zabezpiecza naped przed masami wykonujgcymi ruch wybiegowy (np.
po wytgczeniu watu odbioru mocy).

e Do obszaru maszyny wolno wchodzi¢ dopiero po ustaniu ruchu

wybiegowego czesci  wykonujgcych  ruch  obrotowy (stan
zatrzymania)!

Sprzegto wolnobiegowe cierne

Cierne sprzegta wolnobiegowe stanowig potaczenie sprzegta ciernego i
wolnobiegowego.

e Do obszaru maszyny wolno wchodzi¢ dopiero po ustaniu ruchu

wybiegowego czesci  wykonujgcych  ruch  obrotowy (stan
zatrzymania)!

Rys. 78: Sprzegto wolnobiegowe cierne
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5.15 Instalacja hydrauliczna

Zagrozenie w przypadku nieprzestrzegania podstawowych wskazéwek bezpieczenstwa.

Zagrozenie to moze spowodowac ciezkie obrazenia cielesne.
Nalezy bezwzglednie przestrzegaé wskazowek bezpieczenstwa podanych w
@ instrukcji obstugi w rozdziale ,Bezpieczenstwo” w pkt. ,Podstawowe wskazOwki
bezpieczenstwa”, szczegdlnie w pkt. ,Instalacja hydrauliczna”!

Ryzyko infekcji oraz ciezkich obrazen cielesnych wskutek oleju hydraulicznego
wydostajacego sie pod wysokim cisnieniem, ktéry moze przenikngé przez skore i
spowodowac ciezkie obrazenia cielesne!

e Podczas podtgczania i roztgczania wezy hydraulicznych zniwelowac cisnienie w instalacji
hydraulicznej ciggnika i przyczepy. Przyrzady sterownicze ciggnika przed podtgczeniem muszag
by¢ zawsze najpierw ustawione w pozycji ptywajgcej.

e Podczas poszukiwania ewent. miejsc wyciekow stosowa¢ zawsze odpowiednie $rodki
ochronne i okulary ochronne.

e W przypadku obrazen cielesnych natychmiast wezwac¢ lekarza! Ryzyko infekciji.

o Kontrolowa¢ systematycznie weze hydrauliczne i wymienia¢ w razie uszkodzenia i starzenia
sie na oryginalne weze BERGMANN.

@ Nalezy przestrzegaé instrukcji dziatania i wskazéwek podanych w instrukcji obstugi producenta
ciggnika!

5.15.1 Miejsce podwieszania przewodow zasilajacych

Odtaczone hydrauliczne przewody zasilajgce (oraz przewody zasilajgce
uktadu hamulcowego, kable pradowe i obstugowe) muszg by¢
podwieszane w odpowiednim miejscu (llustr 79 / poz.1) z przodu
maszyny w odpowiedniej pozycji parkowania.

llustr 79: Miejsce podwieszania
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5.15.2 Oznaczenia hydraulicznych przewodoéw zasilajacych

Ryzyko niewtasciwego podtaczenia przewodoéw zasilajacych

Niewtasciwe podtgczenie przewodéw zasilajgcych moze spowodowa¢ ogromne zagrozenie dla
0s0b wskutek wadliwego dziatania maszyny.

e Podczas podtgczania przewodow hydraulicznych nalezy skontrolowaé ich wiasciwe
poditgczenie.

Na hydraulicznych przewodach zasilajgcych dla poszczegdlnych funkcji hydraulicznych maszyny umieszczone
sg kolorowe oznaczenia z odpowiednimi symbolami funkcji.

WSKAZOWKA

o W przypadku braku oznaczen skontrolowa¢ koniecznie przyporzgdkowanie przewodu
hydraulicznego do kazdorazowej funkgciji.

e Uzupetni¢ bezzwiocznie brakujgce oznaczenia! Instrukcje montazowe zawiera ponizsza
ilustracja.

Przewody doprowadzajgce

Kierunek przeptywu

e =T
(= 100 =)

NiCiE

Przewody odprowadzajgce

Kierunek przeptywu

=

— oL

llustr. 80: Pozycja oznaczen

@ Mozliwe przewody potgczeniowe z kolorowymi oznaczeniami i symbolami funkcji (w zaleznosci
od wyposazenia maszyny) opisane sg w ponizszych punktach ,Uktady hydrauliczne®.
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5.15.3 Instalacja hydrauliczna. Sterowanie z terminala

W zaleznosci od typu i wyposazenia maszyna moze by¢ wyposazona w instalacje hydrauliczng sterowang z
terminala. Jest to obiegowa instalacja hydrauliczna z elektrohydraulicznym blokiem sterowniczym. Po
podtgczeniu przewoddéw zasilajacych do ciggnika funkcje hydrauliczne maszyny moga by¢ uruchamiana
bezposrednio z terminala.

WSKAZOWKA

Maksymalne dopuszczalne cisnienie instalacji wynosi 210 bar.

5.15.3.1 Blok sterowniczy

Jezeli maszyna jest wyposazona w elektrohydrauliczny blok sterowniczy, to podczas pracy maszyna instalacja
hydrauliczna ciggnika musi by¢ stale zasilana w olej hydrauliczny. W zaleznosci od typu ciggnika moze byc¢
konieczna w ciggniku korekta ustawionej predkosci uruchamiania.

Jakie funkcje maszyny uruchamiane sg przez blok sterowniczy, opisane jest w ponizszym punkcie. llustracja

pokazuje blok sterowniczy z petnym wyposazeniem. Rzeczywiste wyposazenie maszyny moze wykazywac
réznice.

5.15.3.1.1 Blok sterowniczy. Wigczanie awaryjne

Zagrozenie wskutek ruchomych czesci maszyny przy wtaczeniu awaryjnym!

e Usung¢ osoby z obszaru zagrozenia maszynag przed uruchomieniem funkcji wigczenia
awaryjnego na bloku sterowniczym.

WSKAZOWKA

W przypadku zaniku pradu skontrolowa¢ bezpieczniki w ciggniku lub sterowniku (na
doprowadzeniu). Skontrolowaé kable i potgczenia kablowe.

Uruchamiane elektrycznie zawory hydrauliczne na bloku sterowniczym majg mozliwosé obstugi recznej, ktorg
mozna stosowac jako ,Uruchamianie awaryjne” maszyny. Zawory nalezy wtgczac¢ przedmiotem z ostrg koncéwka
zgodnie z ponizszg tabela.

Ponizsza ilustracja pokazuje blok sterowniczy z petnym wyposazeniem. Przy mniejszym wyposazeniu zawory
przesuwajg sie do przodu. Nastepuje tutaj przyporzgdkowanie zaworéw do kazdorazowej funkcji zgodnie z
oznaczeniem kabli lub wg przewodow hydraulicznych.
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llustr. 81: Blok sterowniczy
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5.15.3.2 Przewdd zasilajgcy instalacji hydraulicznej. Sterowanie z terminala

Ponizsze zestawienie zawiera dla danego typu maszyny mozliwe hydrauliczne przewody zasilajgce z
kazdorazowym oznaczeniem instalacji hydraulicznej ze sterowaniem z terminala. W zaleznosci od wyposazenia
maszyny moga rézni¢ sie przewody zasilajgce instalacji hydraulicznej.

,OposOb dziatania i ustawienia“ w pkt. ,Hydraulika® i ,Oznaczenia hydraulicznych przewodow

@ Nalezy przestrzega¢ instrukcji dziatania i wskazéwek podanych w instrukcji obstugi w rozdziale
zasilajgcych!

Przewody zasilajgce do bloku sterowniczego:

W zaleznosci od ustawienia uktadu zasilajgcego hydrauliczne przewody zasilajgce do bloku sterowniczego
nalezy potgczy¢ z odpowiednimi przytgczami ciggnika.

Ktére hydrauliczne przewody zasilajgce do bloku sterowniczego muszg by¢ potgczone z odpowiednimi
przytaczami w ciggniku, zalezy od kazdorazowego uktadu zasilajgcego i zwigzanego z tym ustawienia pokretta
na bloku sterowniczym.

Nalezy przestrzega¢ instrukcji dziatania i wskazéwek podanych w instrukcji obstugi w rozdziale
@ .Instalacja hydrauliczna® w pkt. ,Uktad zasilajacy przy sterowaniu z terminala®

5.15.3.3 Uktad zasilania przy sterowaniu z terminala

Instalacja hydrauliczna ciggnika moze sie rézni¢ w zaleznosci od typu i
wyposazenia i decyduje ona o ustawieniu uktadu zasilania podczepionej
maszyny. Zmiana na inny uktad zasilania odbywa sie bez narzedzi
poprzez wkrecanie lub wykrecanie pokretta na bloku sterowniczym
(llustr. 82 / poz. 1).

llustr. 82: Pokretto

W zaleznosci od ustawienia ukfadu zasilania nalezy potgczy¢ hydrauliczne przewody zasilajgce bloku
sterowniczego z odpowiednimi przytgczami na ciggniku.

W ponizszych punktach opisane sg rézne uktady zasilajgce oraz potrzebne do tego hydrauliczne przewody
zasilajgce oraz ustawienia.
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Uktad zasilajgcy ze statym przeptywem (OC)

Pompa doprowadza olej poprzez zawdr ciggnika do ciggnietej
maszyny. Przeptyw ustawiany jest na zaworze ciggnika. Jezeli
maszyna hie potrzebuje oleju, to doprowadzany jest on do zbiornika
poprzez 3-drogowy- regulator cisnienia. Jezeli olej poprzez zawor
doprowadzany jest do instalacji odbierajgcej, to jedynie olgj
resztkowy przeptywa poprzez regulator cisnienia do zbiornika.

Jezeli stosuje sie ciggnik z instalacjg hydrauliczng Load Sensing i
ciggnieta maszyna jest zasilana poprzez zawor ciggnika, to dziata w
niej uktad statego pompowania.

Pokretto musi byé wéwczas wykrecone catkowicie do oporu.

~3

-
J

llustr. 83: Wykrecanie pokretta

Podtaczy¢ ponizsze hydrauliczne przewody zasilajgce od odpowiednich przylgczy ciggnika w nastepujgcej

kolejnosci:

Bieg wsteczny (zbiornik)

18-13-0210

Kolor: Czerwony

Przytgcze ciggnika: 1 swobodny bieg wsteczny

Podtagczy¢ zawsze najpierw przewdéd zasilajacy ,Bieg wsteczny” do odpowiedniego przytacza ciggnikal!

Bieg do przodu (zasilanie)

18-13-0209

Kolor: Czerwony

Przytgcze ciggnika: 1 urzadzenie sterownicze o pojedynczym dziataniu
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Uktad zasilajacy ze statym cisnieniem w uktadzie

W starszych ciggnikach stosowane sg jeszcze czesciowo uktady
statego cisnienia, gdzie ciggnik probuje ciggle utrzymaé
maksymalne cisnienie. Jezeli w instalacji nie jest potrzebny olej, to
pompa nie pompuje oleju. Poniewaz pompa dostarcza zawsze
state cisnienie, to  spadek ci$nienia (Ap) musi by¢ ograniczony
przez regulator cisnienia na ptytce wejsciowe;j.

Pokretto musi byé wéwczas wkrecone catkowicie do oporu. "_

=

LB

llustr. 84: Wkrecanie pokretta

Podtaczy¢ ponizsze hydrauliczne przewody zasilajgce od odpowiednich przylgczy ciggnika w nastepujgcej

kolejnosci:

Bieg wsteczny (zbiornik)

18-13-0210

Przytgcze ciggnika: 1 swobodny bieg wsteczny

Kolor: Czerwony

Podtagczy¢ zawsze najpierw przewdéd zasilajacy ,Bieg wsteczny” do odpowiedniego przytacza ciggnikal!

Bieg do przodu (zasilanie)

18-13-0209

Kolor: Czerwony

Przytgcze ciggnika: 1 urzadzenie sterownicze o pojedynczym dziataniu
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Uktad zasilajgcy Load Sensing (CC)

Ptytka wejSciowa bloku sterowniczego posiada regulator
odcigzajgcy, przez ktéry przeptywa 0,7 I/min do zbiornika.
Odcigzenie Load Sensing zapewnia redukcje cisnienia na pompie
po odtgczeniu instalacji odbiorczej. Jezeli podczepiona maszyna
ma by¢ podtgczona do uktadu Load Sensing, to musi by¢ zasilany
poprzez ,Power Beyond". Die Druckwaage w bloku sterowniczym
jest blokowana, wskutek czego olej nie pitynie z przytacza
cisnieniowego (P) do zbiornika. Pompa Load Sensing pompuije tak
dtugo olej, az osiggniety zostanie ustawiony spadek cisnienia (Ap)
pomiedzy przewodem cisnieniowym (P) i przewodem Load

Sensing. Jezeli instalacja odbiorcza potrzebuje oleju, to pompa "— —n
Load Sensing pompuje tak diugo olej, az osiggniety zostanie

ponownie spadek cisnienia (Ap). Nie wystepuje zatem strumien “ -‘u{ “
resztkowy, ktéry musi by¢é odprowadzony do zbiornika. =
Pokretto musi byé wéwczas wkrecone catkowicie do oporu. llustr. 85: Wkrecanie pokretta

Wahania spadku cisnienia w instalacji hydraulicznej ciggnika majg wptyw na strumienie przeptywu do instalac;ji
odbiorczej. W niektdrych ciggnikach zamontowane jest réwniez odcigzenie Load Sensing. Moze to spowodowac
niewystarczajgce zasilanie instalacji odbiorczej. W takim przypadku odcigzenie Load Sensing musi byc¢
podtgczone do ciggnika.

Podigczy¢é ponizsze hydrauliczne przewody zasilajgce od odpowiednich przytgczy ciggnika w nastepujacej
kolejnosci:

Bieg wsteczny (zbiornik) 18-13-0210
| Waz: 221
Przytgcze ciggnika: 1 swobodny bieg wsteczny
Kolor: Czerwony
Podtagczy¢ zawsze najpierw przewdd zasilajacy ,Bieg wsteczny” do odpowiedniego przytacza ciggnikal!

Strona doprowadzania (Power) 18-13-0209
Przewd gigtki: 1L

Przytagcze na ciagniku: 1 przytacze cisnieniowe (strona doprowadzania)

Barwa: czerwona

Load-Sensing (LS) 18-13-0211

L S D [ Waz 121
Przytacze ciggnika: Przytacze 1 LS
Kolor: Czerwony
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5.15.3.4 Podtgczanie hydraulicznych przewodoéw zasilajgcych przy sterowaniu z terminala

WSKAZOWKA

Uwaga:

e Podczas poditgczania i roztgczania wezy hydraulicznych zniwelowac¢ cisnienie w instalacji
hydraulicznej ciagnika i przyczepy. Przyrzady sterownicze ciggnika przed podtgczeniem
muszg by¢ zawsze najpierw ustawione w pozycji ptywajgcej.

e Podczas podtgczania hydraulicznych przewodow zasilajgcych nie dopuszcza¢ do
przedostania sie oleju hydraulicznego do otoczenia.

e Podczas podtgczania wtyki hydrauliczne muszg by¢ mocno wetkniete do ztgczki i
zablokowane.

o Przewody hydrauliczne podczas wszystkich ruchéw maszyny (np. podczas jazdy na
zakretach) nie mogg sie ociera¢ o inne czesci, nie mogg by¢é naprezone i nie mogg sie
zatamywad.

Sposoéb postepowania podczas podigczania:

Ustawi¢ kazdorazowy przyrzad sterowniczy na ciggniku w pozycji ptywajace;j.
Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed przypadkowym przemieszczeniem sie i uruchomieniem!

Przed potaczeniem elementdéw figczacych wyczysci¢é wtyki i ztgczki, aby unikng¢ usterek instalaciji
hydraulicznej.

Ustawi¢ odpowiednio pokretto bloku sterowniczego w zaleznosci od danego uktadu zasilajgcego.

@ Nalezy przestrzega¢ instrukcji dziatania i wskazéwek podanych w instrukcji obstugi w rozdziale
»Sp0sob dziatania i ustawienia® w pkt. ,Hydraulika“/ ,Uktad zasilania przy sterowaniu z terminala“!

Podtaczy¢ hydrauliczne przewody zasilajgce bloku sterowniczego do odpowiednich przytgczy ciggnika.

@ Nalezy przestrzega¢ instrukcji dziatania i wskazéwek podanych w instrukcji obstugi w rozdziale
»SpOsob dziatania i ustawienia® w pkt. ,Hydraulika“/ ,Uktad zasilania przy sterowaniu z terminala“!

@ Jakie przytagcza potrzebne sg na ciggniku, opisane jest w instrukcji obstugi w rozdziale ,Sposoéb

dziatania i ustawienia“ w pkt. ,Hydraulika“ / ,Przewody zasilajgce przy sterowaniu z terminala®!

Podtaczy¢é potrzebne hydrauliczne przewody zasilajgce funkcji dodatkowych bez przytgczania bloku
sterowniczego do odpowiednich przyrzadéw sterowniczych ciggnika.

@ Jakie przytgcza potrzebne sg na ciggniku, opisane jest w instrukcji obstugi w rozdziale ,Sposéb
dziatania i ustawienia“ w pkt. ,Hydraulika“ / ,Przewody zasilajgce przy sterowaniu z terminala“!
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5.15.3.5 Rozlgczanie przewodow zasilajgcych uktadu hydraulicznego przy ,sterowaniu recznym*®

WSKAZOWKA

Uwaga:

e podczas rozigczania przewoddw zasilajgcych uktadu hydraulicznego w ukfadach
hydraulicznym maszyny i ciggnika panowato cisnienie atmosferyczne. Wymagane jest, aby
przed potaczeniem przewodow urzgdzenia sterujgce ciggnika zostaty najpierw ustawione w
potozeniu swobodnego manewrowania.

Roztgczanie przewoddéw nalezy wykona¢ w nastepujgcy sposob:

e Woychyli¢ odpowiednig czes¢ nastawczg urzgdzenia sterujgcego na ciggniku w potozenie swobodnego
manewrowania.

e Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed niezamierzonym odtoczeniem sie i uruchomieniem!

e Najpierw odtgczy¢ wtyczki hydrauliczne przewoddéw doprowadzajgcych i przewoddw zasilajgcych z tulei
szybkoztgczek na ciggniku. Nastepnie odtgczy¢ przewody przeptywu powrotnego i przewody zbiornika od tulei
szybkoztgczek ciggnika.

e Zabezpieczy¢ wtyczki hydrauliczne i tuleje szybkoztgczek kapturkami przeciwpytowymi przed wnikaniem
zabrudzen.

e Zaczepi¢ przewody zasilajgce uktadu hydraulicznego na ptytce odstawczej przewodoéw zasilajgcych w
odpowiednim potozeniu ,parkowania”.

W tym wzgledzie wymagane jest przestrzeganie instrukcji postepowania i wskazéwek zawartych
@ w instrukcji eksploatacji maszyny, w rozdziale ,Sposéb dziatania i nastawianie”, tekst ,Uktad
hydrauliczny”/,Odktadanie przewodow zasilajgcych”!

5.16 Terminal

Zaleznie od wyposazenia maszyna moze by¢ wyposazona w rézne terminale obstugowe.

@ Konieczne jest przestrzeganie instrukcji postepowania i wskazéwek zawartych w instrukcji
eksploatacji, w rozdziale ,Obstuga”!
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5.17 Ukiad hamulcowy

NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo utraty zycia w przypadku uszkodzonego uktadu hamulcowego.

Tego rodzaju zagrozenia mogg by¢ przyczyng najciezszych urazéw ciata z mozliwym skutkiem
Smiertelnym.

o Przed kazdg jazdg skontrolowac¢ dziatanie hamulcéw.
¢ Uktady hamulcowe nalezy regularnie poddawa¢ gruntownym przeglgdom.

e Czynno$ci regulacji i napraw hamulcow mogg podejmowacC wytgcznie wykwalifikowani
fachowcy.

Niebezpieczenstwo wskutek nieprzestrzegania podstawowych wskazéwek
bezpieczenstwa.

Nieprzestrzegania podstawowych wskazdéwek bezpieczenstwa grozi powaznymi urazami ciata.
W tym wzgledzie nieodzowne jest przestrzeganie wskazéwek bezpieczehstwa

@ zawartych w instrukcji eksploatacji w rozdziale ,Bezpieczenstwo”, tekst
.Podstawowe wskazowki bezpieczehstwa” ze szczegdélnym uwzglednieniem
tekstu ,Uktad hamulcowy”!

WSKAZOWKA

W przebiegu poczatkowych godzin uzytkowania oktadzina hamulcowa ulega dotarciu do bebnéw
hamulcowych. Dopiero po fazie docierania hamulec osigga petng site hamowania.

e Przed wykorzystaniem maszyny wzgl. przed jazdami z tadunkiem nalezy sprawdzi¢ dziatanie
uktadu hamulcowego.
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5.17.1 Hamulec postojowy z korba

Grozba niekontrolowanego odtoczenia si¢ maszyny.

Jesli przy odstawianiu maszyny nie zostanie uruchomiony hamulec postojowy, mozliwe jest

wystgpienie niekontrolowanego ruchu maszyny (odtoczenie). Grozi to ciezkimi urazami ciata lub

Smiercia.

e Hamulec postojowy nalezy zaciggngé zawsze w przypadku opuszczenia ciggnika lub
odstawienia maszyny.

e Przed przystgpieniem do wykonywania dowolnych czynnosci roboczych w obrebie maszyny
nalezy zabezpieczyé ciggnik i maszyne przed niezamierzonym odtoczeniem sie i
uruchomieniem!

&Y

Zaciggniety hamulec postojowy (Rys. 86 / poz. 1) zapobiega odtoczeniu
sie maszyny o maksymalnej dopuszczalnej masie catkowitej na poditozu
0 nachyleniu maks. 18%.

Hamulec postojowy (Rys.86/ poz.1) zostaje uruchomiony przez
obracanie korby (Rys. 86/ poz. 2) wrzeciona (Rys. 86/ poz. 3) i linki
(Rys. 86/ poz. 4).

W tym wzgledzie wymagane jest przestrzeganie instrukcji postepowania i wskazéwek zawartych
w instrukcji eksploatacji maszyny, w rozdziale ,Uruchomienie”, tekst ,Zabezpieczenie maszyny
przed niezamierzonym odtoczeniem si¢ i uruchomieniem”!

1
 »

Rys. 86: Hamulec postojowy

WSKAZOWKA

Zadbag, aby ciegno linowe (Rys. 86 / poz. 4) nie lezato na innych czesciach maszyny lub ocierato
sie o takie czesci. Przy catkowicie zwolnionym hamulcu postojowym linka hamulcowa (Rys. 86 /
poz. 4) powinna nieznacznie zwisac.
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5.17.1.1 Potozenie spoczynkowe i potozenie robocze korby

Przez obrocenie rekojesci o kat 180° mozna wychylic korbe (Rys.87 + Rys. 88/ poz.2) od potozenia
spoczynkowego do potozenia roboczego.

Potozenie spoczynkowe Potozenie robocze

Rys. 87: Potozenie spoczynkowe korby Rys. 88: Potozenie robocze korby
Rekojes¢ korby jest skierowana w strone hamulca | Rekojes¢ korby jest skierowana w kierunku od
postojowego. hamulca postojowego.

W celu wychylenia korby (Rys. 87 + Rys. 88/ poz.2) w odpowiednie potozenie nalezy wykona¢ ponizsze

czynnosci:

e Docisng¢ korbe (Rys. 87 + Rys. 88 / poz. 2) w kierunku punktu obrotu korby (Rys. 87 + Rys. 88 / poz. 3) i
obrécic¢ ja w wymagane potozenie.

e Przy obracaniu zapewni¢, aby zawleczka (Rys. 87 + Rys. 88/ poz. 4) w punkcie obrotu korby (Rys. 87 +
Rys. 88 / poz. 3) zaczepita o0 wgitebienie i ulegta zaryglowaniu.

5.17.1.2 Zwalnianie hamulca postojowego za pomocg korby
Aby zwolni¢ hamulec postojowy nalezy postepowac w sposdb opisany ponizej:
e Woychyli¢ korbe (Rys. 87 / poz. 1) od potozenia spoczynkowego do potozenia roboczego (Rys. 88 / poz. 1).

e Obracac¢ korbe (Rys. 88/ poz. 1) w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, do chwili usuniecia
naprezenia ciegna linowego (Rys. 86 / poz. 4), a tym samym zwolnienia hamulca.

e Wychyli¢ korbe (Rys. 88 / poz. 1) od potozenia roboczego z powrotem do potozenia spoczynkowego (Rys. 87 /
poz. 1).

5.17.1.3 Zacigganie hamulca postojowego za pomocg korby
Aby zaciggng¢ hamulec postojowy nalezy postepowac w sposéb opisany ponizej:
o Woychyli¢ korbe (Rys. 87 / poz. 1) od potozenia spoczynkowego do potozenia roboczego (Rys. 88 / poz. 1).

e Obracac korbe (Rys. 88 / poz. 1) w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, do chwili pojawienie sie
wyczuwalnego oporu ruchu i zaciggnigcia hamulca przez ciegno linowe (Rys. 86 / poz. 4).

e Wychyli¢ korbe (Rys. 88 / poz. 1) od potozenia roboczego z powrotem do potozenia spoczynkowego.
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5.18 Elektryka

Niebezpieczenstwo przez nieprzestrzeganie podstawowych zasad bezpieczenstwa.

Niniejsze zagrozenie moze wywotywacé powazne obrazenia.
Nalezy koniecznie przestrzega¢ wskazéwek zawartych w instrukcji eksploatacji
@ w rozdziale ,Bezpieczenstwo” w czesci ,Podstawowe zasady bezpieczenstwa”,
w szczegolnosci czes¢ Instalacja elektryczna”!

Nalezy przestrzegac¢ instrukcji postepowania i wskazéwek zawartych w instrukcji eksploatacji
producenta ciggnika!

Plany podigczenia elektryki przedstawione zostaty w rozdziale ,Konserwacja i utrzymanie” w
rozdziale ,Schemat potgczen” / ,Elektryka’™!

3y P

W nastepnych rozdziatach znajdujg sie wyczerpujgce informacje dotyczgce elektronicznych komponentow
Panstwa maszyny.

Elementy i funkcje maszyny przedstawione w instrukcji obstugi mogg réznic sie od maszyny seryjnej i czesciowo
mogg by¢ dostarczane jako wyposazenie specjalne. Poniewaz niniejsza instrukcja jest ogdlnie obowigzujaca,
mogg w tym dokumencie by¢ przedstawione rézne warianty wyposazenia, ktére sg dostepne dla Panstwa
maszyny.

5.18.1 Obstuga

W tym celu nalezy przestrzega¢ sposobu postepowania i wskazoéwek zawartych w instrukcji
eksploatacji w rozdziale "Obstuga™
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5.18.2 Ustawienie czujnika

Czujniki sg optymalnie ustawiane i pozycjonowane, gdy maszyna jest dostarczana z fabryki. Jezeli bytoby jednak
konieczne ustawienie, nalezy przestrzegac przy tym nastepujgcych czesci.

Jezeli miatoby by¢é dopasowywane potozenie czujnika, zalezy to od danej funkcji maszyny.
@ Ponadto nalezy przestrzegaé instrukcji postepowania i wskazéwek zawartych w nastepnych
czesciach dotyczgcych czujnikéw poszczegdlnych funkcji maszyny!

5.18.2.1 Sensor indukcyjny ,Otwieracz* i ,Zamykacz*

Poz.1: Sensor indukcyjny ,Otwieracz® i ,Zamykacz*

- Otwieracz: sensor przelgcza, gdy nie nastepuje pokrycie z
sygnalizatorem, PIN 1 i PIN 2 sg potgczone.

- Zamykacz: sensor przetgcza, gdy nastepuje pokrycie z
sygnalizatorem, PIN 1 i PIN 2 sg potgczone.

Poz.2:  Nakretki (2 szt.)

- Do zamocowania sensora.

Poz.3:  Sygnalizator

- Ruchomy element (np. tylna klapa).
Poz.4: Sensor - mocowanie

- Nieruchomy element (np. uchwyt).

Dane sensora:

Gwint: M18
Maks. obrotowy moment dokrecajacy: 25 Nm
PIN 1 = -
Przytacze: PIN 2 = + (12 VolY)
PIN 3 =  Sygnat

Przygotowanie:

llustr. 89 Otwieracz i zamykacz

e Ustawi¢ cze$¢ nastawczg z sygnalizatorem (llustr. 89 / poz.3) tak, ze nastepuje pokrycie z sygnalizatorem

(llustr. 89 / poz.1).

Ustawienie:

Odstep: X =2-4mm

e Poluzowa¢ obydwie nakretki (llustr. 89 / poz.2) na sensorze (llustr. 89 / poz.1).
e Obroci¢ obydwiema nakretkami (llustr. 89 / poz.2), az osiggnie sie odstep X pomiedzy sensorem a

sygnalizatorem.

e Dociggnac¢ obydwie nakretki (llustr. 89 / poz.2), uwzgledniajac maks. obrotowy moment dokrecajacy.
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5.18.3 Czujnik zespotu tnagcego na dole (po lewej stronie)

Poz.1: Czujnik zespotu tngcego na dole (po lewej stronie)
Funkja: Ustawienie szerokosci wychylenia ramy zespotu
tngcego.
Wykonanie: Czujnik indukcyjny ,urzadzenie otwierajgce”
LED ﬁ Rama zespotu tngcego wychylona jest zupetnie do
wigczony: % ustawionego wczesniej punktu.
LED Przy wychyleniu rama zespotu tngcego znajduje
wylgczon (O | sie jeszcze w ustawionym obszarze. Mozliwe jest
y: dalsze wychylenie.
llustr. 90: Czujnik zespotu tngcego na
dole
Opis:

Przy opuszczaniu zespotu tngcego (llustr. 91 / poz.1) wychyla sie on tak daleko, zeby n6z pozostat jeszcze
minimalnie w kanale thgcym i zostat wprowadzony przez wanne¢ tngcg. Szeroko$é wychylenia mozna ustawic
przez przestawienie dolnego czujnika (llustr. 91 / poz.2) na zespole tngcym (llustr. 91 / poz.1).

Ustawienie:

Czujnik (llustr. 91 / poz.2) ustawiany jest w nastepujgcy sposob:

¢ Nalezy odchyli¢ zespét thacy (llustr. 91 / poz.1) tak daleko, zeby noze
staty jeszcze na ok. 10 mm w kanale podawczym.

e Poluzowa¢ nakretki przy uchwycie czujnika (llustr. 91 / poz.3).

e Przesuna¢ czujnik (llustr. 91 / poz. 2), az dioda $wiecgca przy czujniku
(llustr. 91 / poz. 2) zgasnie.

e Trzymacé czujnik (llustr. 91 / poz. 2) w tej pozycji i dociggnaé znowu
nakretki (llustr. 91 / poz.3)

llustr. 91: Ustawienie czujnika

przestrzegaC instrukcji postepowania i wskazoéwek przedstawionych w rozdziale ,Sposob

@7 Jezeli nalezy dostosowaé odstep miedzy czujnikiem i nadajnikiem sygnatu, nalezy w tym celu
funkcjonowania i ustawienia” w czesci ,Elektryka” / ,Ustawienia czujnika”!
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5.18.4 Czujnik mechanizmu tngcego u gory (po lewej stronie)

Poz.1:

Funkcja:

Wykonanie:

LED
wigczony:

LED
wylgczon
y:

Opis:

3

O

Czujnik mechanizmu tngcego u gory (po lewej
stronie)

Kontrola niezupetnie wychylonej ramy
mechanizmu tngcego.

Czujnik indukcyjny ,urzgdzenie otwierajgce”

Rama mechanizmu tngcego nie jest jeszcze
zupetnie wychylona. Sygnalizowane jest to w
terminalu.

Rama mechanizmu tngcego jest zupetnie
wychylona

llustr. 92: Czujnik mechanizmu tngcego
u gory

Mechanizm tnacy (llustr.93 / poz.1) dysponuje urzgdzeniem kontrolnym. Jezeli rama mechanizmu tngcego
(llustr.93 / poz.1) nie jest zupetnie wsunigta i nie lezy na Srubach nastawczych (llustr.93 / poz. 4), wigczony zostaje
czujnik (llustr.93 / poz. 2). Dioda przy czujniku (llustr.93 / poz. 2) Swieci i wySwietlacz terminalu sygnalizuje
wychylony mechanizm tnacy (llustr.93 / poz. 2).

Ustawienie:

W celu ustawienia czujnika (llustr.93 / poz.2) nalezy postepowaé w

nastepujgcy sposob:

e Kompletnie wsung¢ ponownie zespot tngcy (llustr.93 / poz. 1). W ten §

sposob przylega on do srub nastawczych (llustr.93 / poz. 4)
e Poluzowa¢ nakretki przy uchwycie czujnika (llustr.93 / poz.3).

e Przesuna¢ czujnik (llustr.93 / poz. 2), az dioda $wiecgca przy czujniku

(llustr.93 / poz. 2) zgasnie.

e Trzymac czujnik (llustr.93 / poz. 2) w tej pozycji i dociagng¢ znowu

nakretki (llustr.93 / poz.3)

&Y

llustr.93: Ustawienie czujnika

Jezeli nalezy dostosowaé odstep miedzy czujnikiem i nadajnikiem sygnatu, nalezy w tym celu
przestrzegac instrukcji postepowania i wskazowek przedstawionych w rozdziale ,Sposéb
funkcjonowania i ustawienia” w czesci ,Elektryka” / ,Ustawienia czujnika”!
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5.18.5 Scianka przednia u goéry (po lewej stronie)

Poz.1: Sciana przednia u géry (po lewej stronie)
Funkcja: Automatyczne napetnianie (objetosc¢)
Wykonanie: Czujnik indukceyjny ,urzadzenie zamykajgce”

Ostona napetniajgca jest podniesiona do tego
stopnia, ze przystoniety zostaje nadajniki

bv';?;zony: {CV}} sygnatu. Przenosnik podiogowy wigcza sie
automatycznie i jest obstugiwany, az do
t t ie i jest obstugi z d
ponownego opuszczenia pokrywy napetniajacej.
LED O Pokryvya nape’mia!japa nie jest. podniesiona,
wylaczony: nadajnik sygnatu nie jest przystoniety. llustr.94: Sciana przednia czujnik u
gory
Opis:

Przenosnik podtogowy uruchamiany jest za pomocg automatycznego systemu napetniania automatycznie przy
osiggnieciu zdefiniowanej wysokosci materiatu w przestrzeni tadunkowej. Przy tym ruch pokrywy napetniajacej
(llustr. 95 / poz.1) rejestrowany jest przez czujnik (llustr.94 / poz. 2)

Ustawienie:

Czujnik (llustr. 95 / poz. 2) i nadajnik (llustr. 95 / poz.3) przy pokrywie
napetniajgcej (llustr. 95 / poz.1) sg ustawione i wypozycjonowane w
sposéb optymalny, gdy maszyna jest dostarczana z fabryki. Zmiana
potozenia nadajnika (llustr. 95 / poz.3) lub czujnika (llustr. 95 / poz.2) nie
sg mozliwe.

llustr. 95: Ustawienie czujnika

oddzielnej instrukcji obstugi w rozdziale "Obstuga"!

Jezeli nalezy dostosowac odstep miedzy czujnikiem i nadajnikiem sygnatu, nalezy w tym celu
przestrzega¢ sposobu postepowania i wskazéwek przedstawionych w rozdziale ,Sposdb

Czas op6znienia punktu startu i zatrzymania systemu automatycznego napetniania moze zostaé
@ dostosowany. W tym celu nalezy przestrzega¢ sposobu postepowania i wskazéwek zawartych w
: funkcjonowania i ustawienia” w czeéci ,Elektryka” / ,Ustawienia czujnika™
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5.18.6 Sensor dozownika z prawej strony

Poz. 1: Sensor dozownika z prawej strony ‘:m................,.....,\f il
Funkcja: Wskaznik stanu napetnienia (w typie S)

Wykonanie: Sensor indukcyjny ,Otwieracz* { -
LED Walec dozujgcy przesuniety jest do tytu i

Swieci ﬁ‘> wyswietlacz na terminalu sygnalizuje ,FULL® w

sie: menu ,Zatadunek®.

LED nie : Ce -

swieci O Walec dozujacy znajduje sig catkowicie z przodu w llustr. 96: S q n )
wi pozycji spoczynku. ustr. 96: Sensor dozownika z prawej
sie: strony

Opis:

Zatadunek:

Jezeli pokos przy zatadunku osiggnie dolny walec, top d sitg sprezyn przesuwany jest on do tytu (maks. 10 mm).
Ruch walca dozujgcego jest przy tym rejestrowany przez sensor, podioga zatrzymuje i wyswietlacz na terminalu
sygnalizuje ,FULL"

Roztadunek:

Jezeli predkos¢ posuwu podiogi podczas roztadunku jest za szybka dla walcéw dozujgcych (walec przesuwa sie
do tytu), to podtoga zatrzymuje sie na czas, po ktérym watki dozujgce mogag ponownie swobodnie pracowac (bez
sygnalizowania).

Ustawienie:

Sensor (llustr. 97 / poz. 1) na dolnym walcu dozujgcym (llustr. 97 / poz. 2) jest ustawiany w pozycji spoczynku.
Walec dozujacy (llustr. 97 / poz. 2) znajduje sie wéwczas w najbardziej przedniej pozycji. Uwzgledniajgc odlegtosé
,X* pomiedzy sensorem (llustr. 97/ poz. 1) a sygnalizatorem (llustr. 97 / poz. 3) przestawia si¢ site docisku
sprezyny (llustr. 97 / poz. 4). A mianowicie:

Wkrecanie sruby: Wykrecanie sruby:
- Zwiekszanie sity docisku sprezyny - Zmniejszanie sity docisku sprezyny
- Podloga zatrzymuje sie pozniej - Podtoga zatrzymuje sie wczesniej

Postepowanie podczas ustawiania:
e Poluzowa¢ obydwie nakretki (llustr. 97 / poz. 5).

o Wkrecajgc lub wykrecajgc sruby (llustr. 97 / poz. 6) wyregulowac site % T g I ““""“"'“"“"“\'
docisku sprezyny (llustr. 97 / poz. 4). Obydwie Sruby (llustr. 97 / poz. .
6) muszg byc¢ ustawione tak samo. B/
e Dokreci¢ ponownie obydwie nakretki (llustr. 97 / poz. 5). i
Ea ,

o

llustr. 97: Ustawianie sensora

97 / poz. 3), to nalezy przestrzegac¢ instrukcji dziatania i wskazéwek podanych w instrukcji obstugi

@ Jezeli nalezy ustawi¢ odstep ,.X* pomiedzy sensorem (llustr. 97 / poz. 1) a sygnalizatorem (llustr.
w rozdziale ,Sposdb dziatania i ustawienia® w pkt. ,Instalacja elektryczna“/ ,Ustawianie sensora”!
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5.18.7 Sensor tylnej klapy dolny (po lewej i prawej stronie)

Poz. 1: Sensor tylnej klapy dolny (po lewej i prawej stronie)
Funkja: \é\;skazmk poziomu napetnienia (w pojazdach typu
Wykonanie: Sensor indukcyjny ,Otwieracz*

. As | Tylna klapa jest po obydwu stronach lekko otwarta
LED an: i;“b i wyswietlacz na terminalu sygnalizuje ,FULL".

LED aus: O Tylna klapa catkowicie zamknieta i w
' nieobcigzonym stanie.

1

llustr. 98: Sensor tylnej klapy

Opis:

Jezeli maszyna nie jest wyposazona w urzadzenie dozujgce, to tylna klapa przejmuje funkcje wskaznika poziomu
napetnienia. Jezeli tadunek osiggnie podczas zatadunku tylng klape, to lekko sie ona otwiera. Sensory po obydwu
stronach rejestrujg stopien otwarcia, co powoduje wytgczenie podiogi transportowej i terminal sygnalizuje ,FULL".

Ustawienie:
Sensor posiada optymalne ustawienie fabryczne. Zmiana jego ustawienia nie jest mozliwa.

Jezeli nalezy ustawic¢ odstep ,X* pomiedzy sensorem a sygnalizatorem, to nalezy przestrzegac¢
@7 instrukcji dziatania i wskazéwek podanych w instrukcji obstugi w rozdziale ,Sposéb dziatania i
ustawienia“ w pkt. ,Instalacja elektryczna“ / ,Ustawianie sensora”!
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6 Obstuga

Rozdziat ,Obstuga“ zawiera informacje dot. mozliwych sterownikéw maszyny. Opisuje poszczegdlne funkcje oraz
sposob postepowania podczas obstugi maszyny za pomocg terminala.

Przedstawione w instrukcji eksploatacji czesci konstrukcyjne i funkcje maszyny moga wykazywac odstepstwa od
seryjnego wyposazenia maszyny i czesciowo mogg byé dostepne opcjonalnie jako wyposazenie specjalne.
Poniewaz niniejsza instrukcja eksploatacji ma charakter ogdlny, niniejsza dokumentacja moze obejmowac rézne
warianty wyposazenia maszyny, ktéra nie sg dostepne w maszynie zakupionej przez klienta. To samo
zastrzezenie dotyczy ilustracji. Zdjecia, rysunki i ilustracje 3D zawarte w niniejszej instrukcji eksploatacji
niezawsze odpowiadajg dokfadnie uzytkowanemu typowi maszyny. Informacje powotujgce sie na ilustracje
dopowiadajg natomiast zawsze typowi maszyny, ktéry opisuje dokument.

Nieprzestrzeganie wskazéwek bezpieczenstwa grozi ciezkimi urazami lub Smiercia.

e Aby zapobiec nieszczesliwym wypadkom osoba obstugujgca maszyne musi przeczytac
rozdziat ,Bezpieczenstwo” i przestrzega¢ zawartych w nim wskazéwek.

Czynnosci wykonywane w obrebie maszyny grozag urazami wskutek zmiazdzenia,
przeciecia, amputacji, przytrzymania, nawiniecia, wciggniecia, pochwycenia i uderzenia.

Takie zagrozenia mogg powsta¢ wskutek

- niezamierzonego odtoczenia sie niezabezpieczonego ciggnika i maszyny,
- niewylgczenia napedzanych narzedzi roboczych i napeddw,

- uruchamiania uktadéw hydraulicznych bez nadzoru,

- zalagczenia napedu narzedzi roboczych lub czesci maszyny,

- niezamierzonego uruchomienia silnika ciggnika,

- niezamierzonego opuszczenia uniesionych czesci maszyny.

Zagrozenia powstajg w przypadku wszelkich czynnosci podejmowanych na maszynie wskutek

niezamierzonego zetkniecia sie z napedzanymi, niezabezpieczonymi narzedziami roboczymi i

napedami, ktére po wytaczeniu mogg ewentualnie porusza¢ sie nadal, a takze z uniesionymi,

niezabezpieczonymi czesciami maszyny.

e Ztego wzgledu przed podjeciem dowolnych czynnosci na maszynie, np. czynnosci nastawiania
lub usuwania nieprawidtowosci, konieczne jest zabezpieczenie maszyny przed
niezamierzonym odtoczeniem sie i uruchomieniem.

W tym wzgledzie wymagane jest przestrzeganie instrukcji postepowania i

@ wskazOwek zawartych w instrukcji eksploatacji maszyny, w rozdziale
s,Jruchomienie”, tekst ,Zabezpieczenie maszyny przed niezamierzonym
odtoczeniem sie i uruchomieniem”!

Konieczne jest ponadto przestrzeganie instrukcji postepowania i wskazéwek zawartych w
dodatkowych instrukcjach eksploatacji uktadéw sterowania maszyny! Instrukcje eksploataciji

@ zawarte sg w dokumentacji dostarczonej maszyny w postaci dokumentéw drukowanych. Jesli
dokumenty te nie sg dostepne w formie drukowanej, znajdujg sie na ptytce CD dotgczonej na
koncu niniejszej instrukcji eksploatacii.
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6.1 Terminal BCT20

Funkcje hydrauliczne obstuguje sie za pomocg terminala BCTZ20.
Terminal posiada 1

- przycisk wigczania/wytgczania terminala, v
- pokretta/przyciski,

- ergonomiczne umieszczenie klawiszy, gggg’

- podswietlang klawiature membranowa, . v .

- podswietlany wyswietlacz, .
- dowolnie programowalne sterowanie kolejnosci poszczegdlnych m
i e | |

funkciji,
- licznik transportéw,

- liczne funkcje. llustr. 99: Terminal BCT20

Dodatkowe funkcje hydrauliczne bez potgczenia z blokiem sterowniczym nie posiadajg funkcjonalnosci terminala.
Tego typu funkcje po podigczeniu przewoddw zasilajgcych do ciggnika mozna uruchomi¢ bezposrednio za
pomoca sterownikéw ciggnika odpowiednio na recznym sterowniku systemu hydraulicznego.

@ Nalezy przestrzega¢ odnosnych instrukcji i wskazéwek wystepujgcych w instrukcji obstugi w
rozdziale ,Dziatanie i ustawienia®, w pkt. ,Hydraulika“!

WSKAZOWKA

e Zabezpiecz terminal przed woda.

o W razie dluzszych przestojow (np. zimg) nalezy przechowywaé terminal w suchym
pomieszczeniu.

e Podczas prac montazowych i naprawczych nalezy odcig¢ zasilanie pradem. Podczas prac
spawalniczych zdemontuj wszystkie komponenty elektroniczne (terminal, pokladowe
urzgdzenie sterujgce, ISO-Gate, itd.). Przepiecie moze uszkodzi¢ elektronike terminala.
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6.1.1 Obszar obstugowy terminala BCT20

13

10

11

14

llustr. 100: obszar obstugowy BCT20

B10-0233-BTA_20170329

1 | Wytacznik giéwny @

Wiaczanie i wytgczanie terminala

2 | Wyswietlacz

Wyswietla menu z odpowiednimi funkcjami

3 | Sensor Reguluje podswietlenie tta.

4 | Klakson Sygnaliije np. ,PELNE® Ilub ,Stop podtogi“ (w
potgczeniu z kontrolkg).

5 | Kontrolka Sygnalizuje np. ,PELNE® Ilub ,Stop podiogi‘ (w

potgczeniu z klaksonem).

6 | Pokretto i przycisk

Do zmiany lub potwierdzenia ustawien takich jak np.
predkos¢ podtogi.

7 | Menu do przodu

Do zmiany menu.

8 | Menu wstecz

Do zmiany menu.

9 | Klawisz przetgczajacy

Wywotanie dalszych funkcji w obrebie menu.
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10

Pamiec funkcji "A"

>]

Programowalna kolejno$¢ réznych funkgciji

- Przytrzymanie klawisza: wykonanie funkciji.

- Puszczenie klawisza: zatrzymuje kolejnosé funkgji.

- Ponowne przytrzymanie klawisza na 2 sekundy:

11

Pamiec¢ funkgji "B"

ponowny bieg funkcji.
- Ponowne przytrzymanie klawisza po 2 sekundach:
ponowne uruchomienie funkcji od nowa.

Tryb ustawien:
- Krétkie nacisniecie: otwiera tryb ustawien.

- Krotkie nacisnigcie: opuszczenie trybu ustawien i
zapisanie ustawien.

12

Klawisz automatyczny

AUTO

Do uruchomienia funkcji automatycznych, np.
diugotrwatego wtaczenia podtogi lub automatycznego
napetniania (w zaleznosci od typu maszyny i poziomu
menu)

13

Klawisze funkcyjne do przodu/do
gory

Obstuga funkcji wskazanych na wyswietlaczu

14

Klawisze funkcyjne wstecz/w dot

Obstuga funkcji wskazanych na wyswietlaczu

15

Zablokuj/odblokuj 0$ sterujgca

"\Iﬁ’

Obstuga funkcji osi sterujgcej

Krétko,
klawisz
(odblokowanie:

czerwona lampka LED)

jednokrotnie nacisng¢

zapalona

Krotko, jednokrotnie nacisngé
klawisz

(migajgca lampka LED:
sterownik zamyka o$ sterujaca
blokada: wytgczona czerwona
lampka LED)

Dalsze funkcje maszyny (np. $wiatta robocze, tylna klapa, stopka wsporcza itd.) mozna wywotaé, naciskajgc
klawisz przetgczajacy (llustr. 100 / poz. 9), a nastepnie obstugiwa¢ za pomoca klawiszy funkcyjnych (llustr. 100 /
poz. 13+14).

6.1.2 Szybki rozruch naterminalu BCT20

1. | Wigcz terminal Naciénij wytgcznik gtéwny

2. | Wybierz menu - 2/4: roztadunek
- 4/4: zatadunek

3. | Wiacz wat odbioru mocy Przestrz_ege_lj _ predkosci obrotowej w zaleznosci od
wyposazenia i typu!

4. | Wiacz zaopatrzenie w olej Niepotrzebne przy Load Sensing!

5. | Wybierz funkcje Np. obnizenie podbieraka itd.

6. | Wigcz podioge Nacisnij klawisz automatyczny
Tylko obroé:

. ) - zmienia aktualng predkosc¢ podtogi

7. | Ustaw predkos¢ podiogi Obréé¢ + 1x szybko nacisnij:

- zmienia zapisang predkos¢ poczatkowag podtogi

-123 -

201903 pl




Obstuga

e Speeal

6.1.3 Struktura menu terminala BCT20

Pojedyncze menu posiadajg nastepujgcy strukture:

1/4 Komunikacja drogowa
2/4 Roztadunek

3/4 Licznik transportéw
4/4 Zatadunek

6.1.3.1 Menu 1/4: Komunikacja drogowa

Menu 1/4 / Blok funkcyjny 1:

Swiatto ostrzegawcze 111
obwodowe Wytgczone 1]

[

III
3 I1I Swiatta robocze Il / u Wigczone " i
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6.1.3.2 Menu 2/4: Roztadunek

Menu 2/4 / Blok funkcyjny 1:

ore . 45 .
g o ol TR
T = e B —?—;— §
[} F S | T | o T T
— _ u Unoszenie
Podbierak J
- n Poiozganle. Krotko, jednokrotnie nacisng¢ klawisz
ptywajgce:
u Unoszenie
_,.II-—.: Dyszel :
[uTs .
u Obnizanie
AUTO Dtugotrwate wigczenie podtogi
Lampka LED swieci przy wtgczonej podtodze.
— Dopasowanie predkosci podtogi
Q \ Ustawiona predkos¢ zostaje wskazana nad piktogramem
|Q=.;.| P0d+Oga ~ pOd*Ogl.
[wTu]
Wstecz
n Do przodu (zmiana kierunku)
0%: Tylna klapa jest catkowicie zamknieta.
Unoszenie . —
- Tylna klapa jest podniesiona i znajduje
] 1-10% sie w pozycji
— Tylna klapa : blokowania/odblokowania.
u Obnizanie 11-99% Tylna klapa jest cze$ciowo otwarta.
100 %: Tylna klapa jest catkowicie otwarta.
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Menu 2/4 |/ Blok funkcyjny 2:

2449 I
208l V1o Dy 11
= | 0,0,0,0
VI
I u Wigczone Vo
::{ . =
[] Swiatto VI VI
Wytagczone X[]
III
III Wiaczone " e
! L. =
Swiatto 11l I
] Wytgczone Kﬂ
II
11 u Wigczone Vo
i .. ES
[] Swiatto Il 1
Wytgczone Xll]
I
I Wigczone Vo
::{ L. =
[] Swiatto | I
Wytaczone x[]
Menu 2/4 |/ Blok funkcyjny 3:
i
254
* Sl
L | | i | i

A

Scianka czotowa odchylona catkowicie do

. Wstecz 0%: ) .
Scianka czotowa cze$é u skizyni tadunkowe.
oo dolna Scianka czotowa odchylona catkowicie w
o
Do przodu 100%: kierunku ciggnika.
o . Unoszenie
] I Scianka czotowa czes¢
gorna T
oo Obnizanie
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6.1.3.3 Menu 3/4: Licznik transportow

Menu 3/4 / Blok funkcyjny 1:
24 1 B.8 @
m00 | (G0 x ] [ w
| | D T | [ ]
u Licznik transportéow do gory
o Miejsca w pamieci 1 - 10 |g
n Licznik transportow w dét
= Licznik transportéw . .
x wylaczony u Aktywuj / dezaktywuj
= Licznik transportow . .
ALUTO wiaczony E Aktywuj / dezaktywuj
Czas Aktywuj / dezaktywuj: policzony czas
Ho n Przytrzymanie przez ok. 2 sekundy + ponowne puszczenie
usuwa wartosé.
Przyktad: 8.4 h = 8 godzin i 24 min (4 x 6 min = 24 min)
u Liczbe transportéw stopniowo zwiekszy¢ dotykowo
il Liczba transportow : Liczbe transportow stopniowo zmniejszyé dotykowo
oo u Przytrzymanie przez ok. 2 sekundy + ponowne puszczenie
usuwa wartos¢.
1 transport = 0,5 min Podtoga wigczone + 4 min Podtoga pauza

Menu 3/4 / Blok funkcyjny 2:

3

0 |

Miejsca w pamigci 1 - 10

Licznik transportéw do gory

Licznik transportow w dé6t

Zwigksz objetos¢ zatadunku

DODODODO -

Objetos¢ zatadunku
ae Zmniejsz objetosé zatadunku
Stopniowo zwiekszy¢ wartos¢ dotykowo
m= Dostarczona objeto$¢ Stopniowo zmniejszy¢ wartos¢ dotykowo
Przytrzymanie przez ok. 2 sekundy + ponowne puszczenie
usuwa wartosé.
Stopniowo zwiekszy¢ wartos¢ dotykowo
e Czas zatadunku Stopniowo zmniejszy¢ wartosé¢ dotykowo

Przytrzymanie przez ok. 2 sekundy + ponowne puszczenie
usuwa wartosé.
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Menu 3/4 / Blok funkcyjny 3:

34 | 7
Onof |2 65 | (2 T e BEC

Suma czasu

Suma transportéw

Suma dostarczonej objetosci

sl N
3 u] u]
[ -:-ﬂiE O

Suma czasu zatadunku

]
0
o

6.1.3.4 Menu 4/4: Zatadunek

Menu 4/4 |/ Blok funkcyjny 1:

4.4 =6
B
P ] | o | L Do T
e .
Zespot tngcy wychylony
_; catkowicie do wewnatrz Unoszenie
# Zespot tngcy
| niewychylony catkowicie
(= Ta] do wewnatrz
K" Zespot tngcy wychylony Obnizanie
'E-:u catkowicie do zewnatrz
Unoszenie
_.JI—_-: Dyszel
Obnizanie

Dtugotrwate wtaczenie podtogi

AUTO N .
Lampka LED swieci przy wigczonej podtodze.

Dopasowanie predkosci podtogi
Ustawiona predkos$¢ zostaje wskazana nad piktogramem

Podtoga podiogi.

o

Wstecz

Do przodu (zmiana kierunku)

Wstecz

Podbierak

x|
(]
(]

Krotko, jednokrotnie  nacisng¢
klawisz

DODO DA D 0

Potozenie ptywajace:
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Menu 4/4 |/ Blok funkcyjny 2:
4/4 I
el Vo My I
: e
& 00 | | I
VI
VI u Wigczone Vo
W - z
[] Swiatto VI p—
Wytgczone X[]
I11
111 Wigczone R
o A =
Swiatto 11l m
] Wytgczone K[]
II
II u Wigczone Vo
o A x
[] Swiatto I I
Wytgczone Xll]
I
I Wigczone Vo
W “ z
[] Swiatto | I
Wytgczone X[]
Menu 4/4 |/ Blok funkcyjny 3:
4.4
= VomulY |
a0 | | i | i

Scianka czotowa odchylona catkowicie do

o
Wstecz 0%: komory tadunkowej.

"_|, | Scianka czotowa cze$é

o . Unoszenie
] I Scianka czotowa czes¢
gorna

co Obnizanie

oo dolna 7 Scianka czotowa odchylona catkowicie w
0
Do przodu 100%: | ierunku ciaanika.
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6.2 Terminal CCI50/ CCI200/1SOBUS

Funkcje hydrauliczne obstuguje sie za pomocg terminala CCI50 / CCI200. Terminale charakteryzujg sie:
- funkcjg ISOBUS UT (certyfikacja), do obstugi istniejagcych maszyn

ISOBUS,
- funkcjg ISOBUS AUX-N (certyfikacja), do przyporzadkowania funkcji

maszyn na joysticku, team play works.
- duzymi, przejrzystymi wyswietlaczami

- (CCI50 — przekatna 5,6%, CCI200 — przekatna 8,3%),

- podswietlanymi  wysSwietlaczami i podswietlang  klawiaturg
membranowg,

- ekranem dotykowym do intuicyjnej obstugi,

- ergonomicznym przyporzadkowaniem klawiszy z mozliwoscig
odzwierciedlania ich od lewej do prawej,

- wylgcznikiem ISB do zatrzymania funkcji maszyny (w zaleznosci od
maszyny),

- interfejsami m.in. USB, wideo
- az maks. osmioma mozliwymi kamerami,

- duzym wyborem opcjonalnych  aplikacji: ~CCI.CONTROL, llustr. 101: Terminal CCI
CCI.COMMAND, CCI.CAM, CCI.TECU itd.

@ Ponadto nalezy przestrzega¢ odnosnych instrukcji i wskazéwek wystepujacych w odrebnej
instrukcji obstugi sterownika maszyny ,Terminal CCI 50 / CCI 200

Dodatkowe funkcje hydrauliczne bez potgczenia z blokiem sterowniczym nie posiadajg funkcjonalnosci na
terminalu. Tego typu funkcje po podtgczeniu przewodéw zasilajgcych do ciggnika mozna uruchomié bezposrednio
za pomocg sterownikéw ciggnika na recznym sterowaniu systemu hydraulicznego.

@ Nalezy przestrzega¢ odnosnych instrukcji i wskazéwek wystepujgcych w instrukcji obstugi w
rozdziale ,Dziatanie i ustawienia“, w pkt. ,Hydraulika“!

WSKAZOWKA

e Zabezpiecz terminal przed woda.

o W razie diuzszych przestojéw (np. zimg) nalezy przechowywaé¢ terminal w suchym
pomieszczeniu.

e Podczas prac montazowych i naprawczych nalezy odcig¢ zasilanie pragdem. Podczas prac
spawalniczych zdemontuj wszystkie komponenty elektroniczne (terminal, poktadowe
urzadzenie sterujgce, ISO-Gate, itd.). Przepiecie moze uszkodzi¢ elektronike terminala.
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6.2.1 Obszar obstugowy terminala CCI50 / CCI200

llustr 102: Obszar obstugowy CCI50 / CCI200

1 | Wytacznik giéwny

Wiaczania i wytgczanie terminala

2 | Klawisz Home

Za pomocg klawisza home przejdziesz bezposrednio do
menu gtdwnego. Aplikacje aktywne w chwili przejscia
pozostajg aktywne w tle.

Wskazowka

Podczas przejscia z aktywnej funkcji maszyny biezace
funkcje mogg sie u niektérych maszyn wylgczyc
automatycznie. Dalsze informacje znajdziesz w instrukcji
obstugi maszyny.

3 | Klawisz zmiany

Poprzez wielokrotne, krétkie nacisniecie klawisza
zZmiany mozna szeregowo zmieniaé obstugi maszyn i
poszczegblne aplikacie wybrane w ustawieniach
uzytkownika pod hastem ,Przefgczanie aplikacji“,
przyktadowo z obstugi maszyny na CCI.Control.

Wskazéwka

Podczas przejscia z aktywnej funkcji maszyny biezace
funkcje mogg sie u niektéorych maszyn wylgczyé
automatycznie. Dalsze informacjg znajdziesz w instrukcji
obstugi maszyny.
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Klawisz ,i* mozna dowolnie obtozyé. Umozliwia
bezposdredni dostep do aplikacji lub obstugi maszyny,
ktére wybrano w ustawieniach uzytkownika, ,Obtozenie
wolnego klawisza”.

4 | Klawisz i

Klawisz pokwitowania (ACK) stuzy do potwierdzania
komunikatow btedow.

g

5 | Klawisz pokwitowania (ACK)

Do sterowania menu oraz komfortowego wprowadzania
wartosci i tekstow terminal jest wyposazony w wysokiej

6 | Ekran dotykowy jakosci ekran dotykowy. Dotykiem ekranu mozna
bezposrednio wywotywaé funkcje oraz zmieniac
wartosci.

Po prawej i lewej stronie wyswietlacza zamieszczonych
jest szes$¢ klawiszy funkcyjnych (F1-F12). Po uzyciu
klawisza funkcyjnego zostaje wykonana funkcja
wskazana bezposrednio obok klawisza funkcyjnego.

7 | Klawisze funkcyjne F1 — F6

08

8 | Klawisze funkcyjne F7 — F12

Pokretto  przewijania stuzy do bezposredniego,
szybkiego wprowadzenia warto$ci zadanych oraz
nawigacji pomiedzy elementami listy:

Obrét pokretta w prawo

- Wartos¢ w oknie dialogowym wprowadzania wartosci
numerycznych zostaje podwyzszona.

- Na liscie nastepuje zmiana na kolejny element.
9 | Pokretto przewijania Obrét pokretta w lewo

- Wartos¢ w oknie dialogowym wprowadzania wartosci
numerycznych zostaje obnizona.

- Na liscie nastepuje zmiana na poprzedni element.
Nacisniecie pokretta

- Zmieniona  wartoS¢ w  oknie  dialogowym
wprowadzania zostaje przejeta.

- Zostaje wybrany oznaczony element z listy.

Nacisnigcia klawisza ESC przerywa wprowadzenia i
funkcje. Wprowadzone zmiany nie zostajg przejete, a
poprzednia obowigzujgca warto$¢ zachowana.

10 | Klawisz ESC (D)) | Yskazowka

B | Klawisza ESC mozna uzyé wytgcznie wtedy, gdy w polu
obstugowym na wyswietlaczu dostepny jest przycisk
ESC obstugiwany na ekranie dotykowym. Funkcja

klawisza i przycisku jest identyczna.

Detektor Swiatta dziennego dostarcza wartosc¢ dla punktu
wigczania/wylgczania  podswietlenia  wyswietlacza.
Podswietlenie wyswietlacza mozna ustawi¢ w menu
terminala.

11 | Detektor Swiatta dziennego
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Wytacznik 1ISB
(przycisk zatrzymania)

Podczas uzycia przycisku grzybkowego ISB na terminale
zostaje wystane polecenie zatrzymania (stop ISO) do
ISOBUSa. Polecenie to moze przeanalizowaé
podtagczona maszyna [ISOBUS, aby w sytuacji
zagrozenia ew. podjg¢ stosowne $rodki automatyczne
wzgl. dezaktywowac funkcje.

Ryzyko obrazen wywolane przez pracujacg maszyne!

Nie wszystkie maszyny ISOBUS wspierajg funkcje zatrzymania. Maszyna moze wiec pracowac
dalej, takze po uzyciu przycisku zatrzymania. Moze to skutkowac obrazeniami.

W zadnym wypadku przycisk zatrzymania nie ingeruje w funkcje ciggnika, tzn. ani wat odbioru
mocy ani hydraulika nie sg objete funkcjonalnoscia.

13

Zmieniacz klawiszy

CCI50: klawisz umieszczony z przodu

CCI200: klawisz umieszczony z tytu

Przyciskajgc zmieniacz klawiszy, potozenia obu listew
klawiszy po lewej i prawej krawedzi obrazu zostajg
zmienione. Umozliwia to jednoreczng obstuge terminala.

Wskazéwka

Zmiana potozenia listew klawiszy dostepna jest
wytgcznie w obszarze obstugi maszyny.

6.2.2 Struktura menu terminala CCI50/ CCIl200/ ISOBUS

1/4

2/4

3/4

4/4

=
[ra]
an

ol DD

i

Komunikacja drogowa

Roztadunek

Licznik transportéw

Zatadunek
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6.2.2.1 Menu 1/4: Komunikacja drogowa

| = ‘
30 5% {1}

66 % 0

Loa

Aktywne menu 1/4 ,Komunikacja drogowa“ — wybér mozliwy bezposrednio za
pomoca ekranu dotykowego i pokretta

Nieaktywne menu 2/4 ,Roztadunek” — wybor mozliwy bezposrednio za pomoca
ekranu dotykowego i pokretta

Nieaktywne menu 3/4 ,Licznik transportéw“ — wybor mozliwy bezposrednio za
pomoca ekranu dotykowego i pokretta

Nieaktywne menu 4/4 ,Zatadunek® — wybor mozliwy bezposrednio za pomoca
ekranu dotykowego i pokretta

Przewijanie do kolejnych funkcji, w tym menu niemozliwe
24 Przejscie do menu 2/4 ,Roztadunek”
Dtuzsze nacisniecie: Dostep serwisowy
e
Otwoérz o$ sterujgca
Zamknij 0$ sterujgcg
@ Wiagczy¢ Swiatta robocze Il / $wiatto ostrzegawcze obwodowe
(przedstawione wytgczone $wiatto robocze)
{L} Wiaczy¢ Swiatta robocze Il / $wiatto ostrzegawcze obwodowe
(przedstawione wigczone swiatto robocze)
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Wzorzec danych

Odblokowana o$ sterujgca

Zablokowana o$ sterujgca; migajgcy obraz: sterowanie blokuje 0$ sterujgca

12.95t Zatadunek w t

30 %

Informacja o poziomie napetnienia (100% = petny)

66 %

0% = zamknieta

Otwarcie tylnej klapy 100% = catkowicie otwarta

Zespot tnagey catkowicie wychylony do srodka

Zespot tnaey niecatkowicie wychylony do srodka

Zespot tnacy catkowicie wychylony do zewnatrz

5]
Liczba obrotéw watu odbioru mocy w obr./min
rpm
0% = dyszel na gorze (wjechat sitownik
QO = Potozenie dyszla °m 9 ( J_ o )
100% = dyszel na dole (sitownik wyjechat)
0% = $cianka czotowa wychylona do skrzyni
o s . fadunkowej
ST Pozycja scianki czotowe] 100% = $cianka czotowa wychylona ze skrzyni
tadunkowej

R

Wiaczone $wiatto robocze Il
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6.2.2.2 Menu 2/4: Roztadunek

) %]

L=]

w0
=
=

%] 7
— e
= 7L/

E

20 %

12.95€ I —

—_——

Nieaktywne menu 1/4 ,Komunikacja drogowa“ — wybér mozliwy bezposrednio
za pomocg ekranu dotykowego i pokretta

Aktywne menu 2/4 ,Roztadunek® — wybér mozliwy bezposrednio za pomocg
ekranu dotykowego i pokretta

Nieaktywne menu 3/4 ,Licznik transportéw“ — wybér mozliwy bezposrednio za
pomoca ekranu dotykowego i pokretta

Nieaktywne menu 4/4 ,Zatadunek” — wybér mozliwy bezposrednio za pomocg
ekranu dotykowego i pokretta

Przejscie do menu 3/4 ,Licznik transportow*
Dtuzsze naci$niecie: Dostep serwisowy

Przewijanie do kolejnych funkcji

inaktiv

Patrz nastepujgcy pkt. “Kolejnosci funkcji A i B

inaktiv

Patrz nastepujacy pkt. “Kolejnosci funkcji Ai B “

Otworz os sterujgcyg

Zamknij o$ sterujgca

Wigcz podtoge
Automatyczna regulacja predkosci
Przy tym wskazaniu podtoga jest wytgczona.

Wylgcz Podtoga (tryb automatyczny)
Przy tym wskazaniu podtoga jest wigczona.
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o Zmiana kierunku obrotéw podtogi

— Podtoga recznie w kierunku roztadunku, regulacja w trybie %

= Obniz dyszel

Przy doczepionej maszynie: unie$ maszyne
=({ Unies$ dyszel
Przy doczepionej maszynie: obniz maszyne

% Unie$ podbierak

e Obniz podbierak (pozycja robocza)

(m Unies $cianke czotowg czesci gorne;j

s Obniz $cianke czotowg czesci gornej

] Scianka czotowa czesci dolnej do przodu (odchyl w kierunku ciggnika)

=N Scianka czotowa cze$ci dolnej wstecz (odchyl w kierunku skrzyni tadunkowe;j)

- Unies$ tylng klape

Jr 7 Obniz tylng klape

1 Y Wigczyc¢ $wiatta robocze |
- (Przedstawione wytgczone swiatto robocze)

1 ‘e Wytaczy¢ swiatta robocze |
- (Przedstawione wigczone $wiatto robocze)

‘e 1t Wiaczy¢ Swiatta robocze |l

& (Przedstawione wytgczone $wiatto robocze)

ol Wytaczy¢ Swiatta robocze II

- (Przedstawione wigczone swiatto robocze)

1 o Wiaczyé Swiatta robocze Il / $wiatto ostrzegawcze obwodowe
= (Przedstawione wytgczone swiatto robocze)

J o Wytaczy¢ Swiatta robocze Il / $wiatto ostrzegawcze obwodowe
- (Przedstawione wigczone Swiatto robocze)

S “a Wigczyc¢ Swiatta robocze VI / $wiatto ostrzegawcze obwodowe
& (Przedstawione wytgczone $wiatto robocze)

L5 Wytgczy¢ Swiatta robocze VI / Swiatto ostrzegawcze obwodowe
- (Przedstawione wigczone Swiatto robocze)
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30 %

12.95t I

Wzorzec danych

Przejscie do podmenu ,Ustawienia*

= Wskazanie i pole wprowadzenia aktualnej predko$ci podtogi

Stopniowe zwiekszenie predkosci podtogi

Stopniowe zmniejszenie predkosci podtogi

Zwiekszy¢ predkos¢ podtogi do 100%

Podtoga bieg |

Podtoga bieg Il (bieg szybki do usuwania resztek)

Wigczenie trybu automatycznego podtogi

Otwarta o$ sterujgca

Zamknieta o$ sterujgca; migajgcy obraz: sterownik probuje zamkngc¢ o$

IDQE@@E+HI

sterujgca
12.95t Zatadunek w tonach
=20 5% Informacja o poziomie napetnienia (100% = peny)

. . 0% = zamknieta
E'E EE' Otwarcie tylnej klapy 100% = catkowicie otwarta

Przekroczono wstepnie ustawiong wartosé.
W razie nieosiggnietej wartosci: Dodatkowy klawisz do automatycznego
otwierania wstepnie ustawionej warto$ci.

=
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Zespot tnacy catkowicie wychylony do wewnatrz

Zespot tnacy niecatkowicie wychylony do wewnatrz

Zespot tngey catkowicie wychylony do zewnatrz

Dotykowa praca podbieraka

) 0% = dyszel na gorze (wjechat sitownik)
Pozycja dyszla ) ) )
100% = dyszel na dole (sitownik wyjechat)

(8]
Liczba obrotéw watu odbioru mocy w obr./min
rpm
0% = $cianka czotowa wychylona do skrzyni
. o . tadunkowej
B Pozycja scianki czolowe] 100% = $cianka czotowa wychylona z skrzyni
tadunkowej

R

Wigczone swiatta robocze |

.|

Wigczone swiatta robocze |l

R

Wiaczone $wiatta robocze Il

¥

R

Witaczone $wiatta robocze VI
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6.2.2.2.1 Kolejnosci funkcji Ai B

Kolejnosci funkciji A:

A

Przytrzymanie klawisza:
Zapisane funkcje przebiegajg po kolei.
Puszczenie klawisza:

nieaktywne Zatrzymuje funkcje.

. Krotkie naci$niecie klawisza

A Otwierajg sie ,Ustawienia maski A“, ponowne krotkie nacisniecie zamyka
aktywne .Ustawienia maski A “ i zapisuje ustawienia.

Kolejnosci funkciji B:

B

nieaktywne

Przytrzymanie klawisza:

Zapisane funkcje przebiegajg po kolei.
Puszczenie klawisza:

Zatrzymuje funkcje.

‘B

aktywne

Krétkie nacisniecie klawisza:
Otwierajg sie ,Ustawienia maski B“, ponowne krotkie nacisniecie zamyka
L,Ustawienia maski B* i zapisuje ustawienia.

Wskazowki co do kolejnosci funkgji

A
S =Gl Pl =

A: Krok 1: Podniesienie maszyny na 3,0 sekundy.

B
! = 4 R

B: Krok 1: Obnizenie maszyny na 3,0 sekundy.

Ustawienia kolejnosci funkcji A

A
B

Ustawienia kolejnosci funkcji B

Numer kroku: Mozna zapisa¢ do 8 funkcji. Krok 1 to pierwsza funkcja, a krok 8
to ostatnia. Wybér mozliwy bezposrednio za pomocg ekranu dotykowego i
pokretta

=

Pole wyboru funkcji. Mozna wybra¢ sposréd wszystkich wskazanych funkgciji.
Wybdr mozliwy bezposrednio za pomoca ekranu dotykowego i pokretta

A

Wybdr kierunku wzgl. modutu. Do géry/wstecz, w dét/do przodu, wytgcz (X) lub
wigcz (tryb auto). Wybdér mozliwy bezposrednio za pomocg ekranu
dotykowego i pokretta

3.0
sec

Czas trwania tego kroku. Ustawienie od 0 do 25 sekund w krokach 0,1 sekund.
Wybdr mozliwy bezposrednio za pomocg ekranu dotykowego i pokretta

201903 pl
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Funkcje specjalne

—] RUTC 2= Wiaczona podtoga (tryb auto)
o sec
0.1
Wytaczona podtoga (tryb auto
] X o ytaczona podioga (tryb auto)
ALUTO 0.1 Otwieranie osi sterujgcej
sec
4.0 Zamykanie osi sterujgce;j
X sec
! 0.1 i
Wigcz swiatto robocze
,,;,:,Q ) sec 4
|
0.1 Wylacz $wiath
>, | ( coc ylgcz $wiatto robocze
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6.2.2.2.2 Ustawienia

Einstellungen

[

|

_|/1

% m/min man
50 50 (5] 0.0
% % m £
juln]
start act act
2 d
|
B =S
) pl=
1000 1.00
Schlupt
kg/m3 -faktor

Maska danych

Einstellungen

Wskazanie: podmenu ,Ustawienia“

e

Powrét do menu gtéwnego ,Roztadunek”

Tryb podtogi ,Ustawienie reczne*
Zielony haczyk oznacza, ze tryb jest aktywny.
Nalezy takze przestrzegac¢ odnosnych instrukcji i wskazéwek
@ wymienionych w instrukcji obstugi w nastepujgcym punkcie
,11yb podtogi”!

Tryb podtogi ,Regulacja predkosci podtogi*

Nalezy takze przestrzega¢ odnosnych instrukcji i wskazéwek
wymienionych w instrukcji obstugi w nastepujgcym punkcie
,11yb podtogi”!

g

Tryb podtogi ,Regulacja dtugosci odcinka roztadunku®\, stata predkos¢ jazdy*

&Y

Nalezy takze przestrzega¢ odnosnych instrukcji i wskazéwek
wymienionych w instrukcji obstugi w nastepujgcym punkcie

S ,Tryb podtogi’!
50
% Predkosc¢ podtogi w %: aktualna wartos¢ wzgl. warto$¢ zadana
act
E;:) Predkos¢ podtogi w %: predko$¢ startowa — aktualna wartosé podtogi
start zastepowana jest podczas wytgczania podtogi wartoscig startows.
0.00
/el Predkos¢ podtogi w m/min: aktualna warto$¢ wzgl. wartos¢ zadana
act
n? /'n?fn Predkos¢ podtogi w m/min: wartos¢ startowa — aktualna wartos¢ podtogi
ST zastepowana jest podczas wytgczania podtogi wartoscig startowa.
(o]
m Zadana dtugo$é kopca w metrach
act
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0.0
| Predko$é jazdy w km/h
© _ 0% = zamknieta
= Wysokos$¢ zadana klapy tylnej o
@ 100% = catkowicie otwarta
Czas opoznienia uruchomienia automatycznego napetniania
o
- Przyktad:
Start =ec 0 sekund = Podtoga rozpoczyna natychmiast po sygnale sensora
2 sekundy = Podtoga rozpoczyna 2 sekundy po sygnale sensora
Przy suchym materiale nalezy zwiekszy¢ warto$ci!
Czas opdznienia zatrzymania automatycznego napetniania
— Przykfad:

al
3|

Stor sec

0 sekund = Podloga zatrzymuje sie natychmiast po nieaktywnym sygnale
sensora

2 sekundy = Podtoga rozpoczyna 2 sekundy po nieaktywnym sygnale sensora
Przy suchym materiale nalezy zwiekszy¢ wartosci!

Aktywny tryb rozdrabniania

|
IS

Y|

Nieaktywny tryb rozdrabniania

Aktywne sumowanie wagi

"
=)
[

LN

Nieaktywne sumowanie wagi

Ustawienie gestosci

Schlupf
-faktor

1000
Klawisz do okreslenia gestosci
kg/m=> Do okres$lenia gestosci na podstawie aktualnie zatadowanego ciezaru pojawia
sie zapytanie o przynalezng objeto$¢ na podstawie maski wprowadzania.
1.00 Ustawienie wspétczynnika poslizgu. Wartos¢ standardowa 1,00.

Czynnik 2,00: podwdjna predkos¢ podtogi
Czynnik 0,50: potowa predkosci podtogi
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6.2.2.2.3 Tryb podtogi

Przetgczanie na ekranie dotykowym lub za pomocg pokretta, bezposredni wybor ikonki.

Ustawienie reczne

Regulacja w % maksymalnej mozliwej predkosci podtogi; od 70% bieg 2 (jesli
wystepuje) wigczany jest automatycznie

/1
_

Regulacja predkosci podtogi

Regulacja predkosci podtogi w metrach na minute. Przykfad: 1,25m/min
oznacza, ze Podtoga porusza sie doktadnie 1,25 m w kierunku roztadunku.
Bieg szybki wigcza sie automatycznie po osiggnieciu fabrycznie ustawionej

m/min predkosci.
Regulacja dlugosci odcinka roztadunku, stata predkos¢ jazdy:
\ Na podstawie wprowadzonych wartosci dtugosci kopca i predkosci jazdy
sterowanie podtogi reguluje predko$¢ podtogi odpowiednig dla zadanej
man dlugosci kopca. Bieg 2 wigcza sie automatycznie po osiggnieciu fabrycznie

ustawionej predkosci.
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6.2.2.3 Menu 3/4: Licznik transportow

|

AUTO @

1z

][

=) 2]

&
b
rs

oy s /AN VN ) ML

FUHRENZAHLER

& aae 2] [
~l

|

E

Nieaktywne menu 1/4 ,Komunikacja drogowa “ — wybér mozliwy bezposrednio za
pomoca ekranu dotykowego i pokretta

Nieaktywne menu 2/4 ,Roztadunek” — wybor mozliwy bezposrednio za pomoca
ekranu dotykowego i pokretta

Aktywne menu 3/4 ,Licznik transportow“ — wybor mozliwy bezposrednio za
pomoca ekranu dotykowego i pokretta

Nieaktywne menu 4/4 ,Zatadunek® — wybor mozliwy bezposrednio za pomocg
ekranu dotykowego i pokretta

HUTO{']} Dezaktywuj miejsce w pamieci licznika transportow
e ———
furo ) Dezaktywuj miejsce w pamieci licznika transportow
Xﬂ? Aktywuj miejsce w pamieci licznika transportow
X{J} Aktywuj miejsce w pamieci licznika transportéw
@?:I@ Miejsce w pamieci licznika transportow do gory
@ﬂ{l} Miejsce w pamieci licznika transportéw w dét

[ Przewijanie do kolejnych funkgji
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44 Przejscie do menu 4/4 ,Zatadunek®
= Diugie naciéniecie: Dostep serwisowy
i Otworz o$ sterujgcy
& Zamknij o$ sterujgcg
T oo Stopniowo zwiekszy¢ dotykowo liczbe transportow
Stopniowo zmniejszy¢ dotykowo liczbe transportow
Jm Dtuzsze nacisniecie: po puszczeniu klawisza zostaje usunieta liczba transportow
dla tego miejsca pamieci
e Brak funkgji
s Dluzsze nacisniecie: po puszczeniu klawisza zostaje usuniety czas dla tego
= miejsca w pamigci
T Zwiekszenie objetosci tadunku
J Zmniejszenie objetosci tadunku
T - Wskaznik — stopniowo zwieksz dotykowo rozprowadzang objetosé
Wskaznik — stopniowo zmniejsz dotykowo rozprowadzang objeto$¢
d = Dluzsze naci$nigcie: po puszczeniu klawisza zostaje usuniety wskaznik
rozprowadzanej objetosci dla tego miejsca w pamieci
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FUHRENZAHL ER

ERE

e}

B e

(T oo [ o
[uln] [ ln]

0.0 m= 0.0

T Q.0

Maska danych

FUHRENZAHLER | Wskazowka: wskaznik informacje licznik transportéw

F3 Powrét do pierwszego miejsca w pamieci
[
= Wstecz o jedno miejsce w pamieci
—
1/10 Miejsce w pamigci licznika transportow, 1/10 do 10/10

Razem (=3 )

TC — miejsce w pamieci: informacja o tym, co wystano do Task-Controller.

Jedno miejsce w pamieci do przodu

Do przodu do ostatniego miejsca w pamieci

Wszystkie liczniki usung¢ do aktualnego miejsca w pamieci

Wskazane miejsce w pamieci jest aktywne; uruchomienie dezaktywuje miejsce w
pamieci

Wskazane miejsce w pamieci jest nieaktywne; uruchomienie aktywuje miejsce w
pamieci

Wskazanie i wprowadzenie objetosci zbiornika

0.0 Wskazanie czasu catkowitego dla aktualnego miejsca w pamieci
Przyktad: 8.4 h = 8 godzin i 24 min (4 x 6 min = 24 min)

0.0 Wskazanie czasu fadowania dla aktualnego miejsca w pamieci
Przykfad: 8.4 h = 8 godzin i 24 min (4 x 6 min = 24 min)
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@ o Wskazanie transportow dla aktualnego miejsca w pamigci
1 transport = 0,5 min Podtoga wigczone + 4 min Podtoga pauza

1)
m= 0.0 Wskazanie rozprowadzonej objetosci dla aktualnego miejsca w pamieci
t 0.0 Wskazanie rozprowadzonej masy dla aktualnego miejsca w pamigci
14.8 Czas catkowity
0.0

Catkowity czas tadowania

o Catkowity — transporty
60.0 Catkowita — objetos¢
Et 116.9 Catkowita — masa
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6.2.2.4 Menu 4/4: Zatadunek

=

EEECCHTITC (.

:
30 % 1/10 ﬁ)%?
I z

Nieaktywne menu 1/4 ,Komunikacja drogowa“ — wybo6r mozliwy bezposrednio
za pomocg ekranu dotykowego i pokretta

Nieaktywne menu 2/4 ,Roztadunek” — wybdér mozliwy bezposrednio za pomoca
ekranu dotykowego i pokretta

Nieaktywne menu 3/4 ,Licznik transportow” — wybor mozliwy bezposrednio za
pomocg ekranu dotykowego i pokretta

Aktywne menu 4/4 ,Zatadunek® — wybor mozliwy bezposrednio za pomoca
ekranu dotykowego i pokretta

Przejscie do menu 1/4 ,Komunikacja drogowa*
Dtuzsze nacisniecie: Dostep serwisowy

Przewijanie do kolejnych funkcji

inaktiv

Patrz nastepujgcy pkt. “Kolejnosci funkcji A i B*

inaktiv

Patrz nastepujacy pkt. “Kolejnosci funkcji A i B “

Otworz os sterujgcyg

Zamknij o$ sterujgca

Wigcz podtoge
Tryb auto: regulacja predkosci
Przy tym wskazaniu podtoga jest wytgczona.

Wylgcz Podtoga (tryb auto)
Przy tym wskazaniu podtoga jest wigczona.
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o Zmiana kierunku obrotéw podtogi
— Podtoga recznie w kierunku roztadunku, regulacja w trybie %
=4 Obniz dyszel
Przy doczepionej maszynie: unie$ maszyne
=({ Unies$ dyszel
Przy doczepionej maszynie: obniz maszyne
T Unie$ podbierak
e Obniz podbierak (pozycja robocza)
A Unie$ zespot thacy
LA Obniz zespdt tngcy
(i Unies $cianke czotowg czesci gorne;j
o 1 Obniz $cianke czotowg czesci gornej
&N\ Scianka czotowa cze$ci dolnej do przodu (odchyl w kierunku ciggnika)
=N Scianka czotowa cze$ci dolnej wstecz (odchyl w kierunku skrzyni tadunkowej)
1 Y Wigczy¢ Swiatta robocze |
& (Przedstawione wylgczone swiatto robocze)
J ‘e Wylgczy¢ swiatta robocze |
& (Przedstawione wylgczone swiatto robocze)
'‘a 1t Wiaczy¢ Swiatta robocze |l
& (Przedstawione wigczone swiatto robocze)
i ! Wylgczy¢ Swiatta robocze |l
- (Przedstawione wylgczone swiatto robocze)
S o Wiaczyé swiatta robocze I
- (Przedstawione wigczone Swiatto robocze)
! e Wytaczy¢ Swiatta robocze Il / $wiatto ostrzegawcze obwodowe
- (Przedstawione wytgczone swiatto robocze)
S “a Wiaczy¢ $wiatta robocze VI / $wiatto ostrzegawcze obwodowe
& (Przedstawione wigczone swiatto robocze)
0 " Wytaczy¢ swiatta robocze VI / swiatto ostrzegawcze obwodowe
- (Przedstawione wylgczone swiatto robocze)
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Maska danych

_ Przejscie do podmenu ,Ustawienia®

1/710 Wskazanie aktywnego miejsca w pamieci licznika transportéw
=20 % Informacja o poziomie napetnienia (100% = petny)
. . 0% = zamknieta
66 % Owwarcie tyinej klapy 100% = catkowicie otwarta
12.95t Zatadunek w t

2 I Wskazanie i pole wprowadzenia aktualnej predkosci podtogi

a Zwiekszy¢ predkos¢ podtogi do 100%
|:||_|TI:!_ Wiaczenie trybu automatycznego podiogi
% Otwarta oS sterujgca
@ Zamkniete o$ sterujgca; migajacy obraz: sterownik zamyka o$ sterujgca
Ei' Zespot tngcy catkowicie wychylony do wewnatrz
* Zespot tngey niecatkowicie wychylony do wewnatrz
! | Zespot tngey catkowicie wychylony do zewnatrz
2]

Liczba obrotéw watu odbioru mocy w obr./min
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0% = scianka czotowa wychylona do skrzyni
o s . . tadunkowej
AL RE Pozycja scianki czolowe] 100% = $cianka czotowa wychylona ze skrzyni
tadunkowej

Zmiana kierunku obrotow podbieraka

Docisk podbieraka

Aktywowana pozycja ptywajgcej wzgl. robocza podbieraka

| e °-I_;|

Wiaczone $wiatta robocze |

Wiaczone $wiatta robocze Il

Wigczone swiatta robocze Il

Wigczone $wiatta robocze VI
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6.2.2.4.1 Kolejnosci funkcji Ai B

Kolejnosci funkciji A:

A

Przytrzymanie klawisza:
Zapisane funkcje przebiegajg po kolei.
Puszczenie klawisza:

nieaktywne Zatrzymuje funkcje.

. Krotkie naci$niecie klawisza

A Otwierajg sie ,Ustawienia maski A“, ponowne krotkie nacisniecie zamyka
aktywne .Ustawienia maski A “ i zapisuje ustawienia.

Kolejnosci funkciji B:

B

Przytrzymanie klawisza:
Zapisane funkcje przebiegajg po kolei.
Puszczenie klawisza:

nieaktywne Zatrzymuje funkcje.

. Krotkie nacisnigcie klawisza:

B Otwierajg sie ,Ustawienia maski B“, ponowne krotkie nacisniecie zamyka
aktywne L,Ustawienia maski B* i zapisuje ustawienia.

Wskazowki co do kolejnosci funkgji

A
1 = A sae

A: Krok 1: Podniesienie maszyny na 3,0 sekundy.

B
! = 4 R

B: Krok 1: Obnizenie maszyny na 3,0 sekundy.

Ustawienia kolejnosci funkcji A

A
B

Ustawienia kolejnosci funkcji B

Numer kroku: Mozna zapisa¢ do 8 funkcji. Krok 1 to pierwsza funkcja, a krok 8
to ostatnia. Wybér mozliwy bezposrednio za pomocg ekranu dotykowego i
pokretta

=

Pole wyboru funkcji. Mozna wybra¢ sposréd wszystkich wskazanych funkgciji.
Wybdr mozliwy bezposrednio za pomoca ekranu dotykowego i pokretta

A

Wybdr kierunku wzgl. modutu. Do géry/wstecz, w dét/do przodu, wytgcz (X) lub
wigcz (tryb auto). Wybdér mozliwy bezposrednio za pomocg ekranu
dotykowego i pokretta

3.0
sec

Czas trwania tego kroku. Ustawienie od 0 do 25 sekund w krokach 0,1 sekund.
Wybdr mozliwy bezposrednio za pomocg ekranu dotykowego i pokretta
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Sonderfunktionen
—] RUTC 2= Wiaczona podtoga (tryb auto)
o sec
0.1
Wytaczona podtoga (tryb auto
] X o ytaczona podioga (tryb auto)
ALUTO 0.1 Otwieranie osi sterujgcej
sec
4.0 Zamykanie osi sterujgce;j
! 0.1 i
Wigcz swiatto robocze
,,;,:,Q ) sec 4
|
B N 1 W * A 1 *
>, | ( coc ylgcz $wiatto robocze
ﬁ? ( 1.0 Akt ja ptywajaca / rob
ywna pozycja ptywajgca / robocza
sec
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6.2.2.4.2 Ustawienia

Einstellungen e I

o
S5

start act

(2] o]
oo o
Start sec Stor sec

Maska danych

Einstellungen

Wskazanie: podmenu ,Ustawienia®

Powr6t do menu gtéwnego ,,Roztadunek®

Tryb podtogi ,%"
Zielony haczyk oznacza, ze tryb jest aktywny.

Nalezy takze przestrzegac¢ odnosnych instrukcji i wskazéwek
@ wymienionych w instrukcji obstugi w nastepujgcym punkcie
,11yb podtogi”!

/1

Predkos¢ podtogi w %: predko$¢ startowa — aktualna wartosé podtogi

Stor sec

s zastepowana jest podczas wytgczania podtogi wartos¢ startows.
o
% Predkosc¢ podtogi w %: aktualna wartos¢ wzgl. warto$¢ zadana
act
50
% Predkos¢ podbieraka w %
Ficklp
Czas opdznienia uruchomienia automatycznego napetniania
(o]
- Przyktad:
Syt saE 0 sekund = Podtoga rozpoczyna natychmiast po sygnale sensora
2 sekundy = Podtoga rozpoczyna 2 sekundy po sygnale sensora
Przy suchym materiale nalezy zwigkszy¢ wartosci!
Czas opdznienia zatrzymania automatycznego napetniania
é Przyktad:

0 sekund = Podtoga zatrzymuje sie natychmiast po nieaktywnym sygnale
sensora

2 sekundy = Podtoga rozpoczyna 2 sekundy po nieaktywnym sygnale sensora
Przy suchym materiale nalezy zwiekszy¢ wartosci!
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6.2.2.4.3 Tryb podtogi

Przetgczanie na ekranie dotykowym lub za pomocag pokretta, bezposredni wybér ikonki.

|

%

Ustawienie reczne

Regulacja w % maksymalnej mozliwej predkosci podtogi; od 70% bieg 2 (jesli
wystepuje) wigczany jest automatycznie

6.2.2.5 Menu: Dostep serwisowy

BERGRANM

Version 3.5.20

i

‘25645

Hext UT

ol

i

save

Klawisze programowalne

Mext UT

Przejscie do kolejnego terminala ISOBUS, jezeli istnieje ich kilka

&l

Przewijanie do kolejnych funkcji, w tym menu niemozliwe

b

Przejscie do menu 1/4 ,Komunikacja drogowa“

save

Zapis zmienionych ustawien, tutaj niepotrzebny

Maska danych

Version =2.5.20

Numer wersji oprogramowania

‘25645

Liczba losowa ,22645" — prosze podac¢ jg serwisowi Bergmann

Pole wprowadzania kodu dostepu; wybraé na ekranie dotykowym/potencjometrze

!' New MType

Wskazanie podczas przytgczania nowego sterownika Bergmann (BSG) lub
zmiany sterownika (BSG) na inny typ maszyny, np. z rozrzutnika na przyczepe lub
odwrotnie.

! No MType !

Wskazanie w razie niejednoznacznego przyporzgdkowania typu maszyny.
Pojawia sie takze, gdy napiecie zasilania na sterowniku jest za niskie (np. ponizej
10 woltéw)
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6.3 Terminal pilotbox przerzutnik poprzeczny

Obstuga funkcji hydraulicznych do roztadunku za pomocg przerzutnika | #
poprzecznego nastepuje przez terminal pilotbox przerzutnika
poprzecznego. Terminal charakteryzuje sie

wigcznikiem / wytgcznikiem terminalu,

- sterowaniem przenosnika podtogowego i przestawieniem predkosci
przenosnika podtogowego, ; "=

@
- sterowaniem sprzegta (rotor / walce dozujgce)

- sterowanie przeno$nika poprzecznego. llustr. ~ 103: ~ Terminal  pilotbox
przenosnik poprzeczny

|  ew&e
¥ o

a—ow,

BERGNANNY

Terminal moze zosta¢ zamocowany zaréwno w kabinie ciggnika, jak réwniez w bocznym obszarze tylnym jako
obstuga tytu.

ZAGROZENIE!

Niebezpieczenstwo wciggniecia lub pochwycenia catego ciala podczas pracy z narzedziami
Zz napedem.

Niniejsze zagrozenia mogg powodowac¢ powazne obrazenia ze skutkiem smiertelnym.

e Podczas obstugi maszyny za pomocg terminalu pilotbox przenosnika poprzecznego musi
zosta¢ zachowany odstep bezpieczenstwa od elementéw ruchomych maszyny przynajmniej
850mm.

e Nalezy usungé¢ ludzi ze strefy zagrozenia ciggnika i maszyny lub ruchomych czesci maszyny.

¢ Osoby musza stale znajdowac sie w polu widzenia kierowcy. W przypadku przerwania kontaktu
wzrokowego nalezy natychmiast przerwac¢ proces roztadunku. Nalezy natychmiast sie
zatrzymac i zatrzymac wszystkie napedy.

WSKAZOWKA

e Chroni¢ terminal przed woda.
e Przechowywac terminal w przypadku dtuzszych przestojow (np.: w zimie) w suchym miejscu.

o Qdtaczyc¢ zasilanie podczas instalacji i prac naprawczych. Podczas prac spawalniczych nalezy
zdemontowac wszystkie elementy elektroniczne (terminal, jednostki sterujace, itp.). Przepiecie
moze uszkodzi¢ elektronike terminalu.
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6.3.1 Powierzchnia obstugi terminalu pilotbox przenosnika poprzecznego

5

3 4 1 2
& | a= I ;
‘ 4 Full | 0
I ON

\

P4
7
-
-

R(

,

BI

\\.
@
llustr. 104: Terminal — pilotbox przerzutnik poprzeczny 20180611-091202-BTA
I (E Terminal i o$wietlenie wigczone
(Lampka kontrolna poz. 2 wtgczona)
o Terminal i oSwietlenie wylgczone
1 | Wigeznik giowny O (Lampka kontrolna poz. 2 wylgczona)
I Terminal wigczony
(Lampka kontrolna poz. 2 wtgczona)
O nie swieci: sterowanie wylgczone
2 | Lampka kontrolna (ON) i,
{Q: Swieci sterowanie wigczone
I Wiaczyé przenosnik podiogowy
3 Przenos$nik poditogowy - Q:‘: Auto Przenosnik podtogowy ,Auto Full - petny
wigcznik gtéwny Full automat® - uruchomienie

Przenosnik podtogowy ,Hand - reczny’
Hand uruchomienie

Przenosnik podfogowy przenosi w kierunku
Sciany przedniej (zmiana kierunku)

Przenosnik podiogowy - -
4 kierunek przenoszenia X ) O Przenosnik podtogowy wytgczony

Przenosnik podfogowy przenosi w kierunku
tytu

5 | Lampka kontrolna (FULL) Sygnalizuje ,FULL - petny*
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Ustawienie predkosci przenosnika
6 Przenosnik podiogowy - podtogowego
predkos¢ y
; io Warto$¢ nastawcza: 0 - 10
- Wigczy¢ przenosnik poprzeczny w kierunku
“——| podawania w prawo
Przenosnik poprzeczny - . .
7 kierunek podawania O O) O Wytaczy¢ przerzutnik poprzeczny
0| Wigczy¢ przenosnik poprzeczny w kierunku
—— | podawania w lewo
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Rozdziat ,Uruchomienie” zawiera informacje dotyczgce uruchomienia maszyny po raz pierwszy i kazdorazowego
ponownego uruchomienia maszyny.

Nieprzestrzeganie wskazéwek bezpieczenstwa grozi ciezkimi urazami lub smiercia.

e Aby zapobiec nieszczesliwym wypadkom osoba obstugujgca maszyne musi przeczytac
rozdziat ,Bezpieczenstwo” i przestrzega¢ zawartych w nim wskazéwek.

OSTROZNIE!

Grozba nieszczesliwego wypadku Ilub uszkodzenia maszyny przez nieprawidtowe
uruchomienie maszyny!

o Uruchomienie maszyny po raz pierwszy nalezy powierzy¢ wylgcznie autoryzowanemu
fachowcowi.

e Uruchomienie po raz pierwszy nalezy z zasady podejmowac tylko przy wytaczonym napedzie
i unieruchomionym silniku!

e Zatrzymaé maszyne.
o Wytgczyé¢ silnik, wyjaé i zabra¢ ze sobg kluczyk zaptonu.
e Zabezpieczy¢ maszyne i ciggnik przed odtoczeniem sie.
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7.1 Zabezpieczenie maszyny przed niezamierzonym odtoczeniem si¢ i uruchomieniem

Przy wykonywaniu dowolnych czynnosci na maszynie (np. zabiegi konserwacyjne i czynnosci nastawiania) nalezy
zabezpieczy¢ maszyne przed niezamierzonym odtoczeniem sie i uruchomieniem.

Czynnosci wykonywane w obrebie maszyny grozag urazami wskutek zmiazdzenia,
przeciecia, amputacji, przytrzymania, nawiniecia, wciggniecia, pochwycenia i uderzenia.
Takie zagrozenia mogg powsta¢ wskutek

- niezamierzonego odtoczenia sie niezabezpieczonego ciggnika i maszyny,

- niewylaczenia napedzanych narzedzi roboczych i napeddow,

- uruchamiania uktadéw hydraulicznych bez nadzoru,

- zalgczenia napedu narzedzi roboczych lub czesci maszyny,

- niezamierzonego uruchomienia silnika ciggnika,

- niezamierzonego opuszczenia uniesionych czesci maszyny.

Zagrozenia powstajg w przypadku wszelkich czynnosci podejmowanych na maszynie wskutek

niezamierzonego zetknigcia si¢ z napedzanymi, niezabezpieczonymi narzedziami roboczymi i

napedami, ktére po wytaczeniu mogg ewentualnie porusza¢ sie nadal, a takze z uniesionymi,

niezabezpieczonymi czgsciami maszyny.

e Ztego wzgledu przed podjeciem dowolnych czynnosci na maszynie, np. czynnosci nastawiania
lub usuwania nieprawidtowosci, konieczne jest zabezpieczenie maszyny przed
niezamierzonym odtoczeniem si¢ i uruchomieniem.

W tym wzgledzie wymagane jest przestrzeganie instrukcji postepowania i
wskazowek zawartych w instrukcji eksploatacji maszyny, w rozdziale
L,Jruchomienie”, tekst ,Zabezpieczenie maszyny przed niezamierzonym
odtoczeniem sie i uruchomieniem”!

Konieczne jest przestrzeganie ponizszych instrukcji postepowania celem zabezpieczenia maszyny przed
niezamierzonym odtoczeniem si¢ i uruchomieniem:

e Maszyne ustawi¢ na nosnym i rGwnym podtozu.

e Zabezpieczy¢ wszystkie ruchome czesci przed niezamierzonym opuszczeniem albo przez opuszczenie w
bezpieczne potozenie koncowe, albo przez zastosowanie odpowiednich podpdr, albo za pomocg zaworu
odcinajgcego.

o Woytgczy¢ napedy i odczekaé, az czesci wykonujace ruch wybiegowy zatrzymaija sie.
e Upusci¢ cisnienie w ukfadzie hydraulicznym ciggnika.

o Wytgczyé¢ uktady elektroniczne.

o Wylgczy¢ silnik ciggnika.

e Woyjac¢ kluczyk zaptonu i zabra¢ go ze soba.

e Zabezpieczyé maszyne przed niezamierzonym odtoczeniem sie i uruchomieniem przez zaciggniecie hamulca
postojowego i podtozenie klindw pod kota.

@ Przy korzystaniu z poszczegdlnych funkcji maszyny nalezy przestrzegac instrukcji postepowania
i wskazéwek zawartych w instrukcji eksploatacji rozdziat ,Sposdéb dziatania i nastawianie!
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7.2 Po dostarczeniu

Po dostarczeniu maszyny wymagane jest wykonanie ponizszych czynnosci:
e Usunag¢ wszelkie zabezpieczenia z drutu i pomocnicze $rodki transportowe.

e Jesli maszyna zetkneta sie podczas transportu z solg do posypywania nawierzchni drég, konieczne jest
gruntowne zmycie maszyny wodg, aby zapobiec ewentualnym szkodom korozyjnym.

e Przed uruchomieniem wprowadzi¢ smar do wszystkich punktéw smarowania.
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7.3 Dopasowanie do ciggnika

Aby zapewni¢ optymalne i bezpieczne uzytkowanie maszyny, wymagane jest dostosowanie maszyny do
uzytkowanego z maszyng ciggnika.

&Y

W tym wzgledzie wymagane jest przestrzeganie instrukcji postepowania i wskazéwek zawartych
w kolejnych podrozdziatach!

WSKAZOWKA

W przypadku wykorzystania maszyny z innym ciggnikiem niz uzywany poprzednio, konieczne jest
ponowne sprawdzenie ponizszych punktéw i dopasowanie do aktualnego ciggnika.

7.3.1 Wpymiana ciggna zaczepowego

Wymiana ciegha zaczepowego moze by¢ wymagana w celu dopasowania do uzytkowanego ciggnika, a takze w
ramach konserwacji maszyny.

WSKAZOWKA

Jedli ciegno zaczepowe ma inny numer dopuszczenia niz czes¢ oryginalna, Swiadectwo
homologacji moze w okreslonych okolicznosciach utraci¢ swojg waznosc¢.

g

Przygotowanie

Mozliwe do wykorzystania ciegna zaczepowe sg uzaleznione od typu i wyposazenia maszyny. W
tym wzgledzie wymagane jest przestrzeganie instrukcji postepowania i wskazéwek zawartych w
instrukcji eksploatacji maszyny, w rozdziale ,Uruchomienie”, tekst ,,Przydatnos¢ ciggnika”/"Ciegno
zaczepowe maszyny”!

e Zabezpieczyé maszyne przez niezamierzonym odtoczeniem sie i uruchomieniem.

g

W tym wzgledzie wymagane jest przestrzeganie instrukcji postepowania i wskazéwek zawartych
w instrukcji eksploatacji maszyny, w rozdziale ,Uruchomienie”, tekst ,Zabezpieczenie maszyny
przed niezamierzonym odtoczeniem sie i uruchomieniem”!

e Odczepi¢ maszyne od ciggnika w prawidtowy sposob.

&Y

W tym wzgledzie wymagane jest przestrzeganie instrukcji postepowania i wskazéwek zawartych
w instrukcji eksploatacji maszyny, w rozdziale ,Uruchomienie”, tekst ,Odtgczenie maszyny od
ciggnika”
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7.3.1.1 Zaczep z kotnierzem
Podczas wymiany zaczepu nalezy postepowacé w nastepujgcy sposob:

Zdemontowac zaczep po wykreceniu srub.

Przytozy¢ nowy zaczep do odpowiednich otworéw i zamocowac go przy uzyciu podktadek zabezpieczajgcych
i Srub. Jezeli zdemontowane $ruby sg zuzyte, to wymienic je na nowe o jakosci 10.9.

@ Stosowane $ruby podane sg na liscie czesci zamiennych przyczepy. Stosowac koniecznie sruby
o jakosci 10.9!

Dociggna¢ sruby z odpowiednim momentem dociggajgcym.

Stosowane momenty obrotowe podane sg w instrukcji obstugi w rozdziale ,Konserwacja i
pielegnacja“ w pkt. ,Momenty dociggajgce" / ,Momenty dociggajgce dla $rub w zaczepach z
kotnierzem®.

Przesmarowac¢ zaczep w kazdorazowych punktach smarowania i na powierzchniach styku w punkcie
podczepienia.

g

7.3.1.2 Urzadzenie sprzegajgce z uchwytem
Podczas zmiany urzadzenia sprzegajgcego nalezy postepowacé w nastepujacy sposoéb:

e Zdemontowac urzgdzenie sprzegajgce poprzez usuniecie zawleczki, poluzowac¢ nakretki zabezpieczajgce i
wyjac urzagdzenie sprzegajace.

e Wiozy¢ nowe urzgdzenie sprzegajgce w uchwyt dyszla.
e Dociggnac¢ nakretki zabezpieczajgce odpowiednim momentem obrotowym.

.Konserwacja i utrzymanie” w czesci ,Momenty dociggajgce” / ,Momenty dociggajace dla nakretek
zabezpieczajgcych przy urzgdzeniach sprzegajacych z uchwytem”.

Nakretki zabezpieczajgce zabezpieczy¢ zawleczka.

Nasmarowaé urzgdzenie sprzegajgce w odpowiednich punktach smarowania i powierzchniach kontaktowych
W miejscu sprzegania.

@ Stosowane do tego momenty obrotowe przedstawione zostaty w instrukcji eksploatacji w rozdziale
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7.3.2 Ustawianie wysokosci roboczej podbieraka

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen wskutek ruchéw ciagnika i maszyny Ilub
elementéw maszyny!

o Przed wszystkimi pracami zabezpieczy¢ ciagnik i maszyne przed przemieszczeniem sie i
uruchomieniem!
e Usunac¢ osoby z obszaru zagrozenia ciggnikiem i maszyng lub ruchomymi czesciami maszyny!

Nalezy przestrzegaC instrukcji dziatania i wskazéwek podanych w instrukciji
@ obstugi w rozdziale ,Uruchomienie“ w pkt. ,Zabezpieczanie maszyny przed
przemieszczeniem sie i uruchomieniem!

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen wskutek ruchow podbieraka!

Niezabezpieczony podbierak moze sie przypadkowo poruszyé. Grozi to odniesieniem ciezkich
obrazen.

e Podczas prac przy podbieraku lub pod nim nalezy zawsze zabezpiecza¢ podbierak przed
przypadkowym obsunieciem sie.

e Usunac¢ osoby z obszaru zagrozenia ciggnikiem i maszyng lub ruchomymi cze$ciami maszyny!

Nalezy przestrzega¢ instrukcji dziatania i wskazéwek podanych w instrukcji
@7 obstugi w rozdziale ,Sposéb dziatania i ustawienia® w pkt. Blokowanie /
odblokowywanie podbierakal!

Aby optymalnie wykorzysta¢ zakres pracy podbieraka, nalezy ustawi¢ wysoko$¢ roboczg podbieraka. Dokonuje
sie tego przez ustawienie wysokosci két kopiujgcych, kiére majg wptyw na odlegtos¢ pomiedzy podiozem a
zebami podbieraka.

Odlegtos¢ pomiedzy podtozem a zebami podbieraka zalezy od wysokosci Scierniska, fadowanego materiatu i
nierownosci podtoza.

Wyzsze ustawienie: Wysokie Sciernisko i duze nieréwnosci podfoza.
Nizsze ustawienie: Krétka zielonka i rGwne podtoze.
WSKAZOWKA

Aby podbierac zbior bez zanieczyszczen, zeby nie mogg w zadnym wypadku dotykaé ziemi. Tak
ustawi¢ wysokosc¢ roboczg, aby mozna byto bez strat podbiera¢ zbior.

Podczas ustawiania wysoko$ci roboczej podbieraka nalezy postepowac w sposdb nastepujgcy:
e Odstawi¢ ciagnik i pustg maszyne na réwnym i twardym podtozu.
e Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed przemieszczeniem sie i uruchomieniem.

e Unies¢ podbierak na tyle, aby uzyskac wystarczajgcg wolng przestrzen do regulacji két kopiujgcych (llustr. 105
/ poz.1).
e ZabezpieczyC podbierak przed przypadkowym obsunieciem sie.
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Wyja¢ zatyczke sprezynowa (llustr. 105 / poz.2) zabezpieczajgcy
dragzek stabilizatora (llustr. 105 / poz.3).

Unies¢ koto kopiujace za uchwyt (llustr. 105 / poz.4) i poluzowac
dragzek stabilizatora (llustr. 105 / poz.3) na sworzniu mocujgcym.
Ustawi¢ zgdang wysokosé kota kopiujgcego i wpigé drgzek |
stabilizatora (llustr. 105 / poz.3) do otworu na sworzniu mocujgcym.

Zabezpieczy¢ drgzek stabilizatora (llustr. 105 / poz.3) zatyczkg |
sprezynowg (llustr. 105 / poz.2).

llustr. 105: Kota kopiujgce

WSKAZOWKA

Sprawdzi¢, czy kota kopiujgce po obydwu stronach znajdujg sie w tym samym otworze zatyczki
sprezynowej i tym samym po obydwu stronach na tej samej wysokosci.

Odblokowac¢ podbierak celem wyregulowania wysokosci.

Opusci¢ podbierak na tyle, aby kota kopiujace ponownie dotykaty
podtoza.

Nastepnie sprawdzi¢ wymiar kontrolny sitownika podbieraka ( Ilustr.
106), ktéry musi wykazywac¢ nastepujgcg wartosc:

Wymiar kontrolny sitownika podbieraka: 40 - 50 mm

B06-111

llustr. 106: Sitownik podbieraka

Jezeli wymiar kontrolny sitownika podbieraka bedzie odbiegat od powyzszej warto$ci, to nalezy dokonaé regulaciji
sitownika dyszla. Sposéb postepowania:

Wsung¢ catkowicie sitownik dyszla (llustr. 107 / poz.1).

Poluzowa¢ nakretki kontrujgce (llustr. 107 / poz.2).

Ustawi¢ ptynnie dyszel, obracajgc na zmiane lewym i prawym
ttoczyskiem (llustr. 107 / poz.3).

Po osiggnieciu wymiaru kontrolnego sitownika podbieraka dociagngé¢
ponownie nakretki kontrujgce (llustr. 107 / poz.2).

llustr. 107: Sitownik dyszla

Aby sprawdzi¢ wymiar x, nalezy catkowicie wsung¢ sitowniki:

x=370mm (minimalna dtugos¢)
x=400mm (ustawienie podstawowe)
x=430mm (maksymalna dtugos¢)
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7.3.3 Dopasowanie watu przegubowego

Przed uruchomieniem maszyny po raz pierwszy konieczne jest
dopasowanie dtugosci watu przegubowego do uzytkowanego ciggnika.
W przypadku zmiany ciggnika, wymagane jest powtérne wykonanie
czynnosci dopasowania.

Sposbb postepowania przy skracaniu watu przegubowego i ostony watu Qulg )V
przegubowego opisano w tekscie ponize;.

Rys. 108: Dopasowanie watu
przegubowego

Niebezpieczenstwo odniesienia urazéw wskutek wciagniecia lub pochwycenia oraz w
wyniku odrzucenia czesci w przypadku nieprawidlowego wykonania czynnosci
montazowych w obrebie walu przegubowego Iub dokonania niedopuszczalnych
modyfikacji konstrukcyjnych.

Dopuszczalne zmiany konstrukcyjne w obrebie watéw przegubowych mogg by¢ podejmowane
wytgcznie przez autoryzowanych fachowcow.

Wymagane jest skontrolowanie dtugosci watu przegubowego we wszystkich warunkach
eksploatacyjnych, takich jak silny skret w lewo i w prawo oraz uruchomienie uktadu
hydraulicznego zmiany potozenia dyszla (zaleznie od wyposazenia maszyny) - wat
przegubowy nie moze ulec zablokowaniu. W razie potrzeby konieczne jest dopasowanie watu
przegubowego przed potaczeniem watu z uzytkowanym ciggnikiem po raz pierwszy.

Dopuszcza sie dopasowanie diugosci watu przegubowego przy zapewnieniu najwyzszego
mozliwego profilu pokrycia (patrz Rys. 109).

Niedopuszczalne sg konstrukcyjne zmiany watu przegubowego, ktéra nie zostaty opisane w
dalszej czesci niniejszego tekstu i w dostarczonej instrukcji eksploatacji watu przegubowego.

&Y

Konieczne jest ponadto przestrzeganie instrukcji postepowania i wskazéwek zawartych w
fabrycznej instrukcji eksploatacji watu przegubowego!

Najwyzszy mozliwy profil pokrycia

Dtugos¢ watu przegubowego w stanie zsunietym Dtugosc¢ watu przegubowego podczas pracy
o 2R
O
LLl | 0
% Puig
o = Lz ~ l LB=Lz+12PUz =

% Lz ; ; LB = Lz+12Pu;,

= 1/2 1/2
; N
= 4 DI
o Pu,, g L Pus |

LZ = dtugos¢ watu przegubowego w stanie zsunigtym
LB = dlugo$¢ watu przegubowego podczas pracy
Pu=  profil pokrycia 1/2 PuLZ w przypadku watéw < 1010 mm, w innych przypadkach PuLZ = 300 mm

Rys. 109: Najwyzszy mozliwy profil pokrycia
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7.3.3.1 Skracanie watu przegubowego
Przy skracaniu watu przegubowego nalezy postepowac zgodnie z ponizszym opisem:

e Polgczy¢ maszyne z ciggnikiem w prawidtowy sposéb bez montazu watu przegubowego.

W tym wzgledzie wymagane jest przestrzeganie instrukcji postepowania i wskazéwek zawartych
@7 w instrukcji eksploatacji maszyny, w rozdziale ,Uruchomienie”, tekst ,Sprzeganie maszyny z
ciggnikiem”!
e Zabezpieczy¢ maszyne przez niezamierzonym odtoczeniem sig i uruchomieniem.

W tym wzgledzie wymagane jest przestrzeganie instrukcji postepowania i wskazéwek zawartych
@ w instrukcji eksploatacji maszyny, w rozdziale ,Uruchomienie”, tekst ,Zabezpieczenie maszyny
przed niezamierzonym odtoczeniem sie i uruchomieniem”!

e Wykonac¢ nastepujgce kroki (Rys. 110).

s

'—: =l o
=

Rys. 110: Skracanie watu przegubowego
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7.4 Sprzeganie maszyny z ciggnikiem

Tekst zatytutowany ,Sprzeganie maszyny z ciggnikiem® opisuje w formie
krotkiej instrukcji sposdb postepowania i czynnosci wymagane dla
potgczenia maszyny za ciggnikiem. Nalezy przestrzega¢ ponizszych
ustepéw tekstu w kolejnosci ich nastepowania.

Rys. 112: Sprzeganie maszyny z
ciggnikiem

Szczegotowe informacije dotyczace elementéw maszyny wymienionych w niniejszej czesci tekstu
instrukcji, sposobow ich dziatania oraz wymaganych czynnosci obstugi, a takze odpowiednie
instrukcje postepowania i wskazowki zapewniajgce bezpieczng eksploatacje maszyny zawarto w
rozdziatach ,Sposoéb dziatania i nastawianie” oraz ,Obstuga”.

Niebezpieczenstwo wskutek nieprzestrzegania podstawowych wskazowek
bezpieczenstwa.

I>| g

Nieprzestrzegania podstawowych wskazéwek bezpieczenstwa grozi powaznymi urazami ciata.
W tym wzgledzie nieodzowne jest przestrzeganie wskazéwek bezpieczenstwa

@ zawartych w instrukcji eksploatacji w rozdziale ,Bezpieczehstwo”, tekst
.,Podstawowe wskazowki bezpieczenstwa” ze szczegdlnym uwzglednieniem
ustepu ,Sprzeganie i rozprzeganie maszyny”!

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia lub uderzenia w przebiegu sprzegania i rozprzegania
maszyny w przypadku przebywania os6b miedzy ciagnikiem i maszyna.

I>|

o W chwili dojazdu ciggnika do maszyny w obszarze zagrozenia miedzy ciggnikiem i maszyng
nie mogag przebywac zadne osoby.

¢ Pomocnicy mogg w chwili dojazdu ciggnika przebywaé wytgcznie obok maszyny i wejs¢ miedzy
ciggnik i maszyne dopiero po zatrzymaniu ciggnika.

Zagrozenia zwigzane z nieprawidtowa eksploatacja ciagnika wynikaja z uszkodzenia czesci
konstrukcyjnych, niewystarczajacej sztywnosci konstrukcyjnej oraz niedostatecznej
sterownosci ciggnika i skutecznosci hamowania.

I>|

wskazowek zawartych w instrukcji eksploatacji maszyny, w rozdziale
,Jruchomienie”, tekst ,Przydatnosc¢ ciggnika”

@ W tym wzgledzie wymagane jest przestrzeganie instrukcji postepowania i

7.4.1 Przygotowanie

e Zaczep przyczepy na ciggniku ustawi¢ tak, aby zapewniony byt wystarczajgcy przeswit dla watu
przegubowego (takze przy ztozonym dyszlu).

e Podjechac¢ ciggnikiem do maszyny.
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7.4.2 Podiaczenie hydrauliki

Sterowanie elektroniczne (uruchomienie nastepuje przez terminal)

Zespot sterujgcy w ciggniku wigczy¢ bez cisnienia.

Podtagczy¢ przewdd powrotny (wiekszy przekrdj).

Podtaczy¢ przewdd cisnieniowy bloku sterowania (sterowanie elektroniczne).
Podtagczy¢ przewdd LS- (jesli jest dostepny).

7.4.3 Podlaczenie terminalu (przy sterowaniu elektronicznym)

e Zamocowacé terminal na ciggniku.
e 2-biegunowy przewdd zasilajgcy terminalu musi by¢ podtgczony do gniazda w ciggniku.
o Kabel przytgczeniowy sterowania musi by¢ podtgczony do gniazda w maszynie.

7.4.4 Doczepianie maszyny

e Ustawi¢ za pomocg bocznego sterowania lub terminalu wysokos$é ucha dyszla pociggowego.

e Podjecha¢ ciggnikiem do maszyny, zatrzasna¢ i zablokowac¢ sprzeg.

e Poprzez podniesienie tamanego dyszla zwolni¢ stope podporowa.

¢ Podnies¢ stope podporowg i ustawi¢ w ten sposob pozycije transportowa.

e Wat przegubowy, instalacje hydrauliczng, uktad hamulcowy i uktad oswietleniowy potgczyc¢ z ciggnikiem.
e Hamulec postojowy poluzowac, kliny wiozy¢ w przewidziane do tego miejsca i zabezpieczyc¢.

e Sprawdzi¢ skutecznos¢ hamowania przed rozpoczeciem jazdy. W przypadku zaktécerh w funkcjonowaniu
uktadu hamulcowego natychmiast zatrzymacé i usung¢ awarie.

Dokfadny opis poszczegoélnych funkcji i danego sposobu postepowania oraz wskazéwki
Wazne! przedstawione zostaty w instrukcji eksploatacji w rozdziale ,Uruchomienie i sposob
funkcjonowania”!
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7.5 Odtaczenie maszyny od ciggnika

Tekst zatytutowany ,,Odtgczenie maszyny od ciggnika“ opisuje w formie
krétkiej instrukcji sposéb postepowania i czynnosci wymagane dla
odtgczenia maszyny od ciggnika. Nalezy przestrzega¢ ponizszych
ustepow tekstu w kolejnosci ich nastepowania.

Rys. 113: Odtgczenie maszyny od
ciggnika

Szczegotowe informacije dotyczace elementdéw maszyny wymienionych w niniejszej czesci tekstu
instrukcji, sposobow ich dziatania oraz wymaganych czynnosci obstugi, a takze odpowiednie
instrukcje postepowania i wskazoéwki zapewniajgce bezpieczng eksploatacje maszyny zawarto w
rozdziatach ,Sposéb dziatania i nastawianie” oraz ,Obstuga”.

Niebezpieczenstwo wskutek nieprzestrzegania podstawowych wskazéwek
bezpieczenstwa.

> 9

Nieprzestrzegania podstawowych wskazéwek bezpieczenstwa grozi powaznymi urazami ciata.
W tym wzgledzie nieodzowne jest przestrzeganie wskazoéwek bezpieczenstwa

@ zawartych w instrukcji eksploatacji w rozdziale ,Bezpieczenstwo”, tekst
.Podstawowe wskazowki bezpieczehstwa” ze szczegdlnym uwzglednieniem
ustepu ,Sprzeganie i rozprzeganie maszyny’!

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia lub uderzenia w przebiegu sprzegania i rozprzegania
maszyny w przypadku przebywania os6b miedzy ciagnikiem i maszyna.

>

o W chwili dojazdu ciggnika do maszyny w obszarze zagrozenia miedzy ciggnikiem i maszyng
nie mogg przebywac zadne osoby.

e Pomocnicy mogg w chwili dojazdu ciggnika przebywac wytgcznie obok maszyny i wejs¢é miedzy
ciggnik i maszyne dopiero po zatrzymaniu ciggnika.

Zagrozenia zwigzane z nieprawidtowa eksploatacja ciggnika wynikaja z uszkodzenia czesci
konstrukcyjnych, niewystarczajacej sztywnosci konstrukcyjnej oraz niedostatecznej
sterownosci ciaggnika i skutecznosci hamowania.

I>|

wskazowek zawartych w instrukcji eksploatacji maszyny, w rozdziale
,Jruchomienie”, tekst ,Przydatnosc¢ ciggnika”

@ W tym wzgledzie wymagane jest przestrzeganie instrukcji postepowania i
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7.5.1 Rozprzeganie maszyny

e Oprdézniong maszyne odstawi¢ na prostym i twardym podtozu i zabezpieczy¢ przed stoczeniem sie (hamulec
postojowy, Klin).

e Opusci¢ w dot stope podporowsa i ustawi¢ w ten sposéb pozycje podparcia.

e Przez opuszczenie przegietego dyszla obcigzy¢ stope podporowa, az odcigzone zostanie urzadzenie
sprzegajace.

o Kompletny uktad hamulcowy maszyny wigczy¢ bez ci$nienia.

o Wat przegubowy, instalacje hydrauliczng, uktad hamulcowy i uktad o$wietleniowy odtgczy¢ od ciggnika.

e Rozprzegng¢ maszyne.

Dokfadny opis poszczegélnych funkcji i danego sposobu postepowania oraz wskazéwki
Wazne! przedstawione zostaty w instrukcji eksploatacji w rozdziale ,Uruchomienie i sposéb
funkcjonowania”!
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8 Uzytkowanie

Rozdziat ,Uzytkowanie” zawiera informacje dotyczgce obstugi maszyny podczas jej uzytkowania. Opisuje on
zasady obstugi i postepowanie w przebiegu eksploatacji maszyny.

Nieprzestrzeganie wskazéwek bezpieczenstwa grozi ciezkimi urazami lub smiercia.

o Aby zapobiec nieszczesliwym wypadkom osoba obstugujgca maszyne musi przeczytaé
rozdziat ,Bezpieczenstwo” i przestrzega¢ zawartych w nim wskazéwek.

Czynnosci wykonywane w obrebie maszyny grozg urazami wskutek zmiazdzenia,
przeciecia, amputacji, przytrzymania, nawiniecia, wciagniecia, pochwycenia i uderzenia.
Takie zagrozenia mogg powsta¢ wskutek

- niezamierzonego odtoczenia sie niezabezpieczonego ciggnika i maszyny,

- niewytgczenia napedzanych narzedzi roboczych i napedow,

- uruchamiania uktadéw hydraulicznych bez nadzoru,

- zalgczenia napedu narzedzi roboczych lub czesci maszyny,

- niezamierzonego uruchomienia silnika ciggnika,

- niezamierzonego opuszczenia uniesionych czesci maszyny.

Zagrozenia powstajg w przypadku wszelkich czynnosci podejmowanych na maszynie wskutek

niezamierzonego zetknigcia sie¢ z napedzanymi, niezabezpieczonymi narzedziami roboczymi i

napedami, ktére po wytaczeniu mogg ewentualnie porusza¢ sie nadal, a takze z uniesionymi,

niezabezpieczonymi czgsciami maszyny.

e Ztego wzgledu przed podjeciem dowolnych czynnosci na maszynie, np. czynnosci nastawiania
lub usuwania nieprawidlowosci, konieczne jest =zabezpieczenie maszyny przed
niezamierzonym odtoczeniem si¢ i uruchomieniem.

W tym wzgledzie wymagane jest przestrzeganie instrukcji postepowania i
wskazowek zawartych w instrukcji eksploatacji maszyny, w rozdziale
,<Jruchomienie”, tekst ,Zabezpieczenie maszyny przed niezamierzonym
odtoczeniem sie i uruchomieniem”!

Urazy o charakterze zmiazdzen, ran cietych, ran szarpanych, amputacji, przytrzymania,
nawiniecia, wciagniecia i pochwycenia powstaja w przypadku niezabezpieczenia
elementéw napedowych w ruchul!

o Nigdy nie uzytkowaé¢ watu przegubowego bez oston zabezpieczajgcych lub z uszkodzonymi
ostonami zabezpieczajgcymi lub w przypadku nieprawidtowego zamocowania tancuszka
zabezpieczajgcego. Spowodowaé bezzwioczng wymiane uszkodzonych lub brakujgcych
czesci watu przegubowego na oryginalne czesci producenta watu przegubowego.

o Niezabezpieczone czesci watu przegubowego nalezy zawsze zabezpieczy¢ ostong ochronng
na ciggniku i kotpakiem ochronnym na maszynie.

e Przed kazdorazowym wykorzystaniem maszyny sprawdzi¢, czy na wale przegubowym zostaty
osadzone wszystkie elementy zabezpieczajgce i czy dziatajg one prawidtowo.

e Przed uruchomieniem maszyny nalezy domkna¢ lub osadzi¢ otwarte lub zdjete elementy
zabezpieczajace.

o Brakujgce lub uszkodzone wyposazenie zabezpieczajgce nalezy bezzwtocznie wymienic.
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8.1 Przed przystapieniem do uzytkowania

Ponizsze teksty opisujg wazne punkty nieodzownie wymagajgce przestrzegania w przebiegu przygotowania
maszyny do uzytkowania.

8.1.1 Informacje ogdlne

WSKAZOWKA

Uzytkowanie maszyny wolno podjg¢ dopiero po jej prawidlowym uruchomieniu. Zapewni to
prawidtowe dziatanie uzytkowanej maszyny podczas jazdy i w przebiegu eksploatacji.

W tym wzgledzie konieczne jest przestrzeganie instrukcji postepowania i
wskazowek zawartych w instrukcji eksploatacji, w rozdziale ,Uruchomienie”!

8.1.2 Ustawienie uktadu samokierujagcego

WSKAZOWKA

Osi kierujgcej nie wolno wykorzystywac¢ jako ukfadu samokierujgcego, tylko nalezy jecha¢ z
zablokowang osig kierujaca,

- w przypadku jazdy po drogach publicznych.

- jezeli na jezdni wystepujg wyboje lub inne nieréwnosci
- w przypadku jazdy przez silos przejazdowy

- w przypadku jazdy po ekspozycji zbocza

- jezeli samo prowadzenie boczne sztywnych osi nie gwarantuje bezpiecznego prowadzenia
maszyny.

przed jazda do tytu

§ @

W tym celu nalezy przestrzegaé instrukcji dziatania i wskazéwek podanych w instrukcji
eksploatacji w rozdziale "Sposob dziatania i ustawienia" w czesci "Podwozie” / ,Ukfad
samosterujgcy”!

8.1.3 Ustawienie uktadu hamulcowego

L~

WSKAZOWKA

W pierwszych godzinach okfadziny hamulcowe dopasowuja sie do bebna hamulcowego. Dopiero
po tej fazie rozruchu hamulec osigga swoja petng moc hamowania.

e Przed zastosowaniem maszyny, badz jazdg transportowg nalezy przetestowa¢ hamulec.

Hamulec pneumatyczny

WSKAZOWKA

e Codziennie przed pierwszg jazdg nalezy usuwac¢ wode ze zbiornika sprezonego powietrza
hamulca pneumatycznego!

e Przed kazda jazdg nalezy recznie ustawi¢ site hamowania zgodnie ze stanem zatadunku
maszyny. (w zaleznosci od wyposazenia maszyny)
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8.1.4 Ustawienie wysokosci pracy podbieraka

W celu optymalnego wykorzystania Aby optymalnie wykorzystaC¢ zakres pracy podbieraka, nalezy ustawié
wysoko$¢ roboczg podbieraka. Dokonuje sie tego przez ustawienie wysokosci kot kopiujacych, ktdére majg wptyw
na odlegtos¢ pomiedzy podtozem a zebami podbieraka.

rozdziale "Uruchomienie" w czesci "Dostosowanie do ciggnika / ,Ustawienie wysokosci pracy

@ W tym celu nalezy przestrzega¢ wskazowek i zalecen podanych w instrukcji eksploatacji w
podbieraka ™!

8.1.5 Ustawienie grzebienia prowadzacego i rolki pokosu

WSKAZOWKA

W przypadku niewtasciwego ustawienia grzebienia prowadzgcego / rolki pokosu moze dojsé¢ do
uszkodzeh maszyny. Konsekwencjg sg wygiete lub potamane palce podbieraka.

o Nalezy zwrdci¢ uwage na to, zeby grzebien prowadzacy i rolka pokosu nie dotykaty podczas
eksploatacji palcow podbieraka.

W tym celu nalezy przestrzega¢ wskazowek i zalecen podanych w instrukcji obstugi w rozdziale
"Sposob dziatania i ustawienia" w czesci "Podbierak” i "Grzebien prowadzacy i rolka pokosu"!

g
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8.2 Zaladunek

Mozliwos¢ wystgpienia zagrozen w przypadku niedotrzymania granicznych warunkéw
technicznych uzytkowania maszyny wskutek uszkodzenia czesci skladowych maszyny.

Wymagane jest dotrzymanie technicznych wartosci granicznych maszyny. Niedotrzymanie takich
wartosci

- moze by¢ powodem uszkodzenia maszyny,
- przyczyng nieszczesliwych wypadkéw,
- doprowadzi¢ do ciezkich urazéw ciata lubkabal $mierci.

Dla bezpieczenstwa pracy maszyny szczegodlnie wazne sg nastepujgce wartosci graniczne:

- dopuszczalna masa catkowita

- maksymalny nacisk na o$,

- maksymalna tadownosg,

- maksymalny nacisk na dyszel,

- maksymalna wysokos¢ catkowita,

- maksymalna predkos¢ jazdy.

Wymagane jest dotrzymanie wskazanych wartosci granicznych. Roszczenia gwarancyjne
wynikajace z niedotrzymania takich wartosci granicznych nie bedg honorowane. Jeéli stosunek

masy nie jest jednoznaczny, to przed rozpoczeciem jazdy po drogach publicznych nalezy zwazy¢
maszyne.

Ponadto wymagane jest przestrzeganie informacji zawartych w niniejszej instrukcji eksploatacji w
rozdziale ,Opis maszyny*, tekst ,Dane techniczne*/,Masy"!

Podane w tabeli warto$ci mogg rézni¢ sie zaleznie od wyposazenia maszyny. Miarodajne sg
wartosci wpisane w $wiadectwie homologacyjnym/dokumencie dopuszczenia do ruchu /dowodzie
rejestracyjnym.

g

WSKAZOWKA

Podczas zatadunku maszyny nalezy uwzgledni¢ rézne ciezary wiasciwe réznych materiatow
rozrzucanych! Im wyzsza masa wiasciwa tym nizsza dopuszczalna objetos¢ zatadunkowa
materiatu.

W tym wzgledzie wymagane jest przestrzeganie instrukcji postepowania i
wskazéwek zawartych w dalszym teks$cie instrukcji eksploataciji maszyny!
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8.2.1 Wyznaczanie masy tadunku i dopuszczalnej objetosci tadunku

Aby zapobiec przecigzeniu maszyny w przypadku ciezkiego materialu rozrzucanego nalezy postepowaé w
sposob opisany ponize;:

Wzory:
Maksymalna dopuszczalna _ Dopuszczalna masa catkowita i Masa wtasna _ K
tadownosé = (kg) pojazdu (kg) "9
Maksymalna dopuszczalna Maksymalna dopuszczalna tadownosc¢ (kg) .
ey = = m
objetos¢ tadunku Masa wtasciwa materiatu rozrzucanego (kg/m?)

W ponizszej tabeli podano masy wiasciwe typowych materiatdéw rozrzucanych.

WSKAZOWKA

Wartosci dla ,dopuszczalnej masy catkowitej i ,masy wiasnej pojazdu® nalezy przejaé z tabliczki
znamionowej uzytkowanej maszyny.

Wartosci te sg takze podane w instrukcji eksploataciji maszyny w rozdziale ,,Opis
maszyny”, tekst ,Dane techniczne”.

WSKAZOWKA

Po wyznaczeniu maksymalnej dopuszczalnej objetosci tadunku mozna zatadowa¢ maszyne
maksymalnie do tej objetosci.

Gestos¢ Zawarto$¢ SM
Produkty:

[kg/m?] [%]
Kiszonka z trawy "sucha” Ok. 250 Ok. 40
Kiszonka z trawy "wilgotna” Ok. 400 Ok. 30
Kiszonka kukurydziana "sucha" Ok. 350 Ok. 35
Kiszonka kukurydziana "wilgotna” Ok. 500 Ok. 28
SM= Masa sucha tadunku

Tabela 1: Masa wtasciwa tadunku
Wskazéwka: Wartosci podane w tabeli majg charakter orientacyjny i moga sie znacznie roznic.
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8.2.2 Zatadunek za pomoca podbieraka
Wykonanie: Maszyny bez automatycznego systemu napetniania

8.221

Jesli maszyna nie jest uzywana zgodnie z przeznaczeniem oraz uzytkowana niewlasciwie,
moga pojawic sie zagrozenia zwigzane z awarig komponentow.

Przed wigczeniem watu przekaznika mocy ciggnika, nalezy zwrdci¢ uwage na dopuszczalng
ilos¢ obrotéw napedu maszyny.

Przy waskich zakretach nalezy wytgczy¢ wat przekaznika mocy ciggnika, zeby unikngc
przecigzenia watu przegubowego. Jezeli sprzegto przecigzeniowe zareaguje, nalezy
zatrzymaé wat przekaznika mocy i usungc¢ przyczyne.

Podbierak mozna podnosi¢ dopiero wtedy, gdy nie znajduje sie na nim zaden fadunek.
Podbierak podnosic¢ na poprzeczniaku i przy waskich jazdach w zakrecie.

Zeby podbierak nie uderzyt zbyt mocno o podtoze i nie uszkodzit ramion wahadtowych, nalezy
ponownie ustawi¢ podbierak za pomocg regulacji dyszla, jesli poditoze jest bardzo nierdwne.

Agregat podajacy nalezy wylgczy¢ dopiero, gdy kanat podawczy jest pusty.

WSKAZOWKA

Podczas zatadunku maszyny nalezy przestrzega¢ nastepujacych punktéw:

Zeby osiggnaé dobrg jako$é ciecia podczas silosowania, powinien by¢ silny przeptyw paszy.
Pokos powinien by¢ réwnomierny i luzny.

tadunek z koszenia nalezy zabiera¢ wytgcznie w kierunku koszenia.

Unikaé za mocnego prasowania. W odpowiednim czasie wigczy¢ przenosnik podtogowy.
Przy zatadunku nalezy dopasowac¢ predkos¢ jazdy do grubosci pokosu i do fadunku.

Przygotowac proces zatadunku

Wiaczy¢ terminal.
Na terminalu wybra¢ menu ,Beladen® — ,Zatadunek”.
Wigczy¢ wat przekaznika mocy ciggnika z zadang iloscig obrotéw.

W przypadku maszyn bez Load-Sensing wtgczyé zaopatrzenie w olej bloku sterowania maszyny.
Zupetnie obnizy¢ podbierak za pomoca terminalu w pozycji pracy.

W przypadku maszyn z hydraulicznie opuszczang czes$¢ dolng Scianki czotowe;:

o odchyli¢ dolng czes¢ Scianki czotowej i gorng czes¢ Scianki czotowej za pomocg terminalu w
pozycje 1 (dolna i goérna czes¢ Scianki czotowej odchylona kompletnie do tylu w kierunku
przestrzeni fadunkowej)

Wyczerpujgce informacje dotyczace elementéw maszyny wymienionych w tej czesci, ich sposob

@ funkcjonowania i zwigzana z tym obstuga oraz odpowiednie instrukcje postepowania i wskazowki
dotyczace bezpiecznej eksploatacji maszyny przedstawione zostalty w rozdziale ,Sposéb
funkcjonowania i ustawienia”, jak réwniez ,Obstuga”.
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8.2.2.2 Proces zatadunku

Rozpocza¢ zatadunek maszyny. Przy zatadunku nalezy dopasowaé predkos¢ jazdy do grubosci pokosu i do
fadunku.

Kiedy w przednim obszarze przestrzeni tadunkowej wysokos¢ napetnienia fadunku osiggnie poziom ok. 1,2 m,
nalezy tak dtugo wigcza¢ przenosnik podtogowy, az tadunek przesunie sie o ok. 0,5 m do tylu. Nastepnie w
zaleznosci od wysokosci fadowania w przednim obszarze wigczy¢ krétko przenosnik podtogowy.

Przy zatadunku przestrzeni tadunkowej nalezy zwraca¢ uwage,zeby nie przekracza¢ podanych na tabliczce
znamionowej wartosci i wagi.

Kiedy fadunek dotrze do walcéw dozujgcych (Typ ,.S” z czujnikiem zespotu dozujgcego), badz klapy tylnej (Typ
,K” z czujnikiem klapy tylnej), sygnalizowane jest to w terminalu. Nie wolno wiecej wigczaé przenosnika
podtogowego.

Jesli maszyna nie jest uzywana zgodnie z przeznaczeniem lub uzytkowana niewlasciwie,
moga pojawic sie zagrozenia zwigzane z awarig komponentow.

Jezeli przeno$nik podtogowy jest ponownie wtgczony i fadunek jest nadal wttaczany do przestrzeni
tadunkowej, istnieje zagrozenie,

e Ze zostanie uszkodzona klapa tylna (Typ ,K“),

e Ze walce dozujace (Typ ,S*) ugrzezna.

W przypadku maszyn bez hydraulicznie opuszczanej czesci dolnej $cianki czotowej:
o kiedy przestrzeh tadunkowa jest zapetniona, nalezy zatrzymac proces fadowania.
W przypadku maszyn z hydraulicznie opuszczang czescig dolng $cianki czotowe;j:

o Scianka czotowa sktada sie automatycznie do przodu w kierunku ciggnika, poprzez co
udostepniona zostaje dodatkowa przestrzeh tadunkowa. Kiedy przestrzen tadunkowa zostanie
zapetniona, nalezy zatrzymaé proces zatadunku.

Jedli podczas zatadunku dojdzie do zatorow w agregacie podajgcym, nalezy przestrzegaé
wskazowek i informacji zawartych w instrukcji eksploatacji w rozdziale "Eksploatacja" w czesci
"Zatadunek" / "Usuwanie zatorow w agregacie podajgcym"!

Wyczerpujace informacje dotyczace elementéw maszyny wymienionych w tej czesci, ich sposob

@ funkcjonowania i zwigzana z tym obstuga oraz odpowiednie wskazowki dotyczgce sposobu
postepowania i wskazdwki dotyczgce bezpiecznej eksploatacji maszyny przedstawione zostaty w
rozdziale ,Sposob funkcjonowania i ustawienia, jak réwniez ,,Obstuga”.

8.2.2.3 Zakonczenie procesu zatadunku.

Po zatrzymaniu procesu zatadunku pozwoli¢ tak diugo dziata¢ watowi przenosnika mocy, az w agregacie
podajgcym nie bedzie zadnego tadunku.

Podnies¢ podbierak za pomocg terminalu gtdwnego w pozycje transportowg (najwyzsza pozycja).
Wytaczy¢ wat przenosnika mocy ciggnika.
Na terminalu wybra¢ menu ,Jazda ulicg”.

Wyczerpujace informacje dotyczace elementéw maszyny wymienionych w tej czesci, ich sposob

@ funkcjonowania i zwigzana z tym obstuga oraz odpowiednie wskazowki dotyczgce sposobu
postepowania i wskazéwki dotyczgce bezpiecznej eksploatacji maszyny przedstawione zostaty w
rozdziale ,Sposob funkcjonowania i ustawienia, jak rowniez ,,Obstuga”.
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8.2.3 Zaladunek za pomoca podbieraka
Wykonanie: Maszyny z automatycznym systemem napetniania

8.23.1

Jesli maszyna nie jest uzywana zgodnie z przeznaczeniem oraz uzytkowana niewlasciwie,
moga pojawic sie zagrozenia zwigzane z awarig komponentow.

Przed wigczeniem watu przekaznika mocy ciggnika, nalezy zwrdci¢ uwage na dopuszczalng
ilos¢ obrotéw napedu maszyny.

Przy waskich zakretach nalezy wytgczy¢ wat przekaznika mocy ciggnika, zeby unikngc
przecigzenia watu przegubowego. Jezeli sprzegto przecigzeniowe zareaguje, nalezy
zatrzymaé wat przekaznika mocy i usungc¢ przyczyne.

Podbierak mozna podnosi¢ dopiero wtedy, gdy nie znajduje sie na nim zaden tadunek.
Podbierak podnosic¢ na poprzeczniaku i przy waskich jazdach w zakrecie.

Zeby podbierak nie uderzyt zbyt mocno o podtoze i nie uszkodzit ramion wahadtowych, nalezy
ponownie ustawi¢ podbierak za pomoca regulacji dyszla, jesli podtoze jest bardzo nieréwne.

Agregat podajacy nalezy wylgczy¢ dopiero, gdy kanat podawczy jest pusty.

WSKAZOWKA

Podczas zatadunku maszyny nalezy przestrzega¢ nastepujacych punktéw:

Zeby osiggnaé dobrg jako$é ciecia podczas silosowania, powinien by¢ silny przeptyw paszy.
Pokos powinien by¢ réwnomierny i luzny.

tadunek z koszenia nalezy zabiera¢ wytgcznie w kierunku koszenia.

Unikaé za mocnego prasowania. W odpowiednim czasie wigczy¢ przenosnik podtogowy.
Przy zatadunku nalezy dopasowac¢ predkos¢ jazdy do grubosci pokosu i do fadunku.

Przygotowanie procesu zatadunku

Wiaczy¢ terminal.

Na terminalu wybra¢ menu ,Beladen® — ,Zatadunek”.

Wigczy¢ wat przekaznika mocy ciggnika z zadang iloscig obrotéw.

W przypadku maszyn bez Load-Sensing wtgczyé zaopatrzenie w olej bloku sterowania maszyny.

Zupetnie obnizy¢ podbieracz za pomocg terminala w pozycji pracy.

W przypadku maszyn z hydraulicznie opuszczang czescig dolng $cianki czotowe;j:

Odchyli¢ dolng czes¢ Scianki czotowej i gorng czes¢ scianki czotowej za pomocg terminalu w
pozycje 1 (dolna i goérna czes¢ Scianki czotowej odchylona kompletnie do tylu w kierunku
przestrzeni fadunkowej)

o

Wigczyé automatyczne napetnianie za pomocg terminalu.

&Y

Wyczerpujace informacje dotyczace elementéw maszyny wymienionych w tej czesci, ich sposob
funkcjonowania i zwigzana z tym obstuga oraz odpowiednie wskazowki dotyczgce sposobu
postepowania i wskazéwki dotyczgce bezpiecznej eksploatacji maszyny przedstawione zostaty w
rozdziale ,Sposob funkcjonowania i ustawienia, jak réwniez ,,Obstuga”.
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8.2.3.2 Proces zatadunku

e Rozpoczg¢ zatadunek maszyny. Przy zatadunku nalezy dopasowac predkosé¢ jazdy do grubosci pokosu i do
fadunku.

¢ Kiedy tadunek w przednim obszarze przestrzeni tadunkowej osiggnie wysokos¢ napetnienia ok. 1,2 m, tak
dtugo witgczac przenosnik podtogowy, az tadunek przesunie sie o ok. 0,5 m do tytu.

e Podtoga transportowa uruchamiana jest za pomocg systemu automatycznego napetniania przy osiggnieciu
zdefiniowanej wysokosci materialtu w przestrzeni tadunkowej. Przy tym ruch pokrywy napetniajgcej
rejestrowany jest przez czujnik

e W przypadku maszyn z hydraulicznie opuszczang czescig dolng $cianki czotowej:

o Dodatkowo przenosnik podtogowy uruchamiany jest za pomocg systemu automatycznego
napetniania przy osiggnieciu zdefiniowanego nacisku materiatu w przestrzeni fadunkowej. Przy
tym ruch srodkowych kionic Scianki czotowej rejestrowany jest przez czujnik.

¢ Kiedy fadunek dotrze do walcéw dozujgcych (Typ ,,S” z czujnikiem zespotu dozujgcego), badz klapy tylnej (Typ
,K” z czujnikiem klapy tylnej), sygnalizowane jest to w terminalu. Nie wolno wigcej wigczaé przenosnika
podtogowego.

Jesli maszyna nie jest uzywana zgodnie z przeznaczeniem lub uzytkowana niewlasciwie,
moga pojawic sie zagrozenia zwigzane z awarig komponentow.

Jezeli przenosnik podtogowy jest ponownie wtgczony itadunek jest nadal wttaczany do przestrzeni
tadunkowej, istnieje zagrozenie,

e ze zostanie uszkodzona klapa tylna (Typ ,K“),
e ze walce dozujace (Typ ,S*) ugrzezna.

e W przypadku maszyn z hydraulicznie opuszczang czescig dolng $cianki czotowe;j:
o Kiedy przestrzen tadunkowa jest zapetniona, nalezy zakonczyé¢ proces fadowania.
e W przypadku maszyn z hydraulicznie opuszczang czescig dolng Scianki czotowe;j:
o Scianka czolowa sktada sie automatycznie do przodu w kierunku ciggnika, poprzez co

udostepniona zostaje dodatkowa przestrzen tadunkowa. Kiedy przestrzen tadunkowa zostanie
zapetniona, nalezy zakonczy¢ proces zatadunku.

Jesli podczas zatadunku dojdzie do zatoréw w agregacie podajgcym, nalezy przestrzegaé
wskazowek i informaciji zawartych w instrukcji eksploatacji w rozdziale "Zastosowanie" w czesci
"Zatadunek" / "Usuwanie zatorow w agregacie podajgcym"!

funkcjonowania i zwigzana z tym obstuga oraz odpowiednie wskazowki dotyczgce sposobu
postepowania i wskazéwki dotyczgce bezpiecznej eksploatacji maszyny przedstawione zostaty w
rozdziale ,Sposob funkcjonowania i ustawienia, jak rowniez ,,Obstuga”.

Wyczerpujgce informacje dotyczace elementéw maszyny wymienionych w tej czesci, ich sposdb

8.2.3.3 Zakonczy¢ proces zatadunku.

e Po zatrzymaniu procesu zatadunku pozwoli¢ tak diugo dziata¢ watowi przenosnika mocy, az w agregacie
podajgcym nie bedzie zadnego tadunku.

e Podnies¢ podbierak za pomocg terminalu gldwnego w pozycje transportowg (najwyzsza pozycja).
o Wytgczyé wat przenosnika mocy ciggnika.
¢ Na terminalu wybra¢ w menu ,Stralenfahrt® — ,Jazda ulicg”.

Wyczerpujgce informacje dotyczgce elementéw maszyny wymienionych w tej czesci, ich sposéb

@ funkcjonowania i zwigzana z tym obstuga oraz odpowiednie wskazowki dotyczgce sposobu
postepowania i wskazéwki dotyczgce bezpiecznej eksploatacji maszyny przedstawione zostaty w
rozdziale ,Sposob funkcjonowania i ustawienia, jak rowniez ,,Obstuga”.
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8.2.4 Usuwanie zatorow w dozowniku

Belka nozycowego zespotu thgcego moze by¢ wysuwana i wsuwana do kanatu podawczego hydraulicznie. W ten
sposob mozna tatwo usunagé z pozycji siedzenia kierowcy ciggnika zatory w agregacie transportujgcym. Nalezy
postepowaé w sposdb nastepujacy:

Podnies¢ maszyne za pomoca terminalu gtdbwnego w obszarze przednim poprzez przesuniecie dyszla za
pomocg hydraulicznego przestawiania dyszla. Funkcje nalezy tak ditugo uruchamiaé, az sitowniki
przestawienia dyszla sg zupetnie wysuniete.

Zupetnie obnizy¢ podbierak za pomoca terminalu.
Zupetnie wysungé mechanizm tngcy za pomoca terminalu.

Ostroznie sprzegna¢ wat przekaznika mocy przy niskiej ilosci obrotéw ciggnika Powoli podnies¢ predkos¢ watu
przekaznika mocy. Rotor zespotu podawczego transportuje tadunek do przestrzeni fadunkowej bez oporu
przez zespot tnacy.

Na krotki czas wigczy¢ podajnik podtogowy za pomocg terminalu. Zmniejsza to obcigzenie zespotu
podawczego.

Kiedy zator zostanie usuniety, nalezy zupetnie wsung¢ zespdl tngcy za pomoca terminalu.

Wyczerpujace informacje dotyczace elementéw maszyny wymienionych w tej czesci, ich sposob

@ funkcjonowania i zwigzana z tym obstuga oraz odpowiednie wskazowki dotyczgce sposobu
postepowania i wskazowki dotyczgce bezpiecznej eksploatacji maszyny przedstawione zostaty w
rozdziale ,Sposob funkcjonowania i ustawienia, jak réwniez ,,Obstuga”.
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8.3 Rozrzucanie

Niebezpieczenstwo ze strony wyrzucanych z maszyny materiatldw i cial obcych w
przypadku przebywania w obszarze zagrozenia w sgsiedztwie maszyny.

o Przed wigczeniem maszyny wezwaé osoby postronne przebywajgce w obszarze zagrozenia w
sgsiedztwie maszyny lub ruchomych czesci maszyny do opuszczenia obszaru zagrozenia!

¢ Podczas rozrzucania materiatu przy obrzezach pdl i w poblizu drég zadbaé, aby wykonywana
pracy nie zagrazata bezpieczenstwu oséb postronnych i nie spowodowata szkéd materialnych.
Zapewni¢ dostateczng odlegtos¢ bezpieczna.

8.3.1 Roztadunek bez dozownika (Typ ,,K”)

Niebezpieczenstwo wciagniecia lub pochwycenia catego ciata przy otwieraniu i zamykaniu
klapy tylnej oraz przy narzedziach roboczych z napedem (np. Przenosnik podtogowy i watki
dozujace)!

Niebezpieczenstwo to moze powodowac powazne obrazenia ze skutkiem smiertelnym!
¢ Nalezy usunac ludzi ze strefy zagrozenia za maszyng lub ruchomymi czesciami maszyny.

8.3.1.1 Przygotowaé proces roztadunku
o Wiaczy¢ terminal.
¢ Na terminalu wybra¢ menu ,Entladen® — ,Roztadunek”
e W przypadku maszyn bez Load-Sensing wigczy¢ zaopatrzenie w olej bloku sterowania maszyny.
¢ Podnies¢ podbierak za pomocg terminalu gtéwnego w pozycje transportowg (najwyzsza pozycja).
e Podnie$¢ maszyne za pomocg terminalu gtdwnego w obszarze przednim poprzez przesuniecie dyszla za
pomocg hydraulicznego przestawiania dyszla.
e Maszyny z osig kierujgca:
o Osi kierujgcej nie wolno wykorzystywac¢ jako uktadu samokierujacego, tylko nalezy jechaé z
zablokowang osig kierujgca,

Wyczerpujgce informacje dotyczgce elementéw maszyny wymienionych w tej czesci, ich sposéb

@ funkcjonowania i zwigzana z tym obstuga oraz odpowiednie instrukcje postepowania i wskazowki
dotyczace bezpiecznej eksploatacji maszyny przedstawione zostalty w rozdziale ,Sposéb
funkcjonowania i ustawienia, jak réwniez ,Obstuga”.

8.3.1.2 Proces roztadunku

e Przesunac klape tylng za pomocg terminalu w pozycje 1 (klapa tylna jest zupetnie zamknieta).
e Wigczy¢ przenosnik podiogowy za pomocg terminalu.

e Przejechac do przodu zgodnie z predkoscig roztadunku.

e W przypadku maszyn z hydraulicznie opuszczang czescig dolng $cianki czotowej:

o Czes¢ dolna sScianki czotowej odchyla sie automatycznie do tytu, po tym jak przenosnik
podtogowy przebyt okreslong odlegtosé.

o Do oproznienia resztek nalezy zwigkszy¢ predko$¢ przenosnika podtogowego.

Wyczerpujgce informacje dotyczgce elementéw maszyny wymienionych w tej czesci, ich sposdb

@ funkcjonowania i zwigzana z tym obstuga oraz odpowiednie instrukcje postepowania i wskazowki
dotyczace bezpiecznej eksploatacji maszyny przedstawione zostalty w rozdziale ,Sposéb
funkcjonowania i ustawienia, jak rowniez ,Obstuga”.
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8.3.1.3 Zakonczy¢ proces roztadunku.
o Wylgczy¢ przenosnik podtogowy za pomoca terminalu.
e Zamkna¢ klape tylng za pomocg terminalu.

e Opusci¢ maszyne za pomocg terminalu giéwnego w obszarze przednim poprzez przesuniecie dyszla z
hydraulicznym przestawieniem dyszla do zgdanej pozycji.

¢ Na terminalu wybra¢ menu ,StralBenfahrt — ,Jazda ulicg”

Wyczerpujgce informacje dotyczace elementéw maszyny wymienionych w tej czesci, ich sposéb

@ funkcjonowania i zwigzana z tym obstuga oraz odpowiednie wskazowki dotyczgce sposobu
postepowania i wskazdwki dotyczace bezpiecznej eksploatacji maszyny przedstawione zostaty w
rozdziale ,Sposob funkcjonowania i ustawienia, jak rowniez ,Obstuga”.

-185- 2019083 pl



Uzytkowanie | BERGMANN _
die P24

8.3.2 Roztadunek dozownikiem (Typ ,,S”)

Niebezpieczenstwo wciggniecia lub pochwycenia catego ciata przy otwieraniu i zamykaniu
klapy tylnej oraz przy narzedziach roboczych z napedem (np. przenosnik podtogowy i walce
dozujace)!

Niebezpieczenstwo to moze powodowac powazne obrazenia ze skutkiem smiertelnym!
o Nalezy usuna¢ ludzi ze strefy zagrozenia za maszyna lub ruchomymi czesciami maszyny.

UWAGA!

Niebezpieczenstwo uszkodzenia maszyny w obszarze taczenia napedu dozownika przy
otwieraniu klapy tylnej z wtagczonym watem przekaznika mocy.

Sprzeganie walcéw dozujgcych nastepuje automatycznie przy otwieraniu klapy tylnej. Zeby
unikng¢ szkdd na maszynie,

e najpierw nalezy otworzy¢ klape tylng,
o watek przekaznika mocy wigczy¢ dopiero po otwarciu klapy tylnej.

8.3.2.1 Przygotowac proces roztadunku

e Wigczy¢ terminal.

¢ Na terminalu wybra¢ menu ,Entladen® — ,Roztadunek”

e W przypadku maszyn bez Load-Sensing wigczy¢ zaopatrzenie w olej bloku sterowania maszyny.
e Podnies¢ podbierak za pomocg terminalu gldwnego w pozycje transportowg (najwyzsza pozycja).

e Podnies¢ maszyne za pomocg terminalu gtdbwnego w obszarze przednim poprzez przesuniecie dyszla za
pomocg hydraulicznego przestawiania dyszla.

e Maszyny z osig kierujgca:

o Osi kierujgcej nie wolno wykorzystywac jako uktadu samokierujgcego, tylko nalezy jecha¢ z
zablokowang osig kierujaca,

Wyczerpujgce informacje dotyczace elementéw maszyny wymienionych w tej czesci, ich sposdb

@ funkcjonowania i zwigzana z tym obstuga oraz odpowiednie wskazoéwki dotyczgce sposobu
postepowania i wskazdwki dotyczgce bezpiecznej eksploatacji maszyny przedstawione zostaty w
rozdziale ,Sposéb funkcjonowania i ustawienia, jak réwniez ,Obstuga”.
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8.3.2.2 Proces roztadunku
e Przesunaé klape tylng za pomocg terminalu w pozycje 2 (klapa tylna jest czesciowo otwarta).
o Wigczy¢ wat przekaznika mocy ciggnika z zadang iloscig obrotow.

WSKAZOWKA

Jesli urzadzenie zabezpieczajgce przed przecigzeniem zareaguje podczas roztadunku, mozna na
krotki czas cofng¢ poditoge. Nalezy przy tym postepowac w nastepujgcy sposob:
e Przez krotkie uruchomienie funkcji ,Transportboden reversieren“— ,Zmiana kierunku
przenosnika podfogowego” na terminalu przejecha¢ przenosnikiem podtogowym w kierunku
§ciany przedniej.

o Wigczy¢ wat przekaznika mocy ciggnika z zadang ilocig obrotow.

e Wigczy¢ przenosnik podtogowy za pomoca terminala.
e Przejechac do przodu zgodnie z predkoscig roztadunku.

WSKAZOWKA

i nastepnie wat przekaznika mocy ciggnika i tym samym naped agregatu dozujgcego. Gwarantuje
to bezproblemowe ponowne uruchomienie agregatu dozujgcego.

0 Jezeli roztadunek powinien przebiegac etapowo, nalezy najpierw wytaczy¢ przeno$nik podtogowy

e W przypadku maszyn z hydraulicznie opuszczang czescig dolng $cianki czotowe;j :

o Czes¢ dolna Scianki czotowej odchyla sie automatycznie do tytu, po tym jak przenosnik
podtogowy przebyt okreslong odlegtosé.

e Do oproznienia resztek nalezy zwiekszy¢ predkos¢ przenosnika podtogowego.

Wyczerpujace informacje dotyczgce elementéw maszyny wymienionych w tej czesci, ich sposéb

@ funkcjonowania i zwigzana z tym obstuga oraz odpowiednie wskazowki dotyczgce sposobu
postepowania i wskazéwki dotyczgce bezpiecznej eksploatacji maszyny przedstawione zostaty w
rozdziale ,Sposob funkcjonowania i ustawienia, jak rowniez ,,Obstuga”.

8.3.2.3 Zakonczy¢ proces roztadunku.

o Wylgczy¢ przenosnik podtogowy za pomoca terminalu.

o Wytgczyé wat przekaznika mocy ciggnika i tym samym naped agregatu dozujgcego.
e Zamkna¢ klape tylng za pomocg terminalu.

e Opusci¢ maszyne za pomocg terminalu gidwnego w obszarze przednim poprzez przesuniecie dyszla z
hydraulicznym przestawieniem dyszla do zgdanej pozyciji..

¢ Na menu terminalu wybra¢ ,StralRenfahrt — ,Jazda ulicg”

WSKAZOWKA

Przetgczenie dozownika

Wyczerpujace informacje dotyczace elementéw maszyny wymienionych w tej czesci, ich sposob
funkcjonowania i zwigzana z tym obstuga oraz odpowiednie wskazéwki dotyczgce sposobu
postepowania i wskazéwki dotyczgce bezpiecznej eksploatacji maszyny przedstawione zostaty w
rozdziale ,Sposob funkcjonowania i ustawienia, jak réwniez ,,Obstuga”.

g
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8.3.3 Roztadunek dozownikiem (Typ ,,S”) i przenosnikiem poprzecznym

UWAGA!

Niebezpieczenstwo wciagniecia lub pochwycenia catego ciata podczas pracy z narzedziami
z napedem.

e Podczas obstugi maszyny za pomocg terminalu pilotbox przenosnika poprzecznego musi
zosta¢ zachowany odstep bezpieczenstwa od elementéw ruchomych maszyny przynajmniej
850mm.

o Nalezy usuna¢ ludzi ze strefy zagrozenia ciggnika i maszyny lub ruchomych cze$ci maszyny.

o Osoby muszg stale znajdowac sie w polu widzenia kierowcy. W przypadku przerwania kontaktu
wzrokowego nalezy natychmiast przerwaé proces roztadunku. Nalezy natychmiast sie
zatrzymac i zatrzymac wszystkie napedy.

UWAGA!

Niebezpieczenstwo uszkodzenia maszyny w obszarze taczenia napedu dozownika przy
otwieraniu klapy tylnej z wtaczonym watem przekaznika mocy.

Sprzeganie walcow dozujgcych nastepuje automatycznie przy otwieraniu klapy tylnej. Zeby
unikng¢ szkdd na maszynie,

e nalezy uruchomié najpierw funkcje ,Otworzy¢ klape tylng” zeby wigczy¢ walce dozujgce,
e watek przekaznika mocy wigczy¢ dopiero po uruchomieniu funkgcji ,Otworzy¢ klape tylng”.

8.3.3.1 Przygotowac¢ proces roztadunku

Wigczy¢ terminal gtowny.
Na terminalu gtéwnym wybra¢ menu ,Roztadunek”
Witaczy¢ terminal pilotbox przenosnika poprzecznego.
W przypadku maszyn bez Load-Sensing wtgczyé zaopatrzenie w olej bloku sterowania maszyny.
Podnies¢ podbierak za pomocg terminala gtdwnego w pozycje transportowg (najwyzsza pozycja).
Podnies¢ maszyne za pomocg terminalu gtéwnego w obszarze przednim poprzez przesuniecie dyszla z
hydraulicznym przestawieniem dyszla.
Maszyny z osig kierujaca:
o Osi kierujgcej nie wolno wykorzystywa¢ jako uktadu samokierujgcego, tylko nalezy jechac z
zablokowang osig kierujgca,

Sprawdzi¢, czy klapa tylna jest zablokowana za pomocg zaworu odcinajgcego

Wyczerpujace informacje dotyczace elementéw maszyny wymienionych w tej czesci, ich sposob

@ funkcjonowania i zwigzana z tym obstuga oraz odpowiednie wskazowki dotyczgce sposobu
postepowania i wskazéwki dotyczgce bezpiecznej eksploatacji maszyny przedstawione zostaty w
rozdziale ,Sposob funkcjonowania i ustawienia, jak rowniez ,,Obstuga”.
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8.3.3.2 Proces roztadunku

Witaczy¢ przenosnik poprzeczny za pomocg terminalu.

Nalezy uruchomic¢ najpierw funkcje ,Otworzy¢ klape tylng” zeby wtgczyé walce dozujace,
Wigczy¢ wat przekaznika mocy ciggnika z zadang iloscig obrotow.

O

WSKAZOWKA

Jedli urzadzenie zabezpieczajace przed przecigzeniem zareaguje podczas roztadunku, mozna na
krotki czas cofng¢ podioge transportowg. Nalezy przy tym postepowac w nastepujgcy sposob:

e Przez krotkie uruchomienie funkcji , Transportboden reversieren” — ,Zmiana kierunku obrotéw
przenosnika podtogowego” na terminalu przejechaé przenosnikiem podtogowym w kierunku
Sciany przedniej.

o Wigczy¢ wat przekaznika mocy ciggnika z zadang ilo$cig obrotow.

Witaczy¢ przenosnik podtogowy za pomocg terminalu.

Przejechac do przodu zgodnie z predkoscig roztadunku.

WSKAZOWKA

Jezeli roztadunek powinien przebiega¢ etapowo, nalezy najpierw wytaczy¢ przenosnik podtogowy
i nastepnie wat przekaznika mocy ciggnika i tym samym naped agregatu dozujgcego. Gwarantuje
to bezproblemowe ponowne uruchomienie agregatu dozujgcego.

Do opréznienia resztek nalezy zwiekszy¢ predkos¢ przenosnika podiogowego.

&Y

Wyczerpujace informacje dotyczace elementéw maszyny wymienionych w tej czesci, ich sposob
funkcjonowania i zwigzana z tym obstuga oraz odpowiednie wskazowki dotyczgce sposobu
postepowania i wskazéwki dotyczgce bezpiecznej eksploatacji maszyny przedstawione zostaty w
rozdziale ,Sposob funkcjonowania i ustawienia, jak réwniez ,Obstuga”.

8.3.3.3 Zakonczy¢ proces roztadunku.

Wytaczy¢ przenosnik podiogowy za pomocg terminala.

Wytaczy¢ wat przenosnika mocy ciggnika.

Wytaczy¢ walce dozujgce poprzez uruchomienie funkgji ,Zamkngc klape tylng” na terminalu gtéwnym.
Wylgczy¢ przenosnik poprzeczny za pomocg terminala.

Wylgczy¢ terminal pilotbox przenosnika poprzecznego.

Opusci¢ maszyne za pomocg terminala gtdwnego w obszarze przednim poprzez przesuniecie dyszla z
hydraulicznym przestawieniem dyszla do zgdanej pozyciji..

Na terminalu gtéwnym wybra¢ menu ,Roztadunek”

&y

Wyczerpujgce informacje dotyczace elementéw maszyny wymienionych w tej czesci, ich sposdb
funkcjonowania i zwigzana z tym obstuga oraz odpowiednie wskazowki dotyczgce sposobu
postepowania i wskazdwki dotyczgce bezpiecznej eksploatacji maszyny przedstawione zostaty w
rozdziale ,Sposob funkcjonowania i ustawienia, jak réwniez ,,Obstuga”.
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8.3.4 Usuwanie zatorow w dozowniku

Jesli urzgdzenie zabezpieczajgce przed przecigzeniem zareaguje podczas roztadunku, mozna na krotki czas
zmieni¢ kierunek obrotéw przenosnika podtogowego.

W tym celu nalezy przestrzegaé instrukcji dotyczgcych postepowania i wskazéwek podanych w
@ instrukcji eksploatacji w rozdziale "Sposéb dziatania i ustawienia" w czesci ,Przenosnik podtogowy
/ zmiana kierunku obrotéw przenosnika podtogowego™!
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8.4 Jazda po drogach

Nalezy koniecznie przestrzega¢ ,Ogolnych przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i

7 |
Wazne! zapobiegania wypadkom® przedstawionych w rozdziale ,Wskazdwki uzytkownika®“.

Podczas jazdy po drogach publicznych nalezy przestrzegaé¢ i stosowaé sie do krajowych
przepis6w ruchu drogowego.

Przed rozpoczeciem jazdy po drogach publicznych nalezy

e prawidtowo zamontowa¢ urzgdzenie oswietleniowe i podigczy¢ do ciggnika. Nalezy zawsze sprawdzac je pod
katem uszkodzen, dziatania i czystosci.

e sprawdzi¢ dziatanie hamulcow przed rozpoczeciem jazdy! W przypadku zaktécen w funkcjonowaniu uktadu
hamulcowego natychmiast zatrzymac ciggnik i usung¢ awarie.

e prawidtowo podigczyé¢ przewody zasilajgce

e zadbac, zeby nie doszto do btednej obstugi funkcji hydraulicznych

e zupetnie zwolni¢ hamulec postojowy

e prawidlowo zamocowac i zablokowa¢ wszystkie urzgdzenia zabezpieczajace

e w przypadku maszyn z terminalem obstugi wybra¢ w menu ,StralRenfahrt - ,Jazda po drogach®

8.4.1 Ustawienie czesci maszyn w pozycji jazdy

Przed rozpoczeciem jazdy wszystkie czesci maszyny muszg by¢ ustawione w pozycji do jazdy i zabezpieczone.
Obejmuje to nastepujace komponenty / funkcje (w zaleznosci od typu maszyny i wyposazenia):

¢ Klapa tylna musi by¢ catkowicie opuszczona w dot.

e Stopa podporowa musi by¢ w petni podniesiona.

o Zespot tngcy musi by¢ zupetnie wsuniety.

o Podbierak musi by¢ zupetnie podniesiony.

e Ewentualnie 0$ kierujgca musi by¢ zablokowana (nalezy przestrzega¢ wskazoéwek z nastepujgcego rozdziatu)

e Podwozie z hydrauliczng kompensacjg osi musi by¢ tak ustawione, aby nie zostata przekroczona maksymalna
wysokos$¢ 4,00 metréw.

8.4.2 Blokowanie osi kierujacej

Aby zwiekszy¢ stabilno$é¢ jazdy, o$ wleczona musi byé zablokowana w maszynach bez uktadu kierowania kot
tylnych

w przypadku jazdy po drogach publicznych

e jezeli na jezdni wystepujg wyboje lub inne nieréwnosci

o w przypadku jazdy przez silos przejazdowy

e w przypadku jazdy po ekspozycji zbocza

e jezeli samo prowadzenie boczne sztywnych osi nie gwarantuje bezpiecznego prowadzenia maszyny

e w przypadku jazdy do tytu

Podczas jazdy w waskich zakretach moze by¢ konieczne krotkotrwate otwarcie osi kierujacej.
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8.4.3 Sposobb jazdy

Tryb jazdy musi by¢ tak ustawiony, aby w kazdej chwili zapewnione byto bezpieczne sterowanie maszyng. Nalezy
wzig¢ pod uwage osobiste umiejetnosci, jak réwniez warunki zewnetrzne, takie jak droga, zakrety, ruch uliczny,
pogoda i widocznos$¢. Die Fahrgeschwindigkeit ist den Verhaltnissen entsprechend anzupassen.

Jesli pojazd jest czesciowo zatadowany, moze to pogorszyé wiasciwosci manewrowe ciggnika. W tym przypadku
nalezy jecha¢ ze szczegdlng ostroznoscig. Przy sprzegnietej maszynie nalezy zwrdécic uwage na odcigzenie
przedniej osi ciggnika oraz ograniczenie zdolnosci kierowania przez obcigzenie podpory.

W przypadku jazdy w zakretach nalezy zwréci¢ uwage na zmiane sposobu jazdy i porusza¢ maszyng z wiekszg
ostroznoscig. W waskich zakretach nigdy nie wolno jechaé ze zwiekszong predkoscig. Nalezy unika¢ nagtych
zakretéw podczas jazdy na zboczu. Istnieje zagrozenie przewrdcenia sie!
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9 Konserwacja i utrzymanie

Rozdziat ,Konserwacja i utrzymanie” zawiera informacje niezbedne dla utrzymania technicznego maszyny.
Opisuje on zasady obstugi i postepowanie w przebiegu wykonywania czynnosci konserwacji i utrzymania
maszyny. Regularne i prawidtowe wykonywanie czynnosci konserwacji i utrzymania gwarantuje zachowanie
trwatosci uzytkowej, niezawodnosci oraz nienagannego funkcjonowania maszyny. Czynnosci takie pomagajg
takze ograniczy¢ okresy przestoju i czestosé napraw.

Przedstawione w instrukcji eksploatacji czesci konstrukcyjne i funkcje maszyny moga wykazywac odstepstwa od
seryjnego wyposazenia maszyny i czesciowo mogg by¢ dostepne opcjonalnie jako wyposazenie specjalne.
Poniewaz niniejsza instrukcja eksploatacji ma charakter ogdlny, niniejsza dokumentacja moze obejmowac rézne
warianty wyposazenia maszyny, ktéra nie sg dostepne w maszynie zakupionej przez klienta. To samo
zastrzezenie dotyczy ilustracji. Zdjecia, rysunki i ilustracje 3D zawarte w niniejszej instrukcji eksploataciji
niezawsze odpowiadajg dokfadnie uzytkowanemu typowi maszyny. Informacje powotujgce sie na ilustracje
dopowiadajg natomiast zawsze typowi maszyny, ktéry opisuje dokument.

Nieprzestrzeganie wskazowek bezpieczenstwa grozi ciezkimi urazami lub smiercia.

e Aby zapobiec nieszczesliwym wypadkom osoba obstugujgca maszyne musi przeczytac
rozdziat ,Bezpieczenstwo” i przestrzega¢ zawartych w nim wskazéwek.

Czynnosci wykonywane w obrebie maszyny grozg urazami wskutek zmiazdzenia,
przeciecia, amputacji, przytrzymania, nawiniecia, wciggniecia, pochwycenia i uderzenia.

Takie zagrozenia mogg powsta¢ wskutek

- niezamierzonego odtoczenia sie niezabezpieczonego ciagnika i maszyny,
- niewytagczenia napedzanych narzedzi roboczych i napedow,

- uruchamiania uktadéw hydraulicznych bez nadzoru,

- zalgczenia napedu narzedzi roboczych lub czesci maszyny,

- niezamierzonego uruchomienia silnika ciggnika,

- niezamierzonego opuszczenia uniesionych czesci maszyny.

Zagrozenia powstajg w przypadku wszelkich czynnosci podejmowanych na maszynie wskutek
niezamierzonego zetknigcia sie z napedzanymi, niezabezpieczonymi narzedziami roboczymi i
napedami, ktére po wytaczeniu mogg ewentualnie poruszac¢ sie nadal, a takze z uniesionymi,
niezabezpieczonymi czesciami maszyny.

e Ztego wzgledu przed podjeciem dowolnych czynnosci na maszynie, np. czynnosci nastawiania
lub usuwania nieprawidlowosci, konieczne jest zabezpieczenie maszyny przed
niezamierzonym odtoczeniem sig i uruchomieniem.

W tym wzgledzie wymagane jest przestrzeganie instrukcji postepowania i

@ wskazowek zawartych w instrukcji eksploatacji maszyny, w rozdziale
,<Jruchomienie”, tekst ,Zabezpieczenie maszyny przed niezamierzonym
odtoczeniem sie i uruchomieniem”!
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9.1 Czynnosci czyszczenia i konserwacji w przestrzeni tadunkowej

NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo wciagniecia lub pochwycenia catego ciala przy pracujacych
narzedziach roboczych.

Tego rodzaju zagrozenia mogg by¢ przyczyng najciezszych urazow ciata z mozliwym skutkiem
Smiertelnym.

Nigdy nie wchodzi¢ do przestrzeni fadunkowej przy zatgczonym napedzie i pracujgcym silniku.

o W przypadku potrzeby wejsciu do przestrzeni tadunkowej w zwigzku z wykonywang pracg
nalezy najpierw wytgczy¢ wszystkie napedy, wytgczyé¢ silnik i wyjgé kluczyk zaptonu.

o Przed przystgpieniem do wykonywania dowolnych czynnosci roboczych w obrebie maszyny
nalezy zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed niezamierzonym odtoczeniem sie i
uruchomieniem!

o WezwaC osoby postronne przebywajgce w obszarze zagrozenia w otoczeniu ciggnika i
maszyny lub w sgsiedztwie ruchomych czesci maszyny do opuszczenia obszaru zagrozenia.
W tym wzgledzie wymagane jest przestrzeganie instrukcji postepowania i
@ wskazowek zawartych w instrukcji eksploatacji maszyny, w rozdziale
,<Jruchomienie”, tekst ,Zabezpieczenie maszyny przed niezamierzonym
odtoczeniem sie i uruchomieniem”!

9.1.1 Dostep do przestrzeni fadunkowej

Maszyny z walcami dozujgcymi:

Podczas przebywania w przestrzeni fadunkowej z powodoéw zwigzanych z pracg (np. prace konserwacyjne lub
naprawcze), nalezy uzywac bocznej drabinki z drzwiczkami wejsciowymi.

@ Nalezy przestrzegaé instrukcji dziatania i wskazéwek podanych w instrukcji obstugi w rozdziale
"Sposob dziatania i ustawienia" w czesci ,Drabinka z drzwiczkami wejsciowymi"!

Maszyny bez walcéw dozujgcych:

Podczas przebywania w przestrzeni tadunkowej z powodéw zwigzanych z pracg (np. prace konserwacyjne lub
naprawcze), wejscie jest mozliwe przez otwartg klape tylng.

@ Nalezy przestrzegaé instrukcji postepowania i wskazéwek podanych w instrukcji eksploatacji w
rozdziale "Sposdb dziatania i ustawienia" w czesci "Klapa tylna"!
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9.2 Harmonogram konserwacji

Mozliwos¢é wystapienia zagrozen wskutek uszkodzenia czesci skladowych maszyny w
przypadku nieprawidtowej konserwacji maszyny.

¢ Nie wolno eksploatowaé¢ maszyny nie poddanej prawidtowym zabiegom konserwacji.

WSKAZOWKA
Wymagane jest uwzglednienie nastepujgcych punktow:

e Priorytetowo nalezy przestrzega¢ odstepdw czasowych, przebiegdw maszyny i czestosci
konserwacji wskazanych w dotgczonej dokumentacji firm obcych.

o Czestotliwos¢ zabiegéw konserwacji jest dostosowana do normalnych warunkéw pracy
maszyny. W przypadku wiekszego obcigzenia eksploatacyjnego, zwtaszcza w odniesieniu do
hamulcow nalezy wykonywac konserwacje wzgl. naprawy w krotszych odstepach czasu.

e Czestotliwos¢ smarowania nalezy ustali¢ na podstawie planu smarowania.

W tym wzgledzie wymagane jest przestrzeganie instrukcji postepowania i
@ wskazowek zawartych w instrukcji eksploatacji maszyny, w rozdziale
,Konserwacja i utrzymanie”, tekst ,Smarowanie”!

Pierwsze zastosowanie

Nalezy sprawdzi¢ nastepujgce potgczenia sSrubowe pod wzgledem luzu:
- nakretki kota
- dyszel
- ucho dyszla pociggowego
- podwozie
- rozrzutnik / dozownik
- agregat podajgcy

Sprawdzi¢ uktad hydrauliczny pod wzgledem szczelnosci
Sprawdzi¢ poziom oleju we wszystkich przektadniach
Zaopatrzy¢é w smar wszystkie punkty smarowania
Sprawdzi¢ cisnienie w oponach

Po pierwszych jazdach z obcigzeniem:

dociggna¢ nakretki kot

sprawdzi¢ luz fozysk piasty kota i w razie potrzeby wyregulowac¢
ustawi¢ hamulce

sprawdzi¢ ustawienie osi kierujgcej (jezeli jest)

dociagna¢ sruby hydrauliczne

Po pierwszych 50 jazdach:

Sprawdzi¢ luz tozyskowy piasty kota i ewentualnie ustawic.
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Po 20 jazdach (dziennie)
e Smarowac zgodnie z planem smarowania

e Sprawdzi¢ funkcjonowanie oswietlenia

e Sprawdzi¢ funkcjonowanie uktadu hamulcowego

e Sprawdzi¢ naprezenie przenosnika podtogowego, ewentualnie ustawi¢ albo skrécic tancuch.
e Sprawdzi¢ naprezenie tancucha napedu rozrzutnika / dozownika

e Posmarowac tancuchy rolkowe (jezeli sg)

e Odprowadzi¢ wode ze zbiornika na sprezone powietrze

e Sprawdzi¢ wzrokowo ponizsze czesci maszyny pod wzgledem szkoéd i wad, przy tym m.inn.
- sprawdzi¢ przewody smarowania
- sprawdzi¢ przekfadnie
- sprawdzi¢ przeguby krzyzowe
- sprawdzi¢ rozrzutnik / dozownik
Wady nalezy niezwtocznie usungg.

Po 100 jazdach
o Wykona¢ wszystkie prace podane w punkcie po 20 jazdach.

e Sprawdzi¢, ewentualnie poprawi¢ ustawienie hamulcéw.

e Sprawdzi¢ stan walcow dozujacych (jezeli sg)

e Sprawdzi¢ stan i zamocowanie listew przenosnika podiogowego
e W razie potrzeby odnowi¢ zuzyte blachy i pozostate zuzyte czesci

Po 500 jazdach:
e Przeprowadzi¢ wszystkie prace tak, jak ,Po 100 wyjazdach”.

e Sprawdzi¢, ewentualnie poprawi¢ ustawienie hamulcéow
o Wszystkie kable sprawdzi¢ pod wzgledem uszkodzenia

e Sprawdzi¢ grubos¢ oktadziny hamulcowej. Jezeli minimalna grubo$¢ pozostatej oktadziny wynosi 5 mm
(oktadziny nitowane) lub 2 mm (oktadziny klejone), nalezy wymienic¢ powtoke.

e Sprawdzi¢ luz fozyska piasty kota

e Sprawdzi¢ ucho zaczepu pociggowego pod wzgledem zuzycia i zamocowania
e Sprawdzi¢ wszystkie tozyska

e Sprawdzi¢ wszystkie potgczenia sSrubowe pod wzgledem luzu

e Sprawdzi¢ maszyne pod wzgledem peknieé

Sprawdzi¢ szczelnos¢ uktadu hamulcowego

Co 1000 wyjazdow (przynajmniej raz w roku):
e Wymieni¢ smar w tozyskach piast kot i sprawdzic tozysko wateczkowo-stozkowe pod wzgledem zuzycia.
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9.4 Czyszczenie maszyny

Wymagane jest regularne i gruntowne czyszczenie maszyny jako warunek prawidtowej konserwacji i utatwienia
obstugi maszyny. Czyszczenie po wykorzystaniu maszyny potgczone z jej przesmarowaniem zapewnia
utrzymanie petnej dyspozycyjnosci maszyny i zapobiega przesuszeniu i zbryleniu materiatu rozrzucanego.

@ W tym wzgledzie wymagane jest takze przestrzeganie instrukcji postepowania i wskazéwek

zawartych w instrukcji eksploatacji maszyny, w rozdziale ,Konserwacja i utrzymanie”, tekst
»~omarowanie”/”Plan smarowania”!

Grozba zranienia wskutek ruchéw ciagnika i maszyny lub czesci sktadowych maszyny!

e Przed przystgpieniem do wykonywania dowolnych czynnosci roboczych w obrebie maszyny
nalezy zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed niezamierzonym odtoczeniem sie i
uruchomieniem!

o WezwaC osoby postronne przebywajgce w obszarze zagrozenia w otoczeniu ciggnika i
maszyny lub w sgsiedztwie ruchomych czesci maszyny do opuszczenia obszaru zagrozenia.
W tym wzgledzie wymagane jest przestrzeganie instrukcji postepowania i
@ wskazowek zawartych w instrukcji eksploatacji maszyny, w rozdziale
L,Jruchomienie”, tekst ,Zabezpieczenie maszyny przed niezamierzonym
odtoczeniem sie i uruchomieniem”!

Grozba zranienia wskutek nieoczekiwanego ruchu czesci sktadowych maszyny!

W przypadku niezabezpieczenia uniesionych czesci maszyny mozliwe jest wystgpienie
niekontrolowanych ruchéw tych czesci. Ruchy maszyny mogg by¢ przyczyng ciezkich urazéw
ciata.

e Podczas pracy wykonywanej na uniesionych czesciach maszyny lub pod nimi nalezy zawsze
zabezpieczyé te czesci przed niezamierzonym opuszczeniem lub uruchomieniem.

o Wezwac osoby postronne przebywajgce w obszarze zagrozenia w sagsiedztwie maszyny lub
ruchomych czesci maszyny do opuszczenia obszaru zagrozenia!

9.4.1 Czyszczenie maszyny myjkami wysokocisnieniowymi

Przy korzystaniu z myjek wysokocisnieniowych nalezy przestrzegaé nastepujgcych punktow:

Wykorzysta¢ myjke wysokocidnieniowg do czyszczenia maszyny najwczesniej po 8 tygodniach od otrzymania
maszyny (utwardzenie lakieru)

Minimalna odlegtos¢ dyszy 50 cm

Maksymalne cisnienie 50 bar

Maksymalna temperatura wody 50°C

Kat ustawienia lancy natryskowej 25°

Nie stosowaé zadnych srodkéw do czyszczenia

Strumienia nie kierowa¢ na tozyska, napedy i cze$ci hydrauliczne

Strumienia nie kierowa¢ na czesci elekiryczne, takie jak terminale, skrzynki zaciskowe, czujniki
tensometryczne i przetworniki.

WSKAZOWKA
Po zakonczeniu czyszczenia nalezy przestrzegaé¢ nastepujgcych punktéw:

e Po czyszczeniu przesmarowac¢ gruntownie wszystkie tozyska. Specjalng uwage nalezy
poswieci¢ miejscom nie wymienionym oddzielnie w planie smarowania, np. przegubom lub
punktom obrotu wymagajgcym przesmarowania olejem lub smarem.

e Po zakonhczeni czyszczenia skontrolowa¢ maszyne na obecno$¢ oznak korozji. Unikac¢ szkod
wywotanych korozjg przez bezzwioczne naprawienie uszkodzen powtoki lakierniczej.
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Niebezpieczenstwo obrazen przez ruchy ciggnika i maszyny lub czesci maszyny!

e Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac na maszynie nalezy zabezpieczy¢ ciggnik przed

niezamierzonym przetoczeniem i uruchomieniem!
Nalezy usuna¢ ludzi ze strefy zagrozenia ciggnika i maszyny lub ruchomych czes$ci maszyny.
W tym celu nalezy przestrzega¢ wskazéwek i zalecen podanych w instrukcji

@7 eksploatacji w rozdziale "Uruchomienie" w czesci "Zabezpieczenie maszyny
przed niezamierzonym przetoczeniem i uruchomieniem”!

9.5.1 Rotor

Po kazdym sezonie nalezy sprawdzi¢ segmenty palcéw (llustr. 114 /
poz. 1) rotorow.
e Zuzyte segmenty palcow (llustr. 114 / poz. 1) muszg zostac

wymienione.

Czesci zamienne do maszyn sg przedstawione w liscie

@ czesci zamiennych. Znajduje sie ona na zatgczonych
na CD listach instrukcji obstugi i cze$ci zamiennych!

llustr. 114: Rotor

WSKAZOWKA

Wymiana segmentéw palcow musi by¢ wykonywana przez specjalistyczny warsztat lub serwis
firmy LUDWIG BERGMANN GMBH.
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9.5.2 Zgarniacz

e Po kazdym sezonie nalezy sprawdzi¢ zgarniacz pod wzgledem
zuzycia (llustr. 1/ poz.2)

e Zuzyte zgarniacze (llustr. 115/ poz.2 ) muszg zosta¢ wymienione.

czesci zamiennych. Znajduje sie ona na zatgczonych

@7 Czesci zamienne do maszyn sg przedstawione w liscie
na CD listach instrukcji obstugi i czesci zamiennych!

llustr. 115: Zgarniacz

WSKAZOWKA

Wymiana segmentéw palcow musi by¢ wykonywana przez specjalistyczny warsztat lub serwis
firmy LUDWIG BERGMANN GMBH.
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9.6 Zespot tnacy

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen na skutek ruchéw ciggnika i maszyny lub czesci
maszyny!

e Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac na maszynie nalezy zabezpieczy¢ ciggnik przed
niezamierzonym przetoczeniem i uruchomieniem!
o Nalezy usuna¢ ludzi ze strefy zagrozenia ciggnika i maszyny lub ruchomych cze$ci maszyny.

W tym celu nalezy przestrzega¢ wskazéwek i zaleceh podanych w instrukcji
@ obstugi w rozdziale "Uruchomienie" w czesci "Zabezpieczenie maszyny przed
niezamierzonym przetoczeniem i uruchomieniem”!

WSKAZOWKA

Mechanizm tngcy musi by¢ codziennie czyszczony sprezonym powietrzem. Nieprawidtowo
wyczyszczony mechanizm tngcy spowoduje pogorszenie progu reakcji urzadzenia
zabezpieczajgcego przed ciatami obcymi.
W tym celu nalezy przestrzegaé instrukcji dziatania i wskazéwek podanych w
@ instrukcji eksploatacji w rozdziale "Konserwacja i utrzymanie" w czeSci
"Mechanizm tngcy” / ,Czyszczenie mechanizmu tngcego”!

WSKAZOWKA

Nalezy zwraca¢ uwage na to, zeby noze byly dobrze zaostrzone. Pozwala to na ptynng i przyjazng
dla materiatu prace. Dzieki temu moze zosta¢ zredukowane zuzycie przy agregacie
transportujgcym oraz zostanie podwyzszona zywotnos$c¢.
W tym celu nalezy przestrzegac¢ instrukcji dziatania i wskazoéwek podanych w
@ instrukcji eksploatacji w czesci "Konserwacja i utrzymanie" w czesci "Ostrzenie
nozy"!

9.6.1 Czujnik zespotu thgcego

Na zespole thgcym znajdujg sie czujniki.

@ Nalezy przestrzegaé instrukcji dotyczgcych postepowania i wskazéwek podanych w instrukcji
eksploatacji w rozdziale "Sposéb dziatania i ustawienia" w czesci "Elektryka"!
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9.6.2 Czyszczenie zespotu tngcego 1

UWAGA!

Podczas czyszczenia zespotu thacego sprezonym powietrzem moze dojs¢ do zagrozenia
spowodowanego przez wypadajace resztki tadunku i zabrudzenia.

Wszystkie osoby w obszarze dziatania maszyny zobowigzane sg do noszenia nastepujgcego
wyposazenia ochronnego.

- Stosowac ochrone oczu!
- Stosowac ochrone rak!

WSKAZOWKA

Mechanizm tngcy musi by¢ codziennie czyszczony sprezonym powietrzem. Nieprawidtiowo
wyczyszczony mechanizm tngcy spowoduje pogorszenie progu reakcji urzgdzenia
zabezpieczajgcego przed ciatami obcymi.

Podczas czyszczenia zespotu thgcego (llustr.116 / poz.1) nalezy postepowaé w sposob nastepujacy:

e Zdjg¢ pokrywe (llustr.116 / poz.2) zespotu tngcego (llustr.116 / poz.1).

e Usungc resztki tadunku z tylnego obszaru zespotu tngcego (llustr.116 FS S

/ poz.3). Nalezy przy tym zwroci¢ szczegdlng uwage na

o

e Zupetnie opusci¢ zespot tngcy (llustr.116 / poz.1) za pomoca
sterowania znajdujgcego sie po stronie maszyny.

e Wyczysci¢ zesp6t thacy sprezonym powietrzem i usung¢ wszystkie
resztki tadunku. Nalezy przy tym zwrdcié szczegdlng uwage na

(@]

o

o

przestrzenie miedzy sprezynami.

przestrzenie miedzy nozami (llustr.117 / poz.1),
przestrzenie miedzy uchwytami nozy (llustr.117 / poz.2)
obszar prowadzenia nozy (llustr.117 / Pos.3).

i \ N

llustr.117: Wyczysci¢ zespét thgcy 2

e Przeprowadzi¢ kontrole zespotu tngcego.

&Y

&Y

W tym celu nalezy przestrzegaé instrukcji dziatania i wskazéwek podanych w instrukcji
eksploatacji w rozdziale "Konserwacja i utrzymanie" w czesci "Zespo6t thacy” / ,Kontrola zespotu
tngcego”

Zupetnie opusci¢ mechanizm tngcy (llustr.116 / poz.1) za pomoca sterowania po stronie maszyny.
Zamontowac pokrywe (llustr.116 / poz.2) zespotu tngcego (llustr.116 / poz.1).

Wyczerpujgce informacje dotyczgce elementéw maszyny wymienionych w tej czesci, ich sposdb
funkcjonowania i zwigzana z tym obstuga oraz odpowiednie wskazéwki dotyczgce sposobu
postepowania i wskazéwki dotyczgce bezpiecznej eksploatacji maszyny przedstawione zostaty w
rozdziale ,Sposob funkcjonowania i ustawienia, jak réwniez ,,Obstuga”.
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9.6.3 Sprawdzanie mechanizmu tngcego

Podczas czyszczenia mechanizmu tngcego i przy kazdej wymianie nozy nalezy sprawdza¢ mechanizm tngcy pod
wzgledem funkcjonowania i zuzycia. Nalezy przy tym wykonywac¢ nastepujgce kroki:

Przygotowanie

UWAGA!

Niebezpieczenstwo skaleczenia o ostre noze podczas kontaktu z ostrzem.

Wszystkie osoby w obszarze dziatania maszyny zobowigzane sg do noszenia nastepujgcego
wyposazenia ochronnego.

- Stosowac ochrone rak!

e Zupetnie wysung¢ mechanizm tnacy (llustr. 118 / poz. 1) za pomocg
sterowania znajdujgcego sie po stronie maszyny.

W tym celu nalezy przestrzegac¢ instrukcji dziatania i

@ wskazéwek podanych w instrukcji eksploatacji w
rozdziale "Konserwacja i utrzymanie" w czesci ,Zespot

tngcy” / ,Zdejmowanie i ,zaktadanie i noza"!
e Zdejmowanie nozy (llustr. 118 / poz. 2).

llustr. 118: Przygotowanie

W tym celu nalezy przestrzegaé instrukcji dziatania i wskazéwek podanych w instrukcji
eksploatacji w rozdziale "Konserwacja i utrzymanie" w czesci ,Zespot thacy” / ,Zaktadanie i noza"!

Sprawdzi¢ zabezpieczenie nozy

Przy tym nalezy postepowac w sposéb nastepujacy:

e Sprawdzi¢ zabezpieczenie nozy. Rolki prowadzace zabezpieczenia
nozy (llustr. 119 / poz. 1) muszg przy tym poruszac sie lekko.

e Poluzowac zaklinowane rolki prowadzace (poz. 3) za pomoca klucza
nastawnego.

¢ Naoliwi¢ rolki prowadzace (llustr. 119 / poz. 1).

llustr. 119: Zabezpieczenie nozy

Sprawdzi¢ zamocowanie nozy

Sprawdzi¢ wat mocowania nozy (llustr.120 / poz.1) pod wzgledem zuzycia. W przypadku znieksztatcenia lub
mocnego zuzycia wat (llustr.120 / poz. 1) musi zostaé wymieniony. Nalezy przy tym postepowac w nastepujacy
sposéb:

e Zdjg¢ zawleczke (llustr.120 / poz. 2) po obu stronach watu
(llustr.120 / poz. 1).

e Przeprowadzi¢ wybijak zawleczek przez otwor montazowy
(llustr.120 / poz. 3) w ramie i wybi¢ wat (llustr.120 / poz. 1) na strone
przeciwng.

e Zdjg¢ wat (llustr.120/ poz. 1).

e Przeprowadzi¢ nowy wat przez otwor montazowy
(Nlustr.120 / poz. 3) i wbi¢ go z powrotem do pierwotnej pozycji.

e Zabezpieczy¢ wat (llustr.120 / poz. 1) po obu stronach zawleczkg
(llustr.120 / poz. 2).

llustr.120: Mocowanie noza
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Sprawdzi¢ prowadzenie noza

Sprawdzi¢ czop kwadratowy / ptaskownik stalowy do mocowania nozy (llustr. 121 / poz.1) pod wzgledem zuzycia.
W przypadku znieksztatcenia lub mocnego zuzycia czop kwadratowy / ptaskownik stalowy (llustr. 121 / poz.1)
musi zosta¢ wymieniony. Nalezy przy tym postepowac w nastepujgcy sposob:

e Prowadzenie noza z czopem kwadratowym:

o Zdja¢ zawleczke (llustr. 121 / poz. 2) po obu stronach
czopu kwadratowego (llustr. 121 / poz. 1).

e Prowadzenie noza z ptaskownikiem stalowym:

o Poluzowaé i zdemontowacC $ruby zabezpieczajgce po
obu stronach ptaskownika stalowego.

e Przeprowadzi¢ wybijak zawleczek przez otwér montazowy (llustr. 121
/ poz. 3) w ramie i wybi¢ czop kwadratowy / ptaskownik stalowy (llustr.
121 / poz.1) na strone przeciwna.

e Zdjg¢ czop kwadratowy / ptaskownik stalowy przez otwér montazowy
(llustr. 121 / poz. 1)

e Przeprowadzi¢ nowy wat przez otwér montazowy (llustr. 121 / poz. 3)
i wbi¢ go z powrotem do pierwotnej pozyc;ji.
e Prowadzenie noza z czopem kwadratowym:

o Zabezpieczy¢ czop kwadratowy (llustr. 121 / poz.1) po
obu stronach zawleczkg (llustr. 121 / poz. 2).

llustr. 121: Prowadzenie nozy

e Prowadzenie noza z ptaskownikiem stalowym:

o Zabezpieczy¢ ptaskownik stalowy po obydwu stronach
za pomocg Srub zabezpieczajgcych. Ponownie mocno
dociggna¢ nakretki.

Zakonczy¢ sprawdzanie

UWAGA!

Niebezpieczenstwo skaleczenia na ostrych nozach przy kontakcie z ostrzem.

Wszystkie osoby w obszarze dziatania maszyny zobowigzane sg do noszenia nastepujgcego
wyposazenia ochronnego.

- Stosowac ochrone rak!

e Zatozy¢ ponownie noze (llustr. 122 / poz. 2)

W tym celu nalezy przestrzegac¢ instrukcji dziatania i

@ wskazéwek podanych w instrukcji obstugi w rozdziale
"Konserwacja i utrzymanie" w czesci ,Mechanizm

tngcy” / ,Zaktadanie i noza"!

e Zupetnie opusci¢ mechanizm tngcy (llustr. 122 / poz.1) za pomoca
sterowania po stronie maszyny.

llustr. 122: Zakonczy¢ sprawdzanie

W tym celu nalezy przestrzega¢ instrukcji dziatania i wskazéwek podanych w instrukcji obstugi w
rozdziale "Konserwacja i utrzymanie" w czesci Mechanizm tngcy” / ,Zaktadanie i noza"!
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9.6.4 Zdejmowanie i zaktadanie nozy

UWAGA!

Niebezpieczenstwo skaleczenia o ostre noze w przypadku kontaktu z ostrzem.

Wszystkie osoby w obszarze dziatania maszyny zobowigzane sg do noszenia nastepujgcego
wyposazenia ochronnego.

- Stosowac ochrone rak!

9.6.4.1 Wymontowa¢ noze

Przy tym nalezy postepowac w sposob nastepujacy:
e Zupetnie wysungc¢ zespodt tngcy (llustr.123 / poz.1) za pomocag

sterowania
e Zdja¢ noze

e Przeprowadzi¢ kontrole zespotu thacego.

&

&Y

9.6.4.2 Zam

Przy tym nalezy postepowac w sposdb nastepujgcy:

e Umiesci¢ n

mocowanie A (llustr.124).
e Poprowadzi¢ néz (llustr.124 / poz.1) w miejscu mocowania B

(llustr.124)

e Przeciggng¢ néz (llustr.124 / poz.1l) w miejscu mocowania B

(llustr.124)

znajdujgcego sie po stronie maszyny.
(llustr.123 / poz.2).

W tym celu nalezy przestrzega¢ instrukcji dziatania i
wskazowek podanych w instrukcji eksploatacji w
rozdziale "Konserwacja i utrzymanie" w czesci "Zespot
tngcy” / ,Kontrola zespotu thgcego”!

llustr.123: Wymontowa¢ noze

Wyczerpujace informacje dotyczace elementéw maszyny wymienionych w tej czesci, ich sposéb
funkcjonowania i zwigzana z tym obstuga oraz odpowiednie wskazowki dotyczgce sposobu
postepowania i wskazowki dotyczgce bezpiecznej eksploataciji maszyny przedstawione zostaty w
rozdziale ,Sposoéb funkcjonowania i ustawienia, jak réwniez ,Obstuga”.

ontowac¢ noze

6z (llustr. 2 / poz.1) w rowku rolki prowadzgcej w punkcie

do szczeliny w rynnie tnacej.

przez watek.

llustr.124: Zamontowac¢ noze

WSKAZOWKA

Podczas montazu nozy nalezy sprawdzi¢, czy noze w punkcie A spoczywajg catkowicie na wale.
Ewentualnie moze by¢ konieczne usuniecie wszelkich zanieczyszczen z watu i noza oraz
ponowne zatozenie noza.
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9.6.5 Ostrzenie nozy

WSKAZOWKA

Nalezy zwraca¢ uwage na to, zeby noze byty dobrze zaostrzone. Pozwala to na ptynng i przyjazng
dla materiatu prace. Dzieki temu moze zosta¢ zredukowane zuzycie na agregacie podajgcym,
podwyzszona zostanie zywotnos¢.

UWAGA!

Niebezpieczenstwo skaleczenia o ostre noze w przypadku kontakcie z ostrzem.
Zagrozenie podczas ostrzenia nozy przez odpadajgce czasteczki.

Wszystkie osoby w obszarze dziatania maszyny zobowigzane sg do noszenia nastepujgcego
wyposazenia ochronnego.

- Stosowac ochrone oczu!
- Stosowac ochrone rak!

WSKAZOWKA

Podczas ostrzenia nozy stosowac szlifierke lub szlifierke reczng z koncéwka katowg z podktadkag
podatng ptatkows.

W tym celu nalezy przestrzegaé sposobu postepowania i wskazéwek zawartych

w instrukcji eksploatacji danej szlifierki!

Ostrzenie nozy nalezy wykonywa¢ na wymontowanych nozach. Nalezy postepowac w sposéb nastepujacy:

e Usuna¢ resztki fadunku z tylnego obszaru zespotu tngcego. Zwrdci¢
szczegdblng uwage na przestrzenie miedzy sprezynami.

e Nalezy zupetnie wychyli¢ mechanizm tnacy za pomocg sterowania
znajdujgcego sie po stronie maszyny.

e Zdjg¢ noze.

e Noze nalezy ostrzyc tylko po gtadkiej stronie noza. Oszczedne
ostrzenie bez rozgrzania nozy (rozruch) gwarantuje ich dtugg
zywotnosc¢.

e Ponownie natozy¢ noze tngce.

e Nalezy zupetnie opuéci¢ mechanizm thgcy za pomocg sterowania

znajdujgcego sie po stronie maszyny.
W tym celu nalezy przestrzegac¢ instrukcji dziatania i

@ wskazéwek podanych w instrukcji eksploatacji w
rozdziale “"Konserwacja i utrzymanie" w C€zeSCi | ,str. 125: Ostrzenie nozy

~Zdejmowanie i zakfadanie noza"!

Wyczerpujace informacje dotyczgce elementéw maszyny wymienionych w tej czesci, ich sposob

@ funkcjonowania i zwigzana z tym obstuga oraz odpowiednie wskazdwki dotyczgce sposobu
postepowania i wskazéwki dotyczgce bezpiecznej eksploatacji maszyny przedstawione zostaty w
rozdziale ,Sposob funkcjonowania i ustawienia, jak réwniez ,,Obstuga”.
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9.6.6 Regulacja zespotu thacego

WSKAZOWKA

Zespot tngey ustawiany jest w sposéb optymalny przez producenta.

Zeby osiggnaé optymalne ciecie plonéw, nalezy ustawi¢ optymalng
odlegtos¢ miedzy nozami (llustr. 126 / poz. 1), a bebnem rotora (llustr.
126 / punkt 2). Noze nie mogg (llustr. 126 / poz. 1) dotyka¢ bebna rotora
(llustr. 126 / poz. 2).

Odstep X miedzy nozem (llustr. 126 / poz. 1) i

bebnem rotora (llustr. 126 / poz. 2): 2-5mm

Po obydwu stronach musi by¢ ustawiony taki sam odstep. Jezeli |
mierzony odstep nie odpowiada wczesniej podanej wartosci, nalezy

wykonac¢ regulacje mechanizmu tngcego. llustr. 126: Ustawienie noza

@ Nalezy przestrzegaé sposobu postepowania i wskazéwek zawartych w instrukcji eksploatacji w
rozdziale "Ustawienie odstepu"!

9.6.6.1 Sprawdzi¢ odstep

Przy tym nalezy postepowa¢ w sposéb nastepujgcy:
o Nalezy zupetnie opusci¢ zespdt tngcy za pomocg sterowania

znajdujgcego sie z boku maszyny. " ‘! ” ” “ “ ” H ” “ “
o Wejs¢ do przestrzeni fadunkowe. ‘ ‘ ‘ LA
o Zdemontowaé pokrywe na odwrotnej stronie kanatu transportujgcego.

o Zmierzy¢ w kanale transportowym po lewej stronie odstep miedzy
nozem (llustr. 1/ poz. 1) i bebnem rotora (llustr. 127 / poz. 2).

e Zmierzy¢ w kanale transportowym po prawej stronie odstep miedzy

nozem (llustr. 127 / poz. 1) i bebnem rotora (llustr. 127 / poz. 2). llustr. 127: Sprawdzié odstep
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WSKAZOWKA

W przypadku niepoprawnego ustawienia zespotu thgcego musi on zosta¢ wyregulowany.

W tym celu nalezy przestrzegaé sposobu postepowania i wskazéwek zawartych
w instrukcji obstugi w rozdziale "Ustawienie odstepu™!

&Y

Wyczerpujgce informacje dotyczace elementéw maszyny wymienionych w niniejszej czesci, ich
sposob funkcjonowania i zwigzana z tym obstuga, jak réwniez odpowiednie instrukcje obstugi i
wskazowki bezpiecznej eksploatacji maszyny przedstawione zostaty w rozdziatach ,Sposéb
funkcjonowania i ustawienia”, jak réwniez ,Obstuga”.

9.6.6.2 Ustawienie odstepu

W przypadku regulacji zespotu tngcego (llustr.128 / poz.1), nalezy
postepowacé w nastepujgcy sposéb:

Zupetnie opusci¢ zespot tngcy (llustr.128 / poz.1) za pomocg
sterowania znajdujgcego sie po stronie maszyny.

Poluzowaé¢ srube zabezpieczajgcg (llustr.128 / poz. 2) po stronie
zespotu tngcego, ktorg nalezy wyregulowac (llustr.128 / poz. 1).

Ustawi¢ srube (llustr.128 / poz. 3) poprzez wkrecenie lub wykrecenie.

Zupetnie opusci¢ zespot tnacy (llustr.128 / poz. 1) za pomocg
sterowania znajdujgcego sie po stronie maszyny.

Zupetnie opusci¢ mechanizm tnacy (llustr.128 / poz. 1) za pomocg
sterowania znajdujgcego sie po stronie maszyny.

Sprawdzi¢ ustawienie poprzez sprawdzenie odstepu miedzy nozem i |
bebenkiem rotora.

Jezeli odstep nie jest jeszcze ustawiony poprawnie, nalezy powtérzy¢
wczesniejsze kroki postepowania. W przypadku optymalnie
ustawionego odstepu nalezy wykonac¢ nastepujgce dziatania.

Nalezy ponownie mocno dociggng¢ nakretke zabezpieczajgca IIstr.128: Ustawi¢ odstep
(llustr.128 / poz. 2).

&Y

Wyczerpujace informacje dotyczace elementéw maszyny wymienionych w tej czesci, ich sposob
funkcjonowania i zwigzana z tym obstuga oraz odpowiednie instrukcje dotyczace sposobu
postepowania i wskazéwki dotyczgce bezpiecznej eksploatacji maszyny przedstawione zostaty w
rozdziale ,Sposob funkcjonowania i ustawienia, jak rowniez ,,Obstuga”.

WSKAZOWKA

Zespot tnacey (llustr.128 / poz. 1) wyposazony jest w czujniki (llustr.128 / poz. 4). Jezeli ustawiony
jest odstep, nalezy nastepnie wyregulowac czujniki zespotu thgcego (llustr.128 / poz. 4)
W tym celu nalezy przestrzegac instrukcji postepowania i wskazéwek podanych w
@ instrukcji eksploatacji w rozdziale "Sposob dziatania i ustawienia" w czesci
"Elektryka"!
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9.7 Podwozie

9.7.1 Zawieszenie

Najmniejsze uszkodzenie powierzchni sprezyn spowoduje pekniecia zmeczeniowe. W celu uzyskania dtugiej
zywotnosci sprezyn nalezy przestrzegac ponizszych wskazéwek:

e Podczas prac spawalniczych nalezy przykrywaé sprezyny
¢ Nigdy nie nalezy pracowac na sprezynach za pomocg ostrych przedmiotéw, uderzen mtotka itp.

¢ Nigdy nie nalezy mocowa¢ ujemnego bieguna do sprezyny podczas spawania przy uzyciu elektrycznego
sprzetu spawalniczego.

e Uszkodzone elementy nalezy natychmiast wymienic.

9.7.2 Opony i kota

Mozna montowa¢ tylko zatwierdzone przez nas opony i felgi. Prace naprawcze na oponach mogg byé¢
wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowany personel wyposazony w odpowiednie narzedzia do montazu.
Podczas pracy na oponach nalezy upewni¢ sie, ze urzgdzenie jest bezpiecznie zaparkowane i zabezpieczone
przed przetoczeniem (kliny pod kota). Potrzebny podnosnik pojazdu moze zosta¢ przytozony tylko w oznaczonych
do tego punktach.

W przypadku usterek opon, pojazd mozna podnosi¢ i wymienia¢ opony tylko wtedy, gdy nie znajduje sie na nim
tadunek. Przed podniesieniem pojazdu nalezy zabezpieczy¢ go przed przetoczeniem za pomocg hamulca
postojowego i klindbw podtozonych pod kotami. Do wymiany kota nalezy pod odpowiednig o$ podstawi¢ podnosnik
samochodowy, za pomocg ktérego mozna nastepnie podnies¢ pojazd i wymieni¢ koto.

Opony s3 kontrolowane w regularnych odstepach czasu pod kgtem zagniecen i innych nietypowych deformacji.
Ciafa obce znajdujgce sie na oponie lub w jej wnetrzu muszg by¢ natychmiast usuwane, w przeciwnym razie wbijg
sie one w opone i doprowadzg do jej zniszczenia. Naciecia powinny by¢ natychmiast naprawione.
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9.7.2.1

Nakretki i Sruby két

/\ Achtung!

Radmuttern nachziehen:

—

=> nach 50 km Fahrstrecke
= nach weiteren 150 km Fahrstrecke

= nach weiteren 400 km Fahrstrecke

e In der ersten Einsatzwoche des Fahrzeugs sind die
Radmuttern taglich auf festen Sitz zu prifen.

e Im weiteren Arbeitseinsatz sind die Radmuttern
wdochentlich auf festen Sitz zu tGberpriifen. B06-0968

Po uruchomieniu nowej maszyny oraz po wymianie kota nalezy po
przejechaniu 50 km ponownie dokreci¢ nakretki két . Nastepnie
nakretki muszag zostac¢ dociggniete po przejechanych 150 km oraz po
kolejnych 400 km.

W  pierwszym

tygodniu uzywania pojazdu nalezy codziennie
sprawdzaé nakretki kota pod katem luzu. Pdzniej nalezy sprawdzac
nakretki pod katem luzu raz w tygodniu.

. Moga by¢ stosowane tylko oryginalne elementy mocowania kot.

o Nakretki zabezpieczajgce i szpilki kota, ktére sg uszkodzone, zardzewiate bgdz o matej droznosci nalezy

wymienic.

e Gwinty powinny byc¢ tylko lekko naoliwione.

e Dokreci¢ nakretki kot ,na krzyz” z momentem dokrecenia przy pomocy klucza dynamometrycznego (momenty
dokrecenia sg przedstawione w ponizszej tabeli).

Maksymalne momenty dokrecenia nakretek kota

_ Rozwartos¢ llosé Srub Max. Moment dokrecenia
Gwint klucza .
na piastg czarny cynkowany
mm sztuk Nm Nm

M18 X 1,5 24 6 290 Nm (275 — 305 Nm) 320 Nm (300 — 340 Nm)
M20X 1,5 27 8 380 Nm (360 — 400 Nm) 420 Nm (400 — 440 Nm)
M22X15 32 10 510 Nm 485 — 535 Nm) 560 Nm (535 — 585 Nm)
M22 X2 32 10 460 Nm (435 — 485 Nm) 505 Nm (480 — 530 Nm)

Tabela : Maksymalne momenty dokrecenia nakretek kota

9.7.2.2 Cisnienie powietrza w oponach

Cidnienie powietrza w oponach powinno by¢ kontrolowane co 14 dni na zimnych oponach. Na wentylach muszg
zosta¢ zamontowane kapturki.

40km/h max. km/h
(/] Oznaczenie In'd ek; . | Szerokos¢ | Wysokosé Obmageme Clsnienie Zastosowanie Obma_lzenle Clénlenie Dane z
nosnosci graniczne opon graniczne opon
mm mm kg bar km/h kg bar
22.5 620/40 R 22.5 148D 610 1085 4280 3.2 65 3150 3.2 Vredestein
22.5 710/35 R 22.5 157D 712 1069 5620 4.0 65 4125 4.0 Nokian

Podczas jazdy po ekspozycji zbocza i w trudnym terenie cisnienie powietrza nalezy podnie$¢ o 25%. Przy tym
nie nalezy przekracza¢ maksymalnego dopuszczalnego cisnienia powietrza w oponach. Przy pompowaniu opon
i za duzym cisnieniu w kofach istnieje zagrozenie ci$nienia rozrywajgcego!

Przy predkosciach ponad 40km/h cisnienie powietrza w kotach

producenta.

musi by¢ dostosowane do wytycznych
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9.7.3 Osie (Ogolnie)

Nigdy nie wolno przecigza¢ osi!

¢ Nie wolno obcigza¢ pojazdu niezgodnie z przepisami poprzez przekraczanie dopuszczalnej masy catkowitej.
¢ Nie wolno przekracza¢ dopuszczalnej predkosci.

¢ Nie wolno przecigzaé jednostronnie poprzez zty zatadunek, badz najezdzanie na kraweznik itp.

¢ Nie wolno montowaé niedopuszczonych két.

e Aby utrzymac bezpieczenstwo eksploatacji, nalezy regularnie sprawdzac¢ ustawienia hamulcéw két. Patrz
wskazowki [hamulec pneumatyczny].

e Wszystkie prace konserwacyjne i naprawcze na osiach i uktadzie hamulcowym mogg by¢ wykonywane
wytgcznie przez profesjonalne warsztaty lub autoryzowany personel.

e Podczas pracy na osiach nalezy zwraca¢ uwage, zeby urzadzenie byto bezpiecznie zaparkowane i
zabezpieczone przed przetoczeniem (kliny pod kota).

9.7.3.1 Konserwacja

e Okresy konserwacji mozna znalezé w ogolnym planie konserwacji (rozdziat "Utrzymanie i konserwacja",
rozdziat "Plan konserwacji").

e Smarowanie nalezy wykonywa¢ w odstepach czasu zgodnie z planem smarowania. (Patrz rozdziat
,Utrzymanie i konserwacja, rozdziat ,smarowanie”

A Konserwacja osi i hamulcow moze by¢é przeprowadzana wytacznie przez autoryzowane
warsztaty.

9.7.3.2 Ustawienie luzu tozyska piasty kola

Zeby sprawdzi¢ luz fozyska piasty kota nalezy postepowaé w nastepujgcy sposdb:
e Podnies¢ osie, az opony beda wolne.

e Zwolni¢ hamulec.

e Sprawdzi¢ luz tozyska.

W przypadku wyczuwalnego luzu tozyska nalezy postepowaé w nastepujacy sposoéb:
Usung¢ pokrywe piasty.
Zdjg¢ sworzen z nakretki osi.

Nakretke osi dociggnaé krecac jednoczesnie kotem zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara, az piasta
zostanie lekko zahamowana.

Obrdci¢ nakretke osi z powrotem do nastepnego mozliwego otworu na sworzen. Jezeli sg zgodne obrdci¢ z
powrotem do nastepnego otworu.

Zatozyé nowy sworzen zabezpieczajacy.

Napetnic¢ ostone piasty smarem i zamontowa¢ na piascie kota.

Sprawdzi¢ koto pod katem swobodnej pracy i luzu tozyska.

Konserwacja osi i hamulcow moze by¢ przeprowadzana wytacznie przez autoryzowane
warsztaty.
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9.7.3.3  Wymienic¢ smar tozyska kofa.

Podnie$¢ bezpiecznie pojazd i zwolni¢ hamulec. Zdemontowac kota i ostone piasty.
Zdja¢ sworzen zabezpieczajgcy i odkreci¢ nakretke osi.

Za pomocg odpowiedniego sciggacza zdjgé piaste kota z bebnem hamulcowym i fozysko wateczkowo-
stozkowe z ramienia osi.

Zdemontowac piaste kota i oznaczy¢ koszyczek tozyska, zeby nie zostat pomylony podczas montazu.

Wyczysci¢ hamulec, sprawdzi¢ pod wzgledem zuzycia, uszkodzenia i funkcji i wymieni¢ czesci zuzyte.
Whnetrze hamulca musi by¢ wolne od srodkéw smarnych i zanieczyszczen.

Piaste kota wyczysci¢ wewnatrz i zewnatrz. Usunaé catkowicie stary smar. Lozysko i uszczelki gruntownie
wyczyscic¢ (olej napedowy) i sprawdzi¢, czy mozna je ponownie zastosowac.

Przed montazem fozyska lekko nasmarowaé osadzenie fozyska i zamontowaé wszystkie czesci w odwrotnej
kolejnosci. Ostroznie wbija¢ czesci w osadzenia z tulejami rurowymi, aby nie uszkodzi¢ i nie przechylac¢ ich.

tozysko, pusta przestrzen piasty kota miedzy tozyskami oraz pokrywe piasty posmarowaé przed montazem
smarem. llo§¢ smaru powinna wypetni¢ ok. ¢éwieré do jednej trzeciej wolnej przestrzeni w zamontowanej
piascie.

Nakretki osi montowac i ustawi¢ tozysko (nie zapomnie¢ o sworzniu zabezpieczajgcym) oraz ustawi¢ hamulec.
Na konhcu sprawdzi¢ funkcjonowanie, wykonac jazde testowg i usung¢ stwierdzone usterki.

A Konserwacja osi i hamulcow moze by¢ przeprowadzana wylacznie przez autoryzowane

warsztaty.
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9.7.4 Osie nadazne

O$ nadgzna umozliwia przejazd w sposob delikatny dla gleby i roslinnosci. Przy odblokowanej osi kierujacej kota
osi nadgznej mogg dopasowywac sie przy jezdzie w zakrecie.

Jezeli pojazd wyposazony jest w 0$ nadazng, to nalezy koniecznie przestrzegaé wskazowek

7 |
Waznel! zamieszczonych w [uruchomienie i sposéb funkcjonowania].

9.7.4.1 Konserwacja

e Okresy konserwacji mozna znalez¢é w ogoélnym planie konserwacji (rozdziat "Utrzymanie i konserwacja",
rozdziat "Plan konserwacji").

e Smarowanie nalezy wykonywa¢ w odstepach czasu zgodnie z planem smarowania. (Patrz rozdziat
,Utrzymanie i konserwacja, rozdziat ,smarowanie”

A Konserwacja osi i hamulcéow moze by¢é przeprowadzana wytacznie przez autoryzowane
warsztaty.
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9.8 Podtoga transportowa

NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo wciagniecia lub pochwycenia catego ciala przy pracujacych
narzedziach roboczych.

Tego rodzaju zagrozenia mogg by¢ przyczyng najciezszych urazéw ciata z mozliwym skutkiem
Smiertelnym.

¢ Nigdy nie wchodzi¢ do przestrzeni tadunkowej przy zatgczonym napedzie i pracujgcym silniku.

o W przypadku potrzeby wejsciu do przestrzeni tadunkowej w zwigzku z wykonywang pracg
nalezy najpierw wytgczy¢ wszystkie napedy, wyltgczy¢ silnik i wyjgc kluczyk zaptonu.

e Przed przystgpieniem do wykonywania dowolnych czynnosci roboczych w obrebie maszyny
nalezy zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed niezamierzonym odtoczeniem sie i
uruchomieniem!

o Wezwac¢ osoby postronne przebywajgce w obszarze zagrozenia w otoczeniu ciggnika i
maszyny lub w sgsiedztwie ruchomych czesci maszyny do opuszczenia obszaru zagrozenia.

W tym wzgledzie wymagane jest przestrzeganie instrukcji postepowania i

@ wskazowek zawartych w instrukcji eksploatacji maszyny, w rozdziale
,<Jruchomienie”, tekst ,Zabezpieczenie maszyny przed niezamierzonym
odtoczeniem sie i uruchomieniem”!

Grozba zmiazdzenia, ran cigetych, wciagniecia i pochwycenia w odniesieniu do oséb
przebywajacych w obszarze zagrozenia obejmujacego podtoge transportowa w ruchu,
zwlaszcza w strefach zmiany kierunku ruchu!

o Przed witgczeniem podiogi transportowej nalezy wezwaé osoby postronne do opuszczenia
obszaru zagrozenia maszyny i pozosta¢ w bezpiecznej odlegtosci od podtogi transportowej w
ruchu.

e Zadba¢, aby tancuchy podtogi transportowej byty stale napiete.

W tym wzgledzie wymagane jest przestrzeganie instrukcji postepowania i
@ wskazowek zawartych w instrukcji eksploatacji maszyny, w rozdziale ,Sposéb
dziatania i nastawianie”, tekst ,Podioga transportowa”/”"Naprezacz”!
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9.8.1 tancuchy podtogi transportowej

WSKAZOWKA

Kontrolowac regularnie
e naprezenie tancuchdéw podtogi transportowej - w razie potrzeby naprezy¢ fancuchy.
e potgczenia Srubowe listew podtogi transportowej - w razie potrzeby dokrecic.

@ Czestos¢ konserwacji wskazano w instrukcji eksploatacji maszyny, w rozdziale ,Konserwacja i
utrzymanie”, tekst ,Harmonogram konserwacji”!

9.8.1.1 Naprezanie tancuchéw przenosnika podtogowego
Instrukcje ustawiania

tancuchy nalezy tak ustawic, zeby troche zwisaty. Jesli zwis jest zbyt duzy, tancuch moze sie przektadaé przy
zmianie kierunku obrotéw. Jezeli fancuchy naprezone sg za mocno, szybciej sie zuzyja.

Sposob postepowania:
Nalezy postepowaé w sposéb nastepujacy:
e Poluzowa¢ nakretki zabezpieczajgce (llustr.129 / poz.1).

o Przestrzegajgc instrukcji ustawienia mozna poprzez przekrecenie
Srub (llustr.129 / poz.2) ustawi¢ naprezenie tancuchow przenosnika.

Poluzowac sruby: Zmniejszy¢ naprezenie
Dociggna¢ $ruby: Zwiekszy¢ naprezenie

e Nalezy ponownie mocno dociggng¢ nakretki zabezpieczajgce
(llustr.129 / poz.1).

llustr.129: Naprezacz

9.8.1.2 Skrocic tancuchy przenosnika podtogowego

Jezeli nie ma mozliwosci naprezenia krgzkéw zwrotnych przenosnika podtogowego nalezy jednorazowo wyjgc 2
ogniwa z kazdego tahcucha. Nalezy postepowaé w sposdb nastepujacy:

e Poluzowac nakretki zabezpieczajgce (llustr.129 / poz.1).

e Poluzowac¢ sruby (llustr.129 / poz.2) tak bardzo, zeby kétka zwrotne mogty zostaé przesuniete do tylu do
zderzaka.

e Otworzy¢ zamki tancuchow przenosnika podtogowego.

e Skréci¢ tancuchy przenosnika podtogowego o dwa ogniwa. Konieczne jest wykonanie tego w przypadku
wszystkich tancuchéw, zeby uzyskac réwng diugosé.

e Zamontowaé zamki taricuchéw przenosnika podtogowego.
e Naprezy¢ fancuchy przenosnika podtogowego przestrzegajgc instrukcji ustawienia.
e Mocno dociggng¢ nakretki zabezpieczajgce (llustr.129 / poz.1).
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9.8.1.3 Skracanie taficuchoéw podtogi transportowej przy nieréwnomiernym wydtuzeniu ciggéw tancuchow.

W przypadku nierdwnomiernego wydtuzenia farncuchow podtogi transportowej nalezy skontaktowac sie z dziatem
obstugi klienta firmy BERGMANN celem uzyskania informaciji na temat sposobu skracania tancuchéw.

Kierownik dziatu obstugi klienta

201903 pl

L +49 (0)4444 - 2008-15
Jérg Kammacher - 149 (0)4444 - 2008-43
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9.9 Przenosnik poprzeczny

9.9.1 Czyszczenie przenosnika poprzecznego

UWAGA!

Niebezpieczenstwo przez wypadajace resztki fadunku i zabrudzenia podczas czyszczenia
sprezonym powietrzem.

Wszystkie osoby w obszarze dziatania maszyny zobowigzane sg do noszenia nastepujgcego
wyposazenia ochronnego.
- Stosowac ochrone oczu!

- Stosowac ochrone rak!

WSKAZOWKA

Przenosnik poprzeczny musi by¢ codziennie czyszczony sprezonym powietrzem. Nie stosowac
przy usuwaniu resztek tadunku szpiczastych i ostrych przedmiotow.

Nieprawidtowo wyczyszczony przenosnik poprzeczny prowadzi do zanieczyszczenia tadunku i
podwyzszonego zuzycia elementow.

Zeby wyregulowaé i naprezy¢ przeno$nik poprzeczny nalezy postepowaé w sposdb nastepujgcy:
Wyciggna¢ przenosnik poprzeczny pod ramg maszyny, az do ogranicznika.

Wyczys$ci¢ przenosnik poprzeczny sprezonym powietrzem.

Usuna¢ resztki z przenosnika poprzecznego.

Usung¢ zabrudzenia z szyn przenosnika poprzecznego pod ramg maszyny.
Nalezy pamietaé przy tym szczegdlnie o szczelinach i otworach.

Jezeli tasma przenosnika jest regulowana i naprezana z powoddéw konserwacji nalezy wykonaé czyszczenie
bebna napedowego i bebna zwrotnego. Przy tym nalezy postepowacé w sposdb nastepujacy:

Wyciggngc¢ przenosnik poprzeczny pod ramg maszyny, az do ogranicznika.
Rozluzni¢ tasme przenosnika.

Usung¢ zabrudzenia z bebna napedowego i bebna zwrotnego.
Wyregulowac i naprezy¢ tasme przenosnika.

&Y

Nalezy przestrzegaé instrukcji dziatania i wskazéwek podanych w instrukcji obstugi w rozdziale
"Konserwacja i utrzymanie" w czesci ,Przenosnik poprzeczny/ Regulacja i naprezenie
przenosnika poprzecznego"!
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9.9.2 Regulacja i naprezenie przenosnika poprzecznego

Niebezpieczenstwo obrazen przez ruchy ciggnika i maszyny lub czesci maszyny!

e Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac na maszynie nalezy zabezpieczyé ciggnik przed
niezamierzonym przetoczeniem i uruchomieniem!

o Nalezy usunac ludzi ze strefy zagrozenia ciggnika i maszyny lub ruchomych czesci maszyny.

W tym celu nalezy przestrzega¢ wskazéwek i zalecen podanych w instrukc;ji
@ eksploatacji w rozdziale "Uruchomienie" w czesci "Zabezpieczenie maszyny
przed niezamierzonym przetoczeniem i uruchomieniem”!

WSKAZOWKA

Jezeli to sie zdarzy, tasma przenosnika musi zosta¢ wyregulowana i naprezona:

- Jezeli beben napedowy przeslizguje sie.

- Beben napedowy i beben zwrotny nie pracujg réwnolegle do siebie.

- Przenos$nik taSmowy nie porusza sie réwnolegle do ramy przenosnika poprzecznego.

Przenosnik tasmowy moze byé regulowany na ramie przenosnika
poprzecznego (llustr. 130 / poz.1) na bebnie napedowym ( llustr. 130 /
poz.2) w punkcie tozyskowania naprzeciwko silnika oraz na bebnie
zwrotnym (llustr. 130 / poz.3) w obu punktach tozyskowania.

llustr. 130: Beben napedowy i beben
zwrotny

Zeby wyregulowac i naprezyé przenosnik poprzeczny nalezy postepowaé w sposob nastepujgcy:

e Poluzowa¢ sruby mocujgce (llustr. 131 / poz.1) przy przenosniku
poprzecznym (llustr. 131 / poz.3) prowadnic bebna.

e Poluzowa¢ nakretki zabezpieczajgce (llustr. 131 / poz.5) sSrub
zabezpieczajgcych (llustr. 131 / poz.6).

e Poluzowac¢ $ruby zabezpieczajgce (llustr. 131 / poz. 6), az zostanie
naprezona tadma transportowa.

e Usungé¢ zabrudzenia z bebna napedowego (llustr. 130 / poz. 2) i
bebna zwrotnego (llustr. 130 / poz.3).
e Sruby napinajgce (llustr. 131 / poz. 6) wykreci¢ réwnomiernie, az — :
tasma nie bedzie zwisac. llustr. 131: Regulacja i naprezenie
przenosnika poprzecznego

WSKAZOWKA

Podczas regulacji i naprezania nalezy pamietaé, zeby
- beben napedowy i beben zwrotny pracowaty rownolegle do siebie.
- przenosnik tasmowy poruszat sie réwnolegle do ramy przenosnika poprzecznego.

Niezastosowanie sie do powyzszych punktéw spowoduje przedwczesng awarie tasmy
przenosnika poprzecznego.

e Jesli powyzsze punkty sg spetnione, nalezy wykreci¢ rownomiernie sruby napinajgce maksymalnie 15 mm
dalej, az tasma przenosnika zostanie prawidtowo naprezona.

¢ Nastepnie ponownie mocno dokreci¢ nakretki kontrujgce (llustr. 131 / poz. 5) i $ruby mocujace ( llustr. 131 /
poz. 3) prowadnic bebna.
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WSKAZOWKA

Jezeli tasma przenosnika jest za mocno naprezona, nastgpi przekrecenie tasmy. Prowadzi to do
przedwczesnej awarii tasmy przenosnika poprzecznego.

Sprawdzi¢ ustawienia:

Niebezpieczenstwo wciagniecia lub pochwycenia catego ciata podczas pracy z narzedziami
Zz napedem.

Niebezpieczenstwo to moze powodowac powazne obrazenia ze skutkiem smiertelnym!
Podczas sprawdzania poprawnego ustawienia taSmy przenosnika poprzecznego konieczne jest
wykonanie jazdy prébne;.

o Nalezy usuna¢ ludzi ze strefy zagrozenia ciggnika i maszyny lub ruchomych cze$ci maszyny.
¢ Nie wykonywac¢ zadnych ustawien przy pracujgcej maszynie.

Po wykonaniu regulacji i naprezenia taSmy przenosnika poprzecznego nalezy wykonaé jazde prébng. Przy tym
nalezy postepowac w sposéb nastepujacy:
e Wigczy¢ przenosnik tasmowy i upewni¢ sie, ze tasma przenosnika pracuje poprawnie przestrzegajgc
wczesniej wymienione punkty.
o Jezeli tak nie jest, nalezy powtdrzy¢ kroki regulacji i naprezenia przenosnika poprzecznego.
@ W tym celu nalezy przestrzega¢ instrukcji dziatania i wskazéwek podanych w instrukcji

eksploatacji w rozdziale "Sposéb dziatania i ustawienia" w czesci ,Przenosnik poprzeczny/
Wiaczanie / wytgczanie przenos$nika poprzecznego™!
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9.9.3 Ustawienie kata przenosnika poprzecznego

Zeby sprawdzi¢ poprawny kgt przenosnika poprzecznego musi on znajdowaé sie w pozyciji pracy.

rozdziale "Sposob dziatania i ustawienia" w czesci ,Przenosnik poprzeczny/ ,Pozycje przenosnika

@ W tym celu nalezy przestrzegac¢ instrukcji dziatania i wskazéwek podanych w instrukcji obstugi w
poprzecznego"!

Sprawdzi¢ ustawienie:

Przenosnik poprzeczny (llustr.132 / poz.1) przy poprawnym ustawieniu musi znajdowac¢ sie réwnolegle do ramy
maszyny (llustr.132 / poz. 2). Ustawienie nalezy sprawdzi¢ w nastepujgcy sposob:

e ZamocowacC prostg szyne pod podiuznicg (llustr.132 / poz.2)
maszyny. Szyna musi wystawaé catkowicie poza tasme przenosnika
poprzecznego ( llustr.132/ poz.1).

e Zmierzyé wymiar odlegtosci "X" pomiedzy podtuznicg (llustr.132/ poz.
2) a tadma przenosnika poprzecznego (llustr. 1 / poz.1) z przodu i z
tytu przenosnika poprzecznego.

o Wykona¢ poprzednie czynnosci rowniez po drugiej stronie maszyny.

e Przy poprawnym ustawieniu wszystkie mierzone wymiary odlegtosci
muszg mie¢ te samag wartos¢.

o Jezeli tak nie jest, nalezy wykonac regulacje.

llustr.132: Sprawdzi¢ kat

Wykonac¢ ustawienie:

Jezeli tak nie jest, nalezy wykonaé regulacje kata przenosnika poprzecznego. Przy tym nalezy postepowac w
sposob nastepujacy:

e Poluzowa¢ $ruby mocujgce (llustr.133 / poz. 2) przenosnika
poprzecznego po obu stronach maszyny (llustr.133 / poz.1).
e Podnies¢ przenosnik poprzeczny z tytu:

o Poluzowa¢ nakretki zabezpieczajace (llustr.133 / poz. 8)
pod zamocowaniem (llustr.133 / poz. 5). Poluzowaé
réwniez nakretke regulacyjng (llustr.133 / poz.7) pod
zamocowaniem, az wymiar odlegtosci "X" z przodu i z
tytu przenosnika poprzecznego (llustr.133 / poz.1)
bedzie miat takg samg wartos¢.

o Dociggnaé mocno nakretke nastawczg (llustr.133 /
poz.5) powyzej zamocowaniem (llustr.133 / poz.5).

o Dociggnaé mocno nakretke zabezpieczajgcy (llustr.133
/ poz. 8) ponizej zamocowania (llustr.133 / poz.5).

e Opuscic przenosnik poprzeczny z tytu:

o Poluzowa¢ rowniez nakretke regulacyjng (llustr.133 /
poz.6) powyzej zamocowania (llustr.133 / poz.5), az
wymiar odlegtosci "X" z przodu i z tytu przenosnika
poprzecznego (llustr.133 / poz.1) bedzie miat takg samg
wartosc.

o Dociggng¢ mocno nakretke nastawczg (llustr.133 / poz.
7) ponizej zamocowania (llustr.133 / poz.5).

o Dociagna¢ mocno nakretke zabezpieczajgca (llustr.133 || str.133: Ustawic kat
/ poz.8) ponizej zamocowania (llustr.133 / poz.5). B

e Po nastawieniu ponownie mocno dociggng¢ $ruby mocujace
(Nlustr.133 / poz.2) przenosnika poprzecznego (llustr.133 / poz.1) po
obu stronach maszyny.
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9.10 Smarowanie

Srodek smarowy

@ wskazowek zawartych w instrukcji eksploatacji maszyny, w rozdziale

Grozba zranienia wskutek ruchéw ciagnika i maszyny lub czesci sktadowych maszyny!

Przed przystgpieniem do wykonywania dowolnych czynnos$ci roboczych w obrebie maszyny
nalezy zabezpieczyé ciggnik i maszyne przed niezamierzonym odtoczeniem sie i
uruchomieniem!

Wezwac¢ osoby postronne przebywajgce w obszarze zagrozenia w otoczeniu ciggnika i
maszyny lub w sgsiedztwie ruchomych czesci maszyny do opuszczenia obszaru zagrozenia.

W tym wzgledzie wymagane jest przestrzeganie instrukcji postepowania i

,<Jruchomienie”, tekst ,Zabezpieczenie maszyny przed niezamierzonym
odtoczeniem sie i uruchomieniem”!

Grozba zranienia wskutek nieoczekiwanego ruchu czesci sktadowych maszyny!

W przypadku niezabezpieczenia uniesionych czesci maszyny mozliwe jest wystgpienie
niekontrolowanych ruchéw tych czesci. Ruchy maszyny mogg by¢ przyczyng ciezkich urazéw
ciata.

Podczas pracy wykonywanej na uniesionych czesciach maszyny lub pod nimi nalezy zawsze
zabezpieczy¢ te czesci przed niezamierzonym opuszczeniem lub uruchomieniem.

Wezwac osoby postronne przebywajgce w obszarze zagrozenia w sgsiedztwie maszyny lub
ruchomych czesci maszyny do opuszczenia obszaru zagrozenia!

OSTROZNIE!

Niebezpieczenstwo ze strony uwolnionych srodkéw smarowych.
Niebezpieczenstwo poslizgniecia i zranienia.

W przebiegu montazu, eksploatacji, konserwacji i napraw nalezy uwzgledni¢ mozliwosé
uwalniania $rodkéw smarowych.

Miejsca nieszczelne nalezy bezzwtocznie uszczelnic.
Unika¢ zetkniecia olejow, smardw, sSrodkéw do czyszczenia i rozpuszczalnikéw ze skora.

W przypadku urazéw lub oparzeh spowodowanych przez oleje, srodki do czyszczenia lub
rozpuszczalniki nalezy natychmiast skorzysta¢ z pomocy lekarza.

OSTROZNIE!

Srodki smarowe moga spowodowaé skazenie gleby i ciekéw wodnych.

Srodki smarowe nalezy stosowaé zgodnie z przeznaczeniem i usuwa¢ jako odpad zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami.

Wymagane jest przestrzeganie regionalnych przepiséw i ustaw dotyczgcych usuwania
odpadéw.

Aby zapewni¢ bezproblemowg eksploatacje maszyny przez dtugi czas, konieczne jest wykorzystanie
wysokowarto$ciowego smaru do smarowania diugookresowego. Smar taki wykazuje nastepujgce wtasciwosci:

wyjatkowo dobrg przyczepnosé

odpornos¢ na dziatanie wody

wysokg odpornos¢ na dziatanie wysokich cisnien
wysokg odpornos¢ na starzenie sie

dobrg odpornosé na zrywanie filmu
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Taki smar zastosowano przy fabrycznym napetnianiu uktadu smarowania po raz pierwszy. Smar potrzebny na
uzupetnienia jest dostepny w handlu.

W przypadkach gdy $rodki smarowe moga przenikaé do pasz lub do gleby konieczne jest stosowanie
biodegradowalnych olejow i smaréw przyjaznych dla srodowiska.

WSKAZOWKA

Oleje biodegradowalne NIE sg dopuszczone do stosowania w uktadach smarowania tancuchéw
rolkowych i tym samym NIE wolno ich uzywac.

Smary zawierajgce skfadniki state, np. grafit NIE sg dopuszczone do wykorzystania w uktadach
centralnego smarowania, a tym samym nie wolno ich uzywac.

wskazéwek zawartych w instrukcji eksploatacji maszyny, w rozdziale

@ W tym wzgledzie wymagane jest takze przestrzeganie instrukcji postepowania i
.Konserwacja i utrzymanie”, tekst ,Smarowanie”/”Uktad smarowania”!

e Wymagane jest stosowanie wytgcznie smaréw i olejéw dopuszczonych przez producenta
maszyny.

e Zapewni¢ prawidtowe zagospodarowania odpadowych srodkéw smarowych.

Miejsca smarowania

3

W tym wzgledzie wymagane jest ponadto przestrzeganie instrukcji postepowania i wskazéwek
zawartych w instrukcji eksploatacji maszyny, w rozdziale ,Konserwacja i utrzymanie”, tekst
»~Smarowanie”’/"Plan smarowania”!

B06-0084

Punkty smarowania
Naklejka ta oznacza punkty smarowania ha maszynie.

¢ Smarowanie wykonywac w punktach smarowania zgodnie z planem smarowania (patrz pkt.
,Konserwacja i pielegnacja®“).

W przebiegu smarowania czeéci sktadowych napedéw takich jak

- waly przegubowe

- przektadnie

- fancuchy napedowe/tancuchy rolkowe

- itp.

nalezy ponadto przestrzegaé instrukcji postepowania i wskazdéwek zawartych w instrukcji
eksploatacji maszyny, w rozdziale ,Konserwacja i utrzymanie”, tekst ,Naped”.

&
O

WSKAZOWKA

Przed przesmarowaniem nalezy usung¢ zabrudzenia ze smarowniczek.

201903 pl
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9.10.1 Plan smarowania

W planach smarowania wskazane sg miejsca smarowania oraz odpowiednie odstepy czasowe smarowania.
Podstawg do wyznaczenia odstepow smarowania jest przecietne wykorzystanie maszyny. Przy intensywniejszym
uzytkowaniu maszyny i w ekstremalnych warunkach pracy konieczne jest skrécenie tych odstepdw.

Legenda

Miejsca smarowania i odstepy smarowania sg reprezentowane w planie smarowania przez odpowiednie symbole.
Znaczenie uzytych symboli jest nastepujace:

Miejsca

Symbol . Czynnosé Przedziat czasowy | Uwagi
smarowania
Gniazdo . po kazdych 25
wprowadzi¢ smar
smarowe tadunkach
Gniazdo . po kazdych 50
wprowadzi¢ smar
smarowe tadunkach
Gniazdo . po kazdych 100
wprowadzi¢ smar tadunkach
smarowe adunkac - ok. dwa skoki praski
. Gniazdo - po kazdych 250 smarowej
wprowadzi¢ smar , ,
smarowe tadunkach - Usng¢ nadmiar smaru z
Gniazdo 3 po kazdych 500 | 9niazdasmarowego
wprowadzi¢ smar
smarowe tadunkach
Gniazdo L po kazdych 1000
wprowadzi¢ smar
smarowe tadunkach
4 4 gniazda . zaleznie od
wprowadzi¢ smar
smarowe symbolu
tancuch rolkowy przesmarowac ole!ern na | po kazdych 50
bazie roslinnej/naoliwic¢ fadunkach . .
: - rozprowadzic¢ cienka
kancuch rolkowy Erzgsma’rgwaé olej_er_n’ na | po kazdych 100 réwnomierng warstwa za
/\ azie roslinnej/naoliwi¢ tadunkach pomocg pedzla lub
4 4 tancuchy | przesmarowac¢ olejem na | zaleznie od natryskowo_. _ _
rolkowe bazie roslinnej/naoliwié symbolu - Stary olej i nadmiar
. . ; . i nowego oleju usungé
O Powierzchnie przesmarowa¢ olejem na | po kazdych 25

Slizgowe bazie roslinnej/naoliwi¢ tadunkach
Olej wymienic co roku
przektadniowy y
13L W tym wzgledzie wymagane jest przestrzeganie instrukcji postepowania i wskazéwek zawartych w
instrukcji  eksploatacji maszyny, w rozdziale ,Konserwacja i utrzymanie”, tekst
,Naped”/"Przektadnie”!
Symbol Opis

Odsytacz do nastepnych stron

&Ly

- itp.

Odsytacz do innego fragmentu tekstu w rozdziale ,Konserwacja i utrzymanie“ np.
Tekst ,Waly przegubowe* w podrozdziale ,Naped*,
Tekst ,Osie” w podrozdziale ,Podwozie*,

Kierunek jazdy
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9.10.1.1 Plan smarowania ROYAL - model ,K*
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llustr. 134: Plan smarowania ROYAL - model ,K* 27-00-0201-PLN_20171205-BTA
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9.10.1.2 Plan smarowania ROYAL - model ,S*
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llustr. 135: Plan smarowania ROYAL - model ,S*
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9.10.1.3 Plan smarowania - 0$
Wykonanie: 0Os$ hamowana ADR sztywna

Rys. 136: O$ hamowana ADR sztywna 14-06-0538-PLN_20181127-BTA

9.10.1.4 Plan smarowania 0si
Wykonanie: 0Os$ hamowania ADR kierowana

llustr. 137: O$ hamowania ADR kierowana 14-06-0532-PLN_20181127-BTA
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9.10.1.5 Plan smarowania przenosnika poprzecznego

llustr. 138: Plan smarowania przeno$nika poprzecznego 27-18-0101-PLN_20180613-BTA
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9.10.2 Uktad smarowania

Zagrozenie w wyniku obecnosci cisnienia systemowego/cisnienia hydraulicznego.

Podczas pracy w uktadzie smarowania panuje wysokie cisnienie.

e Przed rozpoczeciem czynnosci montazu, konserwacji i napraw oraz przed przystgpieniem do
modyfikacji lub napraw uktadu smarowania nalezy sprowadzic cisnienie w uktadzie do poziomu
cisnienia atmosferycznego.

WSKAZOWKA

Uktad smarowania pracuje w sposdb automatyczny. Mimo to nalezy regularnie podejmowac
kontrole wzrokowg przeptywu smaru przez przewody smarowe.

e Codziennie kontrolowa¢ wszystkie miejsca smarowania pod katem dostatecznego
zaopatrzenia w smar!

e Zapewni¢ doprowadzenie smaru do smarowniczek watdw przegubowych i innych czesci
wykonujgcych ruch okrezny zgodnie z planem smarowania.

W tym wzgledzie konieczne jest ponadto przestrzeganie instrukcji postepowania i wskazéwek
@ zawartych w instrukcji eksploatacji dostarczonego uktadu smarowego przekazanej przez
producenta uktadu!

9.10.2.1 Czyszczenie uktadu smarowania

W razie potrzeby oczysci¢ uktad smarowania tagodnym srodkiem do czyszczenie nie wplywajgcym ujemnie na
zastosowane materiaty (nie stosowac srodkéw alkalicznych ani mydia). Ze wzgledéw bezpieczenstwa nalezy
odtgczy¢ uktad od napiecia elektrycznego oraz zrodia zasilania hydraulicznego i/lub pneumatycznego. W
przebiegu czyszczenia zadbaé, aby ptyn do czyszczenia nie wnikngt do wnetrza ukfadu. W warunkach normalnej
eksploatacji i stosowania wzajemnie kompatybilnych $rodkéw smarowych nie jest wymagane czyszczenie
wewnetrznych przestrzeni ukfadu. W przypadku omytkowego napetnienia uktadu niewtasciwym $Srodkiem
smarowym konieczne jest wykonanie czynnosci czyszczenie wewnetrznego. W takim przypadku nalezy
porozumie¢ sie z producentem uktadu smarowania.

9.10.2.2 Konserwacja uktadu smarowania

e Codziennie nalezy skontrolowaé¢ poziom srodka smarowego w zasobniku srodka smarowego. W razie
potrzeby uzupetni¢ objetos¢.

e Aby zapewni¢ nienaganne dziatanie i zapobiec zagrozeniom nalezy regularnie kontrolowaé pewnosé
zamocowania przylgczy i tgcznikow. Kazdorazowo po napetnieniu zasobnika srodka smarowego lub po
diuzszych przerwach w eksploatacji nalezy przed uruchomieniem maszyny skontrolowaé szczelnos¢ czesci
sktadowych uktadu smarowania (przewody smarowe, potgczenia, uszczelki itp.). W przypadku stwierdzenia
nieszczelnosci nalezy wymieni¢ uszkodzone czesci.

e Roéwnoczesnie z napetnianiem zasobnika srodka smarowego nalezy wykonac kontrole wzrokowg stanu
nasmarowania czesci w miejscach smarowania (np. tozysk). Niedostateczne przesmarowanie stanowi
wskazowke uszkodzenia uktadu smarowania lub nieprawidtowego skonfigurowania ukfadu.

e Po dtugich przerwach w eksploatacji nalezy przed uruchomieniem maszyny skontrolowa¢ kable elektryczne
na obecnos¢ ewentualnych uszkodzen. Uszkodzone kable wymagajg wymiany.

e Co pot roku wykonac kontrole potaczen elektrycznych i stykdw pod katem prawidtowego osadzenia i braku
korozji. Luzne kontakty zamocowac¢ prawidtowo. Skorodowane styki elektryczne nalezy najpierw oczysci¢
druciang szczotkg, a po ich montazu przesmarowac niewielkg iloscig smaru kontaktowego.
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9.10.2.3 Napetnianie uktadu smarowania tancuchéw rolkowych $rodkiem smarowym

WSKAZOWKA

Nalezy koniecznie przestrzegac ponizszych punktow:

e Stosowac wylgcznie srodki smarowe dopuszczone dla produktu. Niewtasciwe srodki smarowe
mogqg spowodowaé awarie produktu i doprowadzi¢ do szkéd materialnych.

o Napetnia¢ wytgcznie czystym $rodkiem smarowym z uzyciem odpowiednich $rodkow
pomocniczych. Zanieczyszczone srodki smarowe moga by¢ przyczyng powaznych zaktocen
systemowych. Napetnia¢ w sposéb wykluczajgcy pozostawienie pecherzykéw powietrza w
objetosci srodka smarowego.

¢ Nie mieszac¢ ze sobg réznych srodkéw smarowych, gdyz moze to doprowadzi¢ do wystgpienia
szkdd i pociggnac za sobg potrzebe pracochtonnego czyszczenia uktadu smarowania. Aby
zapobiec pomytkom zaleca sie umieszczenie na zasobniku $rodka smarowego informacji o
uzytym srodku smarowym.

Smar:

Oleje zgodnie z ISO VG > 25mm?/s

Powinien by¢ zawsze stosowany rzadki olej mineralny do maszyn, ewentualnie réwniez olej silnikowy lub olej
przektadniowy. Lepkosc¢ oleju smarowego nalezy dobra¢ w ten sposob, aby pozostat ptynny we wszystkich
wystepujacych temperaturach otoczenia. Dlatego odpowiednie s3g oleje o lepkosci od SAE 20 do SAE 50 lub od
50 do 300 ISO VG w temperaturze 40° C.

WSKAZOWKA

Oleje biodegradowalne NIE sg dopuszczone do stosowania w systemach smarowania fancuchéw
rolkowych i dlatego NIE wolno ich stosowag!

Sposbb postepowania:

Pompa smarowa oferuje nastepujgce mozliwosci napetnienia smarem:

- za pomocg gniazda smarowego (llustr.139 / poz. 2) i praski smarowej,
- za pomocg otworu do napetniania (llustr.139 / poz. 3) i pompy
napetniajgcej.

WSKAZOWKA

Do napetnienia zasobnika smaru NIE nalezy odkrecaé
pokrywy, w przeciwnym razie wszelkie roszczenia
gwarancyjne zostang uniewaznione.

llustr.139: Pompa smarowa

Zeby napetni¢ pojemnik (llustr. 1/ poz.1) nalezy postepowaé w nastepujgcy sposaéb:

Gniazdo smarowe (M10x1) i praska smarowa:
e Usung¢ pokrywe gniazda smarowego (llustr.139 / poz.2).

e Zalozy¢ na gniazdo smarowe dostepng w handlu praske smarowg z odpowiednim $rodkiem smarnym
(llustr.139 / poz. 2) i napemi¢ zbiornik (llustr.139 / poz. 1).

¢ Nastepnie ponownie przykry¢ gniazdo smarowe (llustr.139/ pozycja 2) pokrywa.
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Ztgcze do napetniania i pompa napetniajgca:

e Podligczy¢ pompe napetniajgca ( llustr.140 / Poz.1) do zasobnika

(Nustr.140 / poz. 2) przez przykrecenie.

e Wyczysci¢ elementy fgczace na wezu cisnieniowym ( llustr.140 /

pozycja 3) pompy napetniajgce;.

e Zdjg¢ pokrywe ze zigcza do napetniania na pompie smarowej
(Nlustr.139 / poz.3), poditgczy¢ do niego waz cisnieniowy pompy
napetniajgcej ( llustr.140/ poz.3) i napemi¢ zasobnik (llustr.139 /

poz.1).

¢ Nastepnie ponownie przykry¢ pokrywg ztgcze do napetniania na

pompie smarowej (llustr.139/ poz. 3).

llustr.140: Pompa napetniajgca
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9.10.2.4 Napetnianie uktadoéw centralnego smarowania srodkiem smarowym

WSKAZOWKA

Nalezy koniecznie przestrzegac ponizszych punktow:

e Stosowac wylgcznie srodki smarowe dopuszczone dla produktu. Niewtasciwe srodki smarowe
mogg spowodowaé awarie produktu i doprowadzi¢ do szkéd materialnych.

o Napetnia¢ wytgcznie czystym $rodkiem smarowym z uzyciem odpowiednich $rodkow
pomocniczych. Zanieczyszczone srodki smarowe mogg by¢ przyczyng powaznych zaktécen
systemowych. Napetnia¢ w sposéb wykluczajgcy pozostawienie pecherzykéw powietrza w
objetosci srodka smarowego.

¢ Nie mieszac¢ ze sobg réznych srodkéw smarowych, gdyz moze to doprowadzi¢ do wystgpienia
szkdd i pociggngc za sobg potrzebe pracochtonnego czyszczenia uktadu smarowania. Aby
zapobiec pomytkom zaleca sie umieszczenie na zasobniku $rodka smarowego informacji o
uzytym srodku smarowym.

Srodek smarowy:

Smary wylgcznie do NLGI klasa 2 DIN 51818 i o ci$nieniu ptyniecia maks. 700 mbar. Zalecany jest smar
wielozadaniowy z dodatkami EP, kompatybilny z tworzywami sztucznymi, elastomerami NBR, miedzig i stopami
miedzi.

Wykaz dopuszczonych srodkéw smarowych jest stale aktualizowany i mozna sie z nim zapoznac na stronie:
http://www.skf.de Miarodajne sg specyfikacje wskazane powyzej.

WSKAZOWKA

Smary zawierajgce sktadniki state, np. grafit NIE sg dopuszczone do wykorzystania w uktadach
centralnego smarowania, a tym samym nie wolno ich uzywac.

Sposdb postepowania:

Jesli zasobnik ulegt opréznieniu ponizej znaczka ,min“, nalezy odpowietrzy¢ kompletny uktad. Nalezy postepowaé

w sposéb opisany ponizej:

e Zdemontowaé przewdd gtdwny na pompie smarujgcej. Uruchomi¢ pompe do chwili wyptyniecia smaru
pozbawionego pecherzykdw powietrza na wkrecanym przytgczu gwintowanym. Zamontowac przewdd gtéwny.

e Zdemontowaé przewdd gtéwny na gtéwnym rozdzielaczu. Uruchomi¢ pompe, az do usuniecia powietrza z
przewodu. Zamontowaé przewdd gtéwny.

e Zdemontowaé przewdéd oboczny na gtéwnym rozdzielaczu. Uruchomi¢ pompe, az smar pozbawiony
pecherzykéw powietrza pojawi sie na wszystkich przytgczach rozdzielaczy gtébwnego. Zamontowac¢ przewdd
oboczny.

o Nastepnie odpowietrzy¢ przewody oboczne, rozdzielacze oboczne, przewody smarowe i miejsca smarowania
i skontrolowa¢ ich dziatanie.

Aby napetni¢ zasobnik (Rys. 141/ poz. 1) $rodkiem smarowym nalezy
wykonaé ponizsze czynnosci:

e Usuna¢ kapturek ze smarowniczki (Rys. 141 / poz. 2).

e Osadzi¢ konwencjonalng praske smarowg z odpowiednim srodkiem
smarowym na smarowniczce (Rys. 141/ poz. 2) i napetni¢ zasobnik
(Rys. 141/ poz. 1).

e Ponownie przykry¢ smarowniczke (Rys. 141 / poz. 2) kapturkiem.

Rys. 141: Pompa smarowa
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9.11 Naped

9.11.1 Wat przegubowy

@ Konieczne jest ponadto przestrzeganie instrukcji postepowania i wskazéwek zawartych w
fabrycznej instrukcji eksploatacji watu przegubowego!

9.11.1.1 Konserwacja watu przegubowego Walterscheid

Miejsca smarowania i iloSci smaru

Rodzaj smaru: smar zmydlony litem
Klasa konsystenciji: NL-GI2
llo$¢ smaru: 15 g = ok. 5 skokdéw praski smarowej

@ Czestos¢ konserwacji wskazano w tekscie ,,Czestos¢ konserwacji” ponizej!

Bez przegubu szerokokatnego Z przegubem szerokokgtnym

©)

—H

&

)

Rys. 142: Wat  przegubowy bez  przegubu | Rys. 143: Wat  przegubowy z  przegubem
szerokokatnego szerokokatnym

Sposéb postepowania

(1) Przeguby

(2 tozyska ochronne

(3] Rura profilowa

Rys. 144: Budowa watu przegubowego
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Przeguby L1 i fozyska ochronne 9

e Cofngc¢ lejek ochronny (Rys. 145 / poz. 1).

e Przesmarowaé przegub krzyzakowy i tozysko ochronne. Wprowadzaé |
smar az do wyptyniecia smaru na uszczelkach przegubu.

e Ponownie nasung¢ lejek ochronny (Rys. 145 / poz. 1).

Rys. 145: Przeguby i tozyska ochronne

Rura profilowa ©

o Cofnagé ostone (Rys. 146 / poz. 1).

e Rozsung¢ wat przegubowy, skreci¢ wat przegubowy i ostone do
potozenia ustawienia smarowniczki w otworze (Rys. 146 / poz. 2).

e Przesmarowac¢ rury profilowe. W przypadku profili gwiazdowych
przesmarowac obie smarowniczki! (przemieszczone o kat 180°)

e Po przesmarowaniu zamkng¢ otwor przykrywka (Rys. 146 / poz. 1).

1

Rys. 146: Rury profilowe

Jesli brak jest przykrywki/smarowniczki nalezy postepowac zgodnie z ponizszym opisem:
e Rozsunag¢ wat przegubowy.

e Usungé potdéwke watu z wewnetrzng rurg profilowg z ostony.

e Przesmarowac profil wewnetrzny.

Czestos¢ konserwagji

Zmniejszenie pracochtonnosci konserwacji mozna osiggng¢ przez wykonywanie konserwacji specyficznej dla
zastosowania uzytkowego. W tym celu przedsiebiorstwo GKN Walterscheid wprowadzito klasy konserwaciji.
Wymagang konserwacje watu przegubowego GKN Walterscheid mozna wygodnie okresli¢ na postawie przegladu
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rodzajow konserwaciji specyficznych dla zastosowania uzytkowego. (nowe okresy miedzykonserwacyjne zostajg
ustalone przez przedsiebiorstwo GKN Walterscheid na podstawie intensywnego, piecioletniego programu préb.)

ECO - Line
PWE / PWZ WWE /| WWZ E
O © ©0 0 ©0 0 ©0 0 ©
8h| 60h 8h
J
I '
Rys. 147: Czestos$¢ konserwac;ji 20180403-123456-BTA

Rozréznienie klas konserwacji jest dokonywane na podstawie zastosowania uzytkowego i wykonania watu
przegubowego. Zastosowanie uzytkowe obejmuje dwie klasy.

- Klasa 1 oznacza uzytkowanie wymagajace mniej intensywnej konserwaciji, takie jak sianokosy lub zbior
kukurydzy.

- Klasa 2 obejmuje uzytkowanie wymagajgce bardziej intensywnej konserwacji, jak uprawa roli i techniki
wyorywania.

Drugie kryterium stanowi ocena wykonania watu przegubowego. Rozrdznienie jest dokonywane zaleznie od
wykonania technicznego i obejmuje waty przegubowe szerokokagtne i standardowe. W ten sposéb ustalona

zostaje czestos¢ konserwaciji dla 1 przegubéw [2] tozysk ochronnych i © rur profilowych

Oznakowanie na ostonie watu przegubowego wskazuje (Rys. 148)
odpowiednie wykonanie/typoszereg.

1 = wielkos$¢ konstrukcyjna

Przyktad: P 400 > typoszereg P
Rys. 148: Oznakowanie
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9.11.1.2 Konserwacja sprzegta przecigzeniowego i wolnobiegowego Walterscheid

Miejsca smarowania i iloSci smaru

Rodzaj smaru: smar zmydlony litem
Klasa konsystencji: NL-GI2
llo$¢ smaru: 3 g = 1 skok praski smarowej

@ Czestos¢ smarowania wskazano w tekscie ,Czestos¢ konserwacji” ponizej!

Grzechotka gwiazdowa

Czesto$¢ smarowania: 250 h

K31/32: 15 g = ok. 5 skokow
praski smarowej
K33/34: 30 g = ok. 10 skokow
praski smarowej
K35/36: 45 g = ok. 15 skokow
praski smarowej

llo$¢é smaru:

Sprzegto z kotkiem $cinanym

Czesto$¢ smarowania: 250 h
2 . 6g = ok. 2 skoki praski
llo$¢ smaru: X
smarowej

Sprzegto wytaczalne krzywkowe/sprzegto wytgczalne klinowe

Czestos¢ smarowania: 500 h

smar specjalny Agraset

Rodzaj smaru: 116:147

Rys. 151: Sprzegto wytgczalne
krzywkowe/sprzegto wytgczalne
klinowe
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Sprzegto cierne

Typoszereg K92, K96, K97 Typoszereg K90, K94, K92E
== s
.‘.1 SR = = ‘% Z 11 1
] =
RT —Y
AN
Rys. 152: Sprzegto cierne K92, K96, K97 Rys. 153: Sprzegto cierne K90, K94, K92E
Wskazowki dotyczgce odcigzania:

Wskazowki dotyczgce odcigzania: e Zmierzy¢ wymiar "L" na sprezynie dociskowej
o Réwnomiernie dokrecié nakretki (Rys. 152 / poz. 1 (Rys. 153/ poz.5) wzgl. na $rubie nastawczej

wzgl. poz.3), co zapewni odcigzenie tarcz (Rys. 153/ poz. 6).

ciernych. e Poluzowac¢ sruby, co spowoduje odcigzenie tarcz
e Obrdci¢ sprzegto. ciernych.
e Ponownie wykreci¢ nakretki (Rys.152/ poz.2 | ® Obrdcic sprzegto.

wzgl. poz. 4) do wybiegu gwintu. e Ponownie wyregulowaé potozenie $rub na wymiar

"L
Sprzegto wolnobiegowe
Czestos¢ smarowania: 250 h
llosé . 15 g = ok. 5 skokéw praski
08¢ smaru: :
smarowej

Rys. 154: Sprzegto wolnobiegowe
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9.11.2 Przektadnie

OSTROZNIE!

Niebezpieczenstwo ze strony uwolnionych srodkéw smarowych.
Niebezpieczenstwo poslizgniecia i zranienia.

o W przebiegu montazu, eksploatacji, konserwacji i napraw nalezy uwzgledni¢ mozliwos¢
uwalniania $rodkéw smarowych.

¢ Miejsca nieszczelne nalezy bezzwtocznie uszczelnic.
o Unika¢ zetkniecia olejow, smarow, srodkéw do czyszczenia i rozpuszczalnikow ze skoéra.

o W przypadku urazéw lub oparzen spowodowanych przez oleje, srodki do czyszczenia lub
rozpuszczalniki nalezy natychmiast skorzysta¢ z pomocy lekarza.

OSTROZNIE!

Srodki smarowe moga spowodowaé skazenie gleby i ciekéw wodnych.
o Srodki smarowe nalezy stosowaé zgodnie z przeznaczeniem i usuwa¢ jako odpad zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami.

o Wymagane jest przestrzeganie regionalnych przepiséw i ustaw dotyczacych usuwania
odpaddéw.

WSKAZOWKA

e Regularnie kontrolowa¢ przektadnie na obecnosé przeciekéw i w razie potrzeby sprawdzié¢
poziom oleju. Ewentualnie uzupeni¢ poziom oleju przektadniowego.

¢ Raz w roku wymienic olej.

9.11.2.1 Olej przektadniowy
Dopuszcza sie wykorzystanie ponizszych olejéw przektadniowych:

SAE 85W-90 lub lepszy (np. ISO VG 320)
Olej mineralny ISO VG320 (mobil 600 XP 320 lub réwnorzedny)

W dalszej czesci tekstu wskazano przyporzadkowanie odpowiednich przektadni do napedéw,
rodzaje zastosowanych olejow przektadniowych oraz objetosci napetnienia.
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9.11.2.2 Przyporzadkowanie przektadni i ilosci napetnienia

Naped gtéwny
Naped srodkowy

Wykonanie:
Numer:

llo$¢ napetnienia:

Olej przekfadniowy:

Przekfadnia stozkowa
B02-0943
2.8 litra

ISO VG320 olej mineralny
(mobil 600 XP 320 lub réwnowartosciowy)

llustr. 155: B02-0943

Przenosnik podtogowy

Wat napedowy po stronie lewej &prawej

Wykonanie:
Numer:

llos$¢ napetnienia:

Olej przekfadniowy:

Przektadnia zebata czotowa
B02-0782
1,0 litra

ISO VG320 olej mineralny
(mobil 600 XP 320 lub réwnowarto$ciowy)

llustr. 156: B02-0782

Agregat dozujgcy (tylko przy maszynach typu S)

Przekfadnia boczna

Wykonanie:
Numer:

llo$¢ napetnienia:

Olej przekfadniowy:

Przektadnia stozkowa
B02-1037
1,1 litra

ISO VG320 olej mineralny
(mobil 600 XP 320 lub réwnowarto$ciowy)

llustr. 157: B02-1037
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Walec dozujgcy na dole / po stronie prawej

Wykonanie:
Numer:

llo$¢ napetnienia:

Olej przekfadniowy:

Przekfadnia stozkowa
B02-1319
1,0 litra

ISO VG320 olej mineralny
(mobil 600 XP 320 lub réwnowarto$ciowy)

llustr. 158: B02-1319
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9.11.3 tancuchy rolkowe

WSKAZOWKA

¢ Codziennie skontrolowa¢ naprezenie fancuchdéw.

o W przypadku niedostatecznego naprezenia fancuchéw wymagane jest ich naprezenie.
e Z chwilg osiggniecia konca drogi naprezania konieczne jest ew. skrocenie farncuchdw.

9.11.3.1 Naped przenosnika

Mocny tancuch rolkowy (llustr.159 / poz. 1) napedza rotory przenosnika. tancuch naprezany jest za pomoca
sprezynowego naprezacza tancucha (llustr.159 / poz. 2).

Naprezanie tanncuchéw rolkowych

Naprezenie tancuchow rolkowych (llustr.159 / poz.1) nalezy wykona¢ w
nastepujgcy sposob:

Poluzowa¢ nakretki zabezpieczajgce (llustr.159 / poz. 3)

Przestawi¢ nakretki (llustr.159 / poz. 4), az zostanie osiggniete
zgdane naprezenie fancucha.

Nalezy ponownie mocno dociggngé¢ nakretke zabezpieczajgca
(Nlustr.159 / poz. 3).

llustr.159: Naped przenosnika

Wymiana tancucha rolkowego

Jezeli konieczna jest wymiana tancucha rolkowego przenosnika, nalezy postepowac w sposéb nastepujgcy.

Zdemontowac tancuch rolkowy przenosnika.

Wyregulowa¢ optymalnie rotory. Sposdb postepowania przy regulacji rotoréw przedstawiony zostat w
nastepnym rozdziale.

Wyregulowa¢ optymalnie fancuch rolkowy. Sposdb postepowania przy regulacji tahcucha rolkowego
przedstawiony zostat w nastepnym rozdziale.

Zablokowac tancuch rolkowy za pomoca zamka tancucha.
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Requlacja rotoréw

Przy wymianie fancucha rolkowego (llustr. 160 / poz.1) przenosnika
nalezy wykonac regulacje rotorow. Regulacja odbywa sie za pomocg
zewnetrznych ptetw transportujgcych rotoréw po prawej stronie maszyny
i otworow nawiercanych w prawej blasze z boku. Dla rotora tngcego
przewidziany jest otwor nawiercany (llustr. 160 / poz. 2) i dla rotora
prasujgcego przewidziane sg 3 otwory nawiercane (llustr. 160 / poz. 3)

llustr.  160: Regulacja agregatu
transportujgcego

Wyregulowac rotor tngcy: Wyregulowac rotor prasujgcy:

llustr. 161: Wyregulowac rotor tnacy: llustr. 162: Wyregulowaé rotor prasujacy:

Po prawej stronie maszyny musi by¢ widoczna przez
otwor nawiercany (llustr. 162 / poz.2) zewnetrzna
ptetwa transportujgca rotora tngcego. Jezeli ptetwa
widoczna jest w gérnym Ilub dolnym otworze
nawiercanym, regulacja jest jeszcze akceptowalna.
Jezeli nie bedzie widoczna zZadna pletwa
transportujgca, trzeba odpowiednio dalej obrécic rotor

tngcy.

Po prawej stronie maszyny musi by¢ widoczna przez
otwdr nawiercany (llustr. 161 / poz.1) zewnetrzna
ptetwa transportujgca rotora tngcego. Jezeli nie
bedzie widoczna zadna ptetwa transportujgca, trzeba
odpowiednio dalej obréci¢ rotor tngcy .

-241 - 201903 pl



BERGMANN

in Speeial

Konserwacja i utrzymanie

Regulacja tancucha rolkowego

Po wykonaniu optymalnej regulacji rotorow, nalezy zatozy¢ fancuch
rolkowy (llustr. 163 / poz.1) jak na zamieszczonym obok llustr. 163 na i
wokot kot fancuchowych napedu agregatu transportujgcego. Nalezy przy
tym pamieta¢, ze zamek tancucha rolkowego (llustr. 163 / poz. 2) musi
znajdowac sie miedzy kotem fancuchowym napedu (llustr. 163 / poz. 3) i
krazkiem naprezajgcym (llustr. 163 /poz.4).

llustr. 163: Wyregulowa¢ tancuch
rolkowy

9.11.3.2 Naped podbieraka

Napedem podbieraka sg dwa mocne tancuchy rolkowe (llustr. 164 / poz.
1). tancuch naprezany jest za pomocg sprezynowego naprezacza
tancucha (llustr. 164 / poz. 2).

Dtugos¢ fancucha i pozycja podbieraka wptywajg na pozycje naprezacza |
tancucha.

Nalezy zachowaé wystarczajgcg odlegtos¢ od sgsiednich elementéw
(np. kota tancuchowego, pokrywy itd.).

tancuchy podbieracza naprezane sg w pozycji podniesionej. Nastepnie
podbierak jest opuszczany w celu sprawdzenia resztkowego naciggu
sprezyny.

Sprawdzi¢ tozysko ramienia naprezacza fancucha ( llustr. 164 / pkt.
2).pod katem swobodnego ruchu.

llustr. 164: Naped podbieraka
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9.11.3.3 Naped dozownika (zaleznie od wyposazenia maszyny)

ST

ST

llustr. 166: Naped dozownika - naped po stronie

llustr. 165: Dozownik - naped po stronie lewej :
prawej

Walki dozujgce napedzane sg przez dwa mocne tancuchy rolkowe (llustr. 165 / poz.1a + llustr. 166 / poz.2a).
Lancuchy rolkowe napinane sa przez klocki napinajgce (llustr. 165 / poz.1b + llustr. 166 / poz.2b).

Naprezanie tancuchoéw rolkowych

Do naprezenia tahncuchéw rolkowych (llustr. 167 / poz.1) nalezy
postepowac w nastepujgcy sposab:

Otworzy¢ ostone.
Poluzowa¢ obydwie nakretki (llustr. 167 / poz. 3).

Naprezy¢ tancuchy rolkowe (llustr. 167 / poz. 1) przez przesuniecie
klockéw naprezajgcych (llustr. 167 / poz.2).

Po ustawieniu trzeba ponownie dociggngé mocno obydwie nakretki
(Nlustr. 167 / poz.3)

Zamkng¢ ostone.

llustr. 167: Klocek naprezajacy
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9.11.4 Sprzegi w przypadku typu maszyny ,,S“

W przypadku otwierania klapy tylnej przenosnik i podbieracz zostajg wytagczone,a wtaczony zostaje dozownik.
Jezeli klapa tylna zostaje ponownie zamknieta, sprzegi ponownie sie przetaczajg.

9.11.4.1 Sprzeganie przenosnika taSmowego

Przy zamknietej klapie tylnej sitownik hydrauliczny sprzegu (llustr. 168 /
poz.1) jest wysuniety, przenos$nik tasmowy moze zosta¢ wigczony.

Sprzeg jest optymalnie uregulowany przez producenta.

llustr. 168: Sprzeganie przenosnika
tasmowego

9.11.4.2 Sprzeganie dozownika

Sprzeg otwarty

Sprzeg zamkniety

llustr.169: Sprzeg otwarty

llustr.170: Sprzeg zamkniety

Sprzeg (llustr.169 / poz.1) jest otwarty

(llustr.169 / poz.2),
- przy zamknietej klapie tylnej

- Przy wsunietym cylindrze hydraulicznym sprzegu

Sprzeg (llustr.170 / poz.1) jest zamkniety

- przy wysunietym cylindrze hydraulicznym sprzegu
(Hustr.170 / poz.2),

- przy otwartej klapie tylnej.
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Ustawienie sprzegu

WSKAZOWKA

W stanie zamknietym sprzegu tozysko kulkowe (llustr.171 / poz. 1) musi mie¢ mozliwosé
swobodnego obrotu.

Sprzeg ustawiony jest poprawnie, jezeli fozysko kulkowe (llustr.171/ poz.
1) ma mozliwo$¢ swobodnego ruchu réwniez przy zamknietym sprzegu
Cylinder hydrauliczny (llustr.171 / poz. 2) jest przy tym wysuniety.

Jezeli trzeba zmieni¢ ustawienie, nalezy postepowaé w nastepujgcy
sposob.

e Poluzowac sruby mocujgce na konsoli (llustr.171 / poz.3).

e Przesunac¢ konsole (llustr.171 / poz.3) i element sprzegu (llustr.171 /
poz.4), az elementy sprzegu (llustr.171 / poz.4 + poz.5) zostang
zupetnie zamkniete.

¢ Ponownie mocno dociggna¢ sruby mocujgce na konsoli (llustr.171 /
poz.3).

e Poluzowac jedng z nakretek (llustr.171 / poz.6) na $rubie nastawczej
(llustr.171 / poz. 7).

e Przestawi¢ $ruby nastawcze poprzez wkrecanie i wykrecanie
(llustr.171 / poz. 7), az tozysko kulkowe (llustr.171 / poz.1) bedzie
mie¢ mozliwos¢ swobodnego obrotu.

¢ Nalezy ponownie mocno dociggng¢ nakretki (llustr.171 / poz. 3).

llustr.171: Ustawienie sprzegu
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Wazne! Podczas wszystkich prac na instalacji hydraulicznej zwraca¢ uwage na zachowanie najwyzszej

mozliwej czystosci!

9.12.1 Uklad hydrauliczny - hydraulika obiegowa

9.12.1.1 Filtr oleju hydraulicznego

W celu ochrony bloku hydraulicznego przed zanieczyszczeniem, ukfad
hydrauliczny jest wyposazony w filtr ciSnieniowy (llustr.: poz.1).

Wkiad filtra nalezy wymienia¢ raz w roku w nastepujacy sposéb:

Ukfad hamulcowy wtgczyé bez cisnienia
Odkreci¢ mise filtrujgca

Zdja¢ zabrudzony wkitad

Wyczysci¢ mise filtrujaca

Nasmarowaé¢ nowy wktad na pierscieniu uszczelniajgcym i wcisngé go
do oporu.

Nasmarowaé gwint misy
Przykreci¢ mise i dokreci¢ do oporu (moment dokrecania 150 Nm).

llustr.: Filtr oleju hydraulicznego
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9.13 Ukiad hamulcowy

9.13.1 Hamulec postojowy

Hamulec postojowy musi byé ponownie wyregulowany, jesli

e 75% drogi naprezenia trzpienia wymagane jest do mocnego
zaciggniecia hamulca postojowego

e oktadziny hamulcowe zostaty zregenerowane

Przy catkowicie zwolnionym hamulcu postojowym linka hamulca
powinna lekko zwisac.

Bild: Feststellbremse

Przy przestawianiu hamulca postojowego nalezy postepowac w nastepujgcy sposob:
e zwolni¢ trzy zaciski linki hamulcowej na jednym koncu linki hamulcowe.

e Odpowiednio skréci¢ linke hamulcowa i ponownie dociggng¢ zaciski linki (nie zmienia¢ przyporzgdkowania
uchwytu lub ksztattki zacisku linowego do liny hamulcowej).

e Sprawdzi¢ dziatanie hamulca postojowego

Sitowniki hamulca nalezy sprawdzaé co 3-4 miesigce pod kgtem pierscieni uszczelniajgcych przeciwpytowych lub
mieszkow sprezystych. Uszkodzone czesci muszg zostaé wymienione. Wszystkie miejsca przegubowe (zawory
hamulcowe, sitowniki hamulcowe, drgzki hamulcowe itp.) musza byé sprawdzone pod katem tatwosci ruchu. W
razie potrzeby nalezy je nasmarowac lub lekko naoliwic.
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9.13.2 Pneumatyczny uktad hamulcowy

o Uktady hamulcowe muszg by¢ poddawane doktadnej kontroli w regularnych odstepach czasu.

e Prace nastawcze i naprawcze uktadu hamulcowego mogg by¢é wykonywane wytgcznie przez
wyspecjalizowane warsztaty lub uznane jednostki zajmujgce sie uktadem hamulcowym.

e Przy podigczaniu dwoch wezy hamulcowych nalezy upewnié sie, ze uszczelki sg czyste i nieuszkodzone.
Wymieni¢ uszkodzone uszczelki. Po podigczeniu nie moze wydostawacé sie powietrze.

e Zwraca¢ uwage na przyporzadkowanie przytgczy:
- gtéwka sprzegu czerwona > zapas
- gtéwka sprzegu zétta > przewod hamulcowy

e Upewni¢ sie, ze weze sg prawidtowo utozone.
Schematy potgczen instalacji sprezonego powietrza znajdujg sie w liscie czesci zamiennych.

9.13.2.1 Regulator sity hamowania doczepionej maszyny (regulacja reczna) (jesli jest dostepna)

Podczas eksploatacji doczepionej maszyny cisnienie hamowania musi by¢ dostosowane do stanu zatadunku. W
tym celu regulator sity hamowania doczepionej maszyny musi by¢ regulowany recznie.

Regulator moze zosta¢ ustawiony na ,Volllast® — ,petne obcigzenie”, ,Halblast” — ,potowe obcigzenia” i ,Leerlast”
— ,bez obcigzenia” Ponizej objasnione zostaty symbole na zaworze:

= Volllast* — ,petne obcigzenie” (doczepiona maszyna ma dopuszczalng mase catkowitg)

= ,Halblast*— ,potowe obcigzenia” (doczepiona maszyna zatadowana jest w potowie masy uzytecznej)

= Zwalnianie (mozna manewrowac¢ odigczong przyczepg, poniewaz hamulce sg zwolnione)

W zaleznosci od wyposazenia maszyny zadanie to moze przejg¢ osobny zawér zwalniajgcy
(niebieski lub czarny przycisk) w poblizu zaworu regulujgcego.

Btednie ustawione cisnienie hamowania moze prowadzi¢ do nadmiernego zuzycia hamulcoéw i
két. Za wysoko ustawione cisnienie hamulcow moze podczas hamowania spowodowaé
zablokowanie két, za nisko ustawione cisnienie hamowania moze prowadzi¢ do niebezpiecznych
sytuaciji.

Dj = Leer - ,bez obcigzenia” (doczepiona maszyna bez fadunku uzytecznego)
>

9.13.2.2 Regulator sity hamowania ALB (jezeli jest)

Cisnienie hamowania dopasowywane jest automatycznie do aktualnego obcigzenia osi. Ustawione wartosci
muszg odpowiadaé wartosciom na tabliczce ALB i nie mogg by¢ zmieniane.

Nalezy co 3-4 miesigce sprawdzaé regulator sity hamowania pod katem ptynnej pracy i sprawdzaé, czy tacznik
nie ulegt uszkodzeniu.

9.13.2.3 Odprowadzanie wody ze zbiornika powietrza

Codziennie przed rozpoczeciem jazdy nalezy odprowadzi¢ wode ze zbiornika powietrza. W tym celu sruba zaworu
spustowego na spodniej stronie zbiornika jest odciggana na bok, az do momentu, gdy woda nie bedzie sie juz
wydostawac. Zabrudzony zawér spustowy musi byé usuniety i oczyszczony, gdy zbiornik jest pozbawiony
ci$nienia.

Zbiornik powietrza nie moze by¢ uszkodzony i nie moze poruszac¢ sie w pasach napinajacych. Ponadto nie moze
on wykazywa¢ zadnych zewnetrznych uszkodzen spowodowanych korozjg. W takim przypadku nalezy go
wymienié
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9.13.2.4 Czyszczenie filtra przewodu

Przewdd zasobnika i przewdd hamowania wyposazone sg kazdy w filtr

przewodu. Muszg one byé czyszczone co 3-4 miesigce. Nalezy

postepowaé w nastepujagcy sposdb:

e Wocisng¢ pokrywe zamykajgcg (a) do obudowy i po $cisnieciu zdjgc
podkiadke sprezysta (b) z obudowy.

e Wyjaé pokrywe zamykajgcg z pierscieniem uszczelniajgcym,
sprezyne naciskowg i wktadke filtra.

e Oczysci¢ (wymyc¢) wkiad filtra benzyng lub roztworem i osuszyc¢
sprezonym powietrzem.

e Uszkodzone czeéci muszg zosta¢ wymienione!

e Sprawdzi¢ czy pierscien uszczelniajgcy nie jest uszkodzony,
ewentualnie go wymienic.

e Podczas skfadania w odwrotnej kolejnosci nalezy zwréci¢ uwage na ®) ()
to, zeby pierscien uszczelniajgcy nie byt ustawiony skosnie w
szczelinie prowadzgcej llustr.: Filtr przewodu

9.13.2.5 Kontrola szczelnosci

Po pierwszych godzinach pracy nalezy sprawdzi¢ szczelno$¢ potgczen srubowych pneumatycznego ukfadu
hamulcowego i w razie potrzeby dokreci¢ je!

Co 3-4 miesigce nalezy sprawdzac szczelnosé¢ catego uktadu hamulcowego.

e Sprawdzi¢ wszystkie potgczenia, rury, weze i potgczenia srubowe pod katem szczelnosci.
e Nalezy wyeliminowaé przecieki.

e Naprawic¢ otarcia na rurach i wezach.

¢ Wymieni¢ porowate i uszkodzone weze.

e Dwuprzewodowy hamulec roboczy jest uwazany za szczelny, jezeli spadek cisnienia nie przekracza 0,15 bara
w ciggu 10 minut.

9.13.2.6 Sprawdzi¢ cisnienie w zasobniku

Cisnienie w zbiorniku magazynowym nalezy sprawdzac¢ co 3-4 miesigce. Powinno ono wynosi¢ 6,0 do 8,1+0,2
bar.

9.13.2.7 Sprawdzi¢ cisnienie w cylindrze hamulca
Alle 3-4 Monate ist der Druck am Bremszylinder zu tberprifen.

Wartos¢ zadana: nieuruchomionym hamulcu 0,0 bar
Przy uruchomionym hamulcu zgodnie z ustawieniem regulacji sity hamowania

Przy wbudowanej regulacji ALB wartosci sprawdzane sg zgodnie z informacjami na tabliczce ALB.
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9.13.2.8 Sprawdzanie skoku cylindra hamulca

Co 3-4 miesigce nalezy sprawdzac skok cylindra hamulcowego. Jezeli max. 30 mm Hub
skok przy petnym hamowaniu jest wiekszy niz 30 mm, nalezy L =
wyregulowa¢ hamulec.

—

N

S O —— I

1 % LJ- JT
o

Nt

llustr.: Skok cylindra hamulcowego

9.13.2.9 Ustawienie dzwigni hamulca

e Odkreci¢ nakretki szesciokgtne srub mocujgcych dzwignie hamulca i
wyciggna¢ sruby.

e Lekko zagig¢ rowek w dzwigniach hamulca i odciggng¢ dzwignie
hamulca od watkéw hamulcowych.

e Obracac¢ waty hamulcowe, az oktadziny bedg ocieraé si¢ o bebny.

e Wocisng¢ dzwignie hamulca we wiasciwg pozycje na watki hamulcowe,
az do oporu.

e Zamontowac i mocno dociggna¢ sruby.
e Sprawdzi¢ ustawienie.

9.13.2.10 Ustawienie popychacza hamulca

e Regulacja odbywa sie za pomocg sze$ciokgta nastawczego
nastawnika drazka. Skok jatowy "a" ustawi¢ na 10 - 12% dtugosci
podtgczonej dzwigni hamulcowej "B", np. dtugo$¢ dzwigni 150 mm =
skok jatowy 15 - 18 mm ($rube regulacyjng obraca¢ zgodnie z ruchem
wskazowek zegara, az do wyczucia oporu). Na koncu srube nastawczg
obrécic¢ o potowe obrotu.

G“ q
(=

e Sprawdzi¢, czy kota pracujg swobodnie gdy hamulce jest zwolniony.
e Sprawdzi¢ ustawienie hamulcow przez petne hamowanie.

Konserwacja osi i hamulcéw moze byé przeprowadzana
wylacznie przez autoryzowane warsztaty. llustr..  Ustawienie  popychacza
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9.14 Schematy potaczen

W czesci tekstu zatytutowanej ,Schematy potgczen® zamieszczono m.i. nastepujgce schematy:
- Schematy potaczen - uktady hydrauliczne

- Schematy potgczen - ukfady elektryczne

- Schematy potgczen - uktad hamulcowy

Przedstawione w instrukcji eksploatacji czesci konstrukcyjne i funkcje maszyny mogg wykazywac¢ odstepstwa od
seryjnego wyposazenia maszyny i czesciowo mogg by¢ dostepne opcjonalnie jako wyposazenie specjalne.
Poniewaz niniejsza instrukcja eksploatacji ma charakter ogdlny, niniejsza dokumentacja moze obejmowac rézne
warianty wyposazenia maszyny, ktéra nie sg dostepne w maszynie zakupionej przez klienta. To samo
zastrzezenie dotyczy ilustracji. Zdjecia, rysunki i ilustracje 3D zawarte w niniejszej instrukcji eksploataciji
niezawsze odpowiadajg dokfadnie uzytkowanemu typowi maszyny. Informacje powotujgce sie na ilustracje
dopowiadajg natomiast zawsze typowi maszyny, ktéry opisuje dokument.
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9.14.1 Schematy potaczen - uktady hydrauliczne

9.14.1.1 Wykonanie: sterowanie elektroniczne (czesc 1)
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llustr. 172: Plan hydrauliczny sterowanie elektroniczne (1) 27-13-0129-PLN
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9.14.1.2 Wykonanie: Sterowanie elektroniczne (cze$¢ 2)
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llustr. 173: Plan hydrauliczny sterowanie elektroniczne (2)
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9.14.2 Schematy potaczen - uktad hamulcowy

9.14.2.1 Wykonanie: hamulec pneumatyczny — mechaniczna kompensacja osi
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llustr. 174: Hamulec pneumatyczny — mechaniczna kompensacja osi 14-16-0412-BTA
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Pozycja | Nazwa Opis
1 Sprzegto - hamulec 20ty
2 Sprzegto - zapas czerwony
3 Zawor luzujacy
4 Zbiornik sprezonego powietrza
5 Zawor hamulcowy przyczepy
6 Ogranicznik ci$nienia hamowania - ALB
7 Sitownik membranowy 108
8 Sitownik membranowy z zaworem regulujgcym 2 0s
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9.14.3 Schematy potaczen - uktady elektryczne

9.14.3.1 Terminal BCT 20
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Rys. 175: Terminal BCT 20
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9.14.3.2 Terminal CCI 50 i CCI 200 (standard 1)
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Rys. 176: Terminal CCI 50 i CCI 200 (standard 1) 18-14-0712-BTA
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9.14.3.3 Terminal CCI 50 i CCI 200 (standard 2)
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Rys. 177: Terminal CCI 50 i CCI 200 (standard 2) 18-14-0714-BTA
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9.14.3.4 Terminal CCI 50 i CCI 200 (opcja)

Konserwacja i utrzymanie
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Rys. 178: Terminal CCI 50 i CCI 200 (opcja) 18-14-0728-BTA
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9.14.3.5 Terminal ISOBUS (standard 1)
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Rys. 179: Terminal ISOBUS (Standard 1) 20180403-123456-BTA
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9.14.3.6 Terminal ISOBUS (standard 2)
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Rys. 180: Terminal ISOBUS (standard 2) 18-14-0729-BTA
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9.14.3.7 Terminal pilotbox przenosnika poprzecznego (wbzek silosowy)
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llustr. 181: Terminal — pilotbox przenos$nika poprzecznego
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9.14.3.8 Wigzka kabli BCT / CCIl / ISOBUS
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9.14.3.8.1 Wigzka kabli — oznaczenia

ASW ...

Wtyk reflektor roboczy

Blok nr

Koniec kabla nr

Wityk sensor

Wityk zrédto

Wityk rozdzielacz

Rura ochronna nr

Wityk zawor

Wyijscie

—lo|<|s|<|o|v|x|w

Wejscie

ASW ...: Wtyk reflektor roboczy

ASWO01 Reflektor roboczy
ASWO02 Reflektor roboczy
ASWO03 Reflektor roboczy
ASWO04 Reflektor roboczy

S ...: Wtyk sensor

S01 Predkos¢ jazdy Sensor ABS

S02 Predkos¢ podtogi Ind. zamykacz

S03 (Predkos¢ walcow siewnika) Sensor Hall

S04

S05 Sygnat “Full” tylna klapa lewa strona (pojazd K) Ind. otwieracz

S06 Styr/gﬂzif(;lziglz”dv&e;lec dozujacy (pojazd S) / tylna klapa prawa Ind. otwieracz

S07 Sygnat “Full” tylna klapa Wytacznik cisnieniowy
S08 Podbierak odcigzenie Wylgcznik cinieniowy
S09 Zespot tnacy na dole Ind. otwieracz

S10 Zespot thacy u gory Ind. otwieracz

S11 Przetgczenie Ind. otwieracz

S12 Automatyczny mechanizm napetniajgcy Ind. zamykacz

S13 Podbierak sensor cisnieniowy Prad analogowy

S16 Wylgcznik cisnieniowy 0$ sterujgca Wylgcznik cisnieniowy

201903 pl

- 264 -




| BERGMANN F
Aie Spe2 %

Konserwacja i utrzymanie

Y ... Wtyk zawoér

Y01 Podtoga do przodu (Prop.)
Y02 Podtoga wstecz

Y03 Zawor sterowania wstepnego
Y04 Zawor sterowania wstepnego
Y05 Zespot tngcy

Y06 Zespot tnagcy

Y07 Podbierak

Y08

Y09 Dyszel

Y10 Dyszel

Y11 Os$ sterujgca

Y12

Y13

Y14

Y15 Tylna klapa

Y16 Tylna klapa

Y17 Podtoga bieg szybki

Y18 Przetagczanie / sprzegto

Y19 Klapa $cianki przedniej

Y20 Klapa $cianki przedniej

- 265 -

201903 pl




Nieprawidtowosci i srodki zaradcze BERGMANN

dAie Spe2

10 Nieprawidtowosci i sSrodki zaradcze

W dalszym ciggu tekstu opisano réznie nieprawidtowosci jakie mogg wystgpi¢ nie tylko podczas pracy, lecz takze
podczas obstugi maszyny. Objasnienia dotyczgce przyczyny nieprawidtowosci i instrukcje postepowania powinny
umozliwi¢ usuniecie nieprawidtowosci.

W odniesieniu do poszczegdlnych punktéw opisujgcych $rodki zaradcze dotyczgce

@ nieprawidtowosci nalezy zapoznac sie i przestrzegac instrukcji postepowania i wskazowek
zawartych w instrukcji eksploatacji maszyny, w rozdziale ,Sposéb dziatania i nastawianie” oraz
,=Konserwacja i utrzymanie”!

W przypadku probleméw z interpretacjg wskazéwek prosimy o porozumienie sie z serwisem firmy BERGMANN
celem uzyskania odpowiednich informacji umozliwiajgcych usunigcie nieprawidtowosci.

@ Dane kontaktowe przedsiebiorstwa BERGMANN patrz rozdziat ,Dane kontaktowe i osoby
odpowiedzialne za kontakty"“.
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10.1 Przyczepa samozbierajgca (ogdlnie)

Awaria

Przyczyna

Srodek zaradczy

Zabezpieczenie  przecigzeniowe

Za duze nagromadzenia paszy,
ciata obce lub tepe noze lub tez za

Zmniejszyc¢ predkos¢  jazdy,
usung¢ ciata obce lub naostrzy¢

watka przekaznikowego reaguje. wysokie ukfadane kolumny nad | noze Ilub wczesniej wigczyé
kanatem podawczym przesuw.
Noze w odpowiednim czasie

Zta jakosc ciecia

Tepe noze lub za mate pakiety
paszy na elementach
transportujgcych

naostrzy¢ badz jecha¢ z mniejszg
iloscig obrotéw. Jezeli to tylko
mozliwe zabiera¢ z pokosow (nie z
koszenia)

tadunek  zabieran etz Sprawdzi¢ ustawienie kot
. : y Podbierak ustawiony za gteboko kopiujgcych  bgdz  ustawienie
zanieczyszczeniem 2
przyrzadu zaczepianego
Kofta kopiujgce podbieraka nie Sprawdzic ustawienie kot
Podbierak jest Zle ustawiony kopiujgcych  bgdz  ustawienie

przylegajg

przyrzadu zaczepianego

Podbierak pracuje nierébwno

Kota kopiujgce podbieraka nie lezg
réwno

Sprawdzi¢, czy kota kopiujace sg
ustawione réwno

Walce dozujgce nawijajg

Noze sg tepe lub Zle ustawione (za
duzo niepocietego materiatu lub
zator w przestrzeni klapy tylnej)

Naostrzy¢é noze bagdz podczas
roztadunku przejecha¢ szybko do
przodu

Sprzeg walcéw dozujgcych nie
wigcza sie

Wigczony wat przekaznika mocy

Wiaczac tylko w czasie postoju

Walce dozujgce dziatajg dalej przy
zamknietej Scianie tylnej

Sprzeg i przekfadnia gtéwna nie
wigcza sie

Sprawdzi¢ dziatanie przetgczania

Zespot prasujgcy (rotor) pracuje

o o Tepe noze Naostrzy¢ noze

nierbwnomiernie

szumv na tancuchu napedu tancuch nie jest prawidtowo | Sprawdzi¢ naprezenie fancucha,
y pe naprezony ewentualnie naprezy¢

tancuch podtogowy powoduje
gtosne odgtosy podczas pracy na
biegu jatowym

tancuch podtogowy jest za mocno
naprezony

tancuchy po obu stronach
jednakowo poluzowaé az do
lekkiego zwisu

Zablokowa¢ walce dozujgce

tadunek jest za mocno wttoczony
w walce. Wskazanie napetnienia
nie jest przestrzegane

Odwréci¢ przesuw materiatu (jezeli
to mozliwe)
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10.2 Uktad centralnego smarowania

Nieprawidtowosci

Przyczyna

Srodek zaradczy

W zaprogramowanym czasie aktywnosci
pompy nie obraca sig topatka mieszajgca w
zasobniku smaru.

Uszkodzenia mechaniczne, np. uszkodzony
silnik

Wymieni¢ pompe:

Uwolni¢ zasobnik smaru po stronie
wylotowej zaworu ograniczajgcego
cisnienia

Odigczy¢ podtaczenie elektryczne

Odkreci¢ trzy $ruby mocujgce
Zdemontowa¢ uszkodzong pompe
Zamontowa¢ nowg pompe i podigczyé
przewéd smaru i przewod zasilania
elektrycznego

Wykonaé czynnos¢ uruchomienia i kontrole
dziatania!

Zapewni¢ prawidiowe wartosci
przerw i czaséw zwarcia stykéw!

czasow

Brak zasilania elektrycznego

Sprawdzi¢ i ew. wymieni¢ bezpiecznik
Sprawdzi¢ podtgczenie elektryczne
Sprawdzi¢ zestaw kablowy na obecnos¢
uszkodzen

Po nacisnigciu przycisku DK pompa nie
dziata, mimo prawidtowego podtgczenia
elektrycznego.

Awaria uktadu sterowania elektrycznego

Uszkodzony naped pompy/silnik

Wymieni¢ pompe

Pompa nie ttoczy smaru mimo, ze fopatka
mieszajgca obraca sie.

Poziom zasobniku

minimum.

smaru w ponizej

Uzupetni¢ ilos¢ smaru w zasobniku do
znaczka max.

Zawor zwrotny w elemencie pompy nie
zamyka przeptywu. (przy zdemontowanym
przewodzie gtdwnym stan ten mozna
rozpoznac po tym, ze wylot mozna zamkng¢
przez przytkniecie palca)

Wymieni¢ element pompy

Przestrzegaé: Zapewni¢ prawidiowg liczbe
rowkéw dozowania.

Problem z zasysaniem wskutek obecnosci
pecherzykéw powietrza w smarze

Zdemontowa¢ element pompy po czym
uruchomié¢ pompe przyciskiem DK do
pojawienia sie smaru na wylocie korpusu.

Element pompy nie zapewnia wzrostu
cis$nienia - element pompy uszkodzony.
(przy zdemontowanym przewodzie
gtéwnym stan ten mozna rozpoznaé po tym,
ze wylot mozna zamknac¢ przez przytkniecie
palca)

Wymieni¢ element pompy

Przestrzegaé: Zapewni¢ prawidiowg liczbe
rowkéw dozowania.

Zawor ograniczajgcy cisnienia na pompie
otwiera sie powodujgc wyptyw smaru.

Cisnienie w systemie przekracza 300 bar,
np. wskutek zablokowania rozdzielacza lub
niedrozno$ci w punkcie smarowania

Sprawdzi¢ ci$nienie w systemie i usung¢
nieprawidtowos$¢ wzglednie zmodyfikowac
instalacje w taki sposob, aby cisnienie
systemu w temperaturze 20 °C wynosito
maks. 200 bar.

Uszkodzony wzglednie zabrudzony zawdr,
co jest powodem nieprawidiowego
domykania zaworu

Wymieni¢ zawor ograniczajacy cisnienia

Pompa nie obraca sie

Pilotbox nie jest zasilany elektrycznie

Uszkodzona pompa

Naprawi¢ instalacje elektryczng na ciggniku
lub na maszynie
Wezwac¢ serwis

Pompa obraca sie w nieprawidlowym
kierunku (powinna sie ona obraca¢ w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara)

Nieprawidtowe
aparatowej

podigczenie wtyczki

Nieprawidtowe podtgczenie przewodow

Zmieni¢  podtaczenie
wtyczce aparatowej

przewodéw we

Zmieni¢
zaciskow

podigczenie  przewodéw do

Pompa obraca sie, lecz cisnienie smaru
utrzymuje sie ponizej 10 bar

Zasobnik smaru oprézniony

Odtaczy¢ przewod smaru od pompy przez
wykrecanie i zapewnic prace pompy, az do
wyplywu smaru nie  zawierajagcego
pecherzykdw powietrza

Zawor zwrotny w pompie zabrudzony lub
uszkodzony

Wymieni¢ elementy pompy

Cisnienie smaru wzrasta do 300 bar

Niedrozno$¢ w punkcie smarowania
Niedroznos$¢ rozdzielacza

Wezwac¢ serwis

Brak wienca smaru w licznych punktach
smarowania

Przewod doprowadzajgcy do rozdzielacza
uszkodzony lub nieszczelny

Wymieni¢ przewody na nowe, wzglednie
dokreci¢ przytacza gwintowane. Jesli po
wykonaniu tych czynno$ci ci$nienie smaru
wzrosnie do 300 bar nalezy wezwac serwis.
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11 Deklaracja zgodnosci

11.1.1 ROYAL 280 S /300 K

|' BERGMANN _ Deklaracja zgodnosci WE T
die Spee wedtug 2006/42/WE, zatgcznik Il, 1 A

Producent

Ludwig Bergmann GmbH
Maschinenfabrik

Hauptstrale 64 - 66

49424 Goldenstedt / Germany

Osoba / firma majaca siedzibe w Unii i upowazniona do sporzadzania dokumentéw:

Martin Kallage
Hauptstralle 64 - 66
49424 Goldenstedt / Germany

Opis i identyfikacja maszyny

Nazwa: Przyczepa samozbierajaca

Funkcja: Zatadunek, cigcie, transport i roztadunek plonéw rolniczych

Typ / model: SL12

Nazwa handlowa: ROYAL 260 S/ ROYAL 280 S/ ROYAL 280 K/ ROYAL 300 K
Nr ident. pojazdu: (P s

Oswiadczamy niniejszym, Ze wymieniona powyzej maszyna odpowiada wszystkim
odnosnym postanowieniem nastepujacych dyrektyw:

DYREKTYWA 2006/42/WE PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO | RADY z dnia 17 maja 2006 r.

2006/42/WC:2006-05-17 w sprawie maszyn, zmieniajgca dyrektywe 95/16/WE (przeksztalcenie)

Dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2014/30/UE z dnia 26 lutego 2014 r. w sprawie
2014/30/UE:2014-02-26 harmonizacji ustawodawstw panstw czlonkowskich odnoszacych sie do kompatybilnosci
elektromagnetycznej (wersja przeksztaicona)

Odniesienia zastosowanych zharmonizowanych norm zgodnie z art. 7, ust. 2:

Goldenstedt, 24.08.2018

Dipl.-Ing. (FH) Martin Kallage
Kierownik Dzialu Rozwoju i Konstrukcji
Odpowiedzialny za dokumentacje
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12 Dane i osoby kontaktowe

Ponizej dane i osoby kontaktowe firmy Ludwig Bergmann GmbH oraz jej partnerzy handlowi.

Jezeli posiadacie Panstwo starszg wersje instrukcji obstugi, to aktualne dane znajdujg sie na firmowej stronie

internetowej; www.Bergmann-Goldenstedt.de.

Ludwig Bergmann GmbH

L +49 (0)4444 - 2008-0

o  +49 (0)4444 - 2008-88

Hauptstra3e 64-66
49424 Goldenstedt

&  info@l-bergmann.de

@ www.Bergmann-Goldenstedt.de

Viktor Ripke

e

+49 (0)4444 - 2008-12

+49 (0)4444 - 2008-88

e
B +49 (0)171 - 2123844

Hauptstral3e 64-66
49424 Goldenstedt

& ripke@l-bergmann.de

&‘ www.Bergmann-Goldenstedt.de

Christian Ludwig

L +49 (0)4444 - 2008-41

+49 (0)4444 - 2008-88

(==
N +49 (0)175 - 5888841

Hauptstral3e 64-66
49424 Goldenstedt

@ christian.ludwig@|I-bergmann.de

\’ﬂ www.Bergmann-Goldenstedt.de

Thomas Kastler

+49 (0)4444 - 2008-11

L
o  +49 (0)4444 - 2008-88
B +49 (0)160 - 96950157

Hauptstralie 64-66
49424 Goldenstedt

EE  thomas.kastler@I-bergmann.de

\’fd‘ www.Bergmann-Goldenstedt.de

201903 pl
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Dane i osoby kontaktowe

Eugen Wiens

+49 (0)4444 - 2008-10

+49 (0)4444 - 2008-88

+49 (0) 151 - 17618648

Hauptstral3e 64-66
49424 Goldenstedt

eugen.wiens@I-bergmann.de

8 =1 |

www.Bergmann-Goldenstedt.de

Magazyn czesci zamiennych

+49 (0)4444 - 2008-16

+49 (0)4444 - 2008-25

Hauptstral3e 64-66
49424 Goldenstedt

ersatzteil@I|-bergmann.de

8 (=1 |

www.Bergmann-Goldenstedt.de

L +49 (0)4444 - 2008-15
Jorg Kammacher 149 (0)4444 - 2008-43

-
HauptstraRe 64-66 J kundendienst@I|-bergmann.de
49424 Goldenstedt & www.Bergmann-Goldenstedt.de

Monter-Serwis awaryjny

I +49(0)175-5888820

Lista partnerow handlowych na catym swiecie podana jest na firmowej stronie internetowe;j:

www.bergmann-goldenstedt.de.
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